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UVODNI SLOVO REDITELE

Vazené damy a panove,

predkladame Vam dal$i vydani magazinu, ve kterém Vas priibéZzné seznamujeme
s novinkami v akciové spolecnosti GALATEK. Toto vydani je jiZ jubilejnim desatym
¢islem. Soucasné s nim ma dlvod k oslavé i nasSe akciova spolec¢nost GALATEK, ktera
slavi v letoSnim roce jiz patnact let své existence.

Za tuto dobu si spole€nost GALATEK a.s. vybudovala pevné postaveni v oboru povr-
chovych uprav. Realizace vice nez dvou tisic provozd povrchovych Uprav u zékaznik
v Ceskeé republice i v zahrani€i, s neustéle se rozSifujici nabidkou poskytovanych sluzeb, zafazuje GALATEK a.s. na pozici
predniho Ceskeho vyrobce a dodavatele zafizeni lakoven a jejich pfislusenstvi. Mimoradné vyznamny je pfinos spolecnosti
GALATEK a.s. k celkovému rozvoji oboru povrchovych tprav v Ceské i Slovenské republice a presun technické urovné
feSeni provozl povrchovych Uprav na evropskou urover.

PrestoZe je pro rozvoj spole¢nosti nutné predevsim pfedvidat budoucnost, je patnact let dostate¢né dlouhé obdobi pro zhod-
noceni dosavadniho vyvoje. K vyhodnoceni Uspéchu ¢i netspéchu predchozich let mizeme vyuzit fadu vybranych ukazatelu.

Spole¢nost GALATEK a.s. byla
zalozena v roce 1990 péti
120 spole€niky. Jedna se o ryze
Cesky kapital, kdy vSichni zakla-

i | ] | | | datelé jsou v souCasné dobé
' v rolich akcionard. Jednim
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Duvody snizeni hodnoty
vlastniho kapitalu vyplyvaji
z ekonomicky neuspésného
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vyvoj ukazatele "trzby za 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004
prodej vlastnich vyrobku
a sluzeb" od pocatku exis- roky

tence spole€nosti.

S objemem trzeb souvisi i dal$i zajimavy ukazatel, kterym je mnoZzstvi realizovanych projektt. Vazba mezi témito ukazateli
neni v zadném pripadé pevna. Vzhledem k rozmanitosti sortimentu dodavek je vzdy objem trzby zavisly na rozsahu realizo-
vaného projektu. Prakticky to znamena, ze muze jeden vyznamny projekt velkého rozsahu predstavovat v objemu trzeb napri-
klad pét mensich projektd ve stejném objemu. Proto nasleduijici graf, znazornuijici pocet realizovanych projektt od roku 1991

- 2004 nelze porovnavat z grafem

zobrazujicim vyvoj ukazatele
200 trzeb. Navic je tfeba upozornit, Ze
celkovy pocet realizovanych pro-
jektl, uvedenych v tomto grafu je

iar | ve skuteCnosti priblizné o 25%
vyssi. Divodem je fakt, Ze v grafu

50 jsou zahrnuty pouze realizované
. I I obchodni pfipady vétsiho charak-

teru, vyZadujici projekéni zpra-

1991 1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 covani. Rada dal$ich obchodnich
pfipadl je realizovana pfimym
prodejem nebo prodejem pres
obchodni partnery.
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Na zavér uvadime jeden 2z internich ukazatell
spolec¢nosti, kterym je vyvoj po¢tu zaméstnancl. Prudky
narust v roce 1992 souvisi s privatizaci vyrobni zakladny
véetné vSech jejich zaméstnancll. Vyvoj dalSich let
doklada stabilitu tymu zaméstnancl s mirnym
naristem do roku 2001. Pocet zaméstnancli se
v poslednich péti letech pohybuje okolo 117.

Je samoziejmé, ze uvedené ukazatele nemohou vycer-
pavajicim zpisobem zhodnotit UspéSnost toho ¢i onoho
roku ve vyvoji spole€nosti. To ani neni ucelem tohoto
¢lanku. Cilem je pfedevsim poukazat na celkovy vyvoj
spole¢nosti GALATEK a.s. a na jeji stabilitu. Tu prokazala
spole¢nost prfedevS§im v neuspéSném roce 2003.
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Je patrné, ze hodnotime-li celkové vyvoj spolecnosti za uplynulych 15 let, je tento vyvoj Uspésny.

Z vySe uvedeného vyplyva, Ze akciova spoletnost GALATEK si pravem zaslouzi pfivlastek pfedniho ¢eského vyrobce
a dodavatele zafizeni lakoven a jejich pfislusenstvi. K udrZeni tohoto pfivlastku podnika sou¢asné vedeni spole¢nosti se vdemi

jeho zaméstnanci

veskeré kroky tak, aby pfibyvalo vyznamnych projektd, aby pfibyvalo spokojenych zakaznikd a tim

se i nadale upevnilo postaveni akciové spolecnosti GALATEK na trhu povrchovych Uprav v Ceské republice i v zahranici.

VYVOJ VYROBNIHO SORTIMENTU

Ing. Martin Mokros

Reditel a.s. a pfedseda predstavenstva

Zarizeni na ¢iSténi komor napravovych lozisek zelezni¢nich vagoénu.

V lednu 2005 byl zprovoznén v ZOS Trnava a.s. automaticky
myci stroj pro ¢isténi mazacich tuk(l z komor napravovych

loZisek, ktery nahradil myci stroj z roku 1972.

Pro navrh myciho stroje nebylo mozno, vzhledem k zadani,
pouzit standardni komponenty a konstrukéni feSeni znamé
z oboru povrchovych uprav. Bylo tak vyvinuto naprosto ojedi-

nélé zarizeni.

Hlavnim pozadavkem bylo zvySit kvalitu €isténi bez pouZiti

chemickych pfipravkl a zjednodusit vodni hospodafrstvi stroje
v€etné manipulace s odstrafiovanymi tuky. PoZadovana
kapacita byla 300 kust komor ve dvousménném provozu.
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TECHNOLOGICKE SCHEMA POSTRIKOVEND STROJE MY T LOFISKOVVCH KOMOR
ZO8 TRNAVA

Citéni komor se provadi postfikovym zptsobem ve dvou operacich. V prvni operaci jsou komory &i§tény horkou vodou
(60°C) tlakem 60 baru, ve druhé operaci jsou docistovany vysokotlakym paprskem horké vody (90°C) tlakem az 100 bar.
Postfik v prvni operaci je realizovan tfemi pevnymi postfikovymi ramy, které jsou zasobovany vysokotlakym ¢lankovym
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Cerpadlem. Voda pro postiik je ohfivana nepfimo
prostfednictvim tepelného vyméniku. Pro snadnou
udrzbu vyméniku je sekundarni okruh topeni doplnén
o rozvod pro chemickeé €isténi. Postfik ve druhé operaci
zajistuje vysokotlaky agregat s plynovym ohfevem.

Voda vystfikana v prvni operaci stéka spolu
s odstranénym tukem pfes hrubé sito do pracovni vany,
kde dojde k oddéleni tuki a mechanickych nedistot. Tuk
plovouci na hladiné je shrabovan pfes prfepadovou hranu
do komory, odkud je periodicky od€erpavan peristatickym
¢erpadlem do kontejneru. Pracovni vana je prubézné
odkalovana. Voda vystfikana ve druhé operaci stéka
také do pracovni vany a tim je zajiSténa obména myci
vody. Pfepadova trubka odvadi pfebytky vody ze zasobni
nadrze do preCerpavaci Sachty, odkud je Cerpana do
retenéni nadrze. Cisténi zamasténych odpadnich vod se
provadi na stavajici Cistirné odpadnich vod.
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VYROBNi SORTIMENT A TIPY Z PROVOZU

VOP 025 Senov u Nového Jiéina s.p.

V nové vybudované dvojlodni hale ve VOP 025 Senov u Nového Jigina byl v Fijnu minulého roku pfedan do uzivani provoz
povrchovych Uprav.

Dilce rozmérd 4500 x 2500 x 1000
mm (Ixvx§) a hmotnosti témér
jedné tuny se zde upravuji na
zarizenich sestavenych do linky
podle zadaného technologického
postupu. Vytvareji tak pracovisté
pro pfedupravu povrchu, pracovisté
pro nanaseni natérovych hmot
a pracovisté pro tmeleni a brouseni.
Dopravni systém je spole¢ny pro
celou linku. Jeho zakladem je
jednodrahovy podvésny dopravnik
s ruénim presunem zavésenych
dilct. Navésovaci a svéSovaci ¢ast
je kompletovana spoustécimi tseky
pro snazsi manipulaci s dilci.
Pracovisté pro pfedupravu povrchu
dilch vyuziva postiikového zpu-
sobu. Obsahuje odmastovaci
kabinu, vodni hospodafrstvi, rucni
nerezové vysokotlaké postfikové
zafizeni a suSarnu adhezni vody s chladicim tunelem. Pracovidté je doplnéno dCistirnou odpadnich vod a pasivaénim
zafizenim.

Pracovisté pro nanaseni zkladni i vrchni natérové hmoty tvofi dvé stfikaci kabiny s vlastni vétraci vzduchotechnikou,
komorové susarny a chladici tunely.




Zcela samostatné je feSeno pracovisté pro pripadné tmeleni a brouseni dilct po tmeleni, na které je zavedena odbocka
drahy dopravniho systému.

Odmastovaci i strikaci kabiny jsou pro snadnéjsi praci v hornich ¢astech vysokych dilt vybaveny ploSinami pro obsluhu.

S ohledem na planovanou spotfebu natérovych hmot je linka kompletovana zafizenim pro likvidaci plynnych emisi pracu-
jicim na principu reverzibilniho zachytu organickych latek na sorbentu a nasledné desorpci horkym vzduchem
a dopaleni termickym zplUsobem. Zafizeni umisténé na volné plose za objektem lakovny je ur¢eno pro bezobsluzny
provoz. Pro jeho spravnou funkci je zajiSténo dokonalé predfiltrovani tuhych emisi. Celé zafizeni se sklada z 3 ks adsor-
béru, termické spalovny a rozvadéce s fidicim systémem. Odpadni vzduch z obou stfikacich kabin je veden samostatnym
potrubim do jednoho z adsorbérll pomoci odsavacich ventilatort blokové vzduchotechnické jednotky. Prichodem dvéma
adsorbéry se odplyn zbavi organickych latek a odchazi do atmosféry. Desorpce je provadéna ve tretim adsorbéru horkym
vzduchem, organické latky jsou
likvidovany termickym spalovanim
v komofe s vestavénym rekupe-
racnim vyménikem. Ohfev komory
zajistuje primyslovy plynovy horak
Maxon na zemni plyn. Pro rychlou
a u€innou regulaci desorpéniho
okruhu a pro nabéhy spalovny
je zafazena  klapka regulujici
mnozstvi nasavaného cerstvého
vzduchu. Desorpce bude probihat
pfiblizné 3x tydné, tedy kazdy de-
sorbér asi 1x za tyden. Ridici sys-
tém je tvofen programovatelnym
automatem Siemens Simatic S7-300
a operatorskym panelem. Tento sys-
tém umoziuje automaticky ukladat
a archivovat provozni hodnoty.

Cely provoz povrchovych uprav byl
dodan "na kli¢" v pribéhu necelych
péti mésicu.
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REALIZOVANE PROJEKTY

V této rubrice Vas pravidelné seznamujeme s nové realizovanymi projekty, které jsou svym zplsobem vyjimecné ve vztahu k technickému reseni,

objemu dila nebo vyznamnému postaveni zakaznika.

poloviné minulého roku byla podepsana smlouva
na dodavku pracovisté pro nanaseni praskovych plasta
véetné odmastovani se spole¢nosti ZVS ENCO
Dubnica nad Vahom. Od fijna se natomto pracovisti
lakuji ocelové skfiné.

ak jsme uvedli v pfedchozim ¢isle, v prosinci minulého
roku byl pfedan do uzivani provoz povrchovych Uprav
tvofeny stfikaci kabinou a suSarnou spolecnosti
LETOV LETECKA VYROBA s.r.o0. Praha.

_fijnu 2004 bylo uvedeno do provozu ve VOP 025
Senov u Nového Ji¢ina pracovisté popsané
na pfedchozi dvojstrané.

ilce regalovych systéml az osm metrli délky mize od leto$niho Unora tryskat, odmastovat a lakovat
praskovymi plasty spole¢nost KREDIT spol. s r.o..

d listopadu se na automatické lince v G+G INTER
DESIGN a.s. Liesek lakuji praskovymi plasty
nabytkové dily a interiérové dopliky.

oncem dubna minulého roku byla podepsana smlouva o dilo
s Z0S Zvolen a.s. na dodavku 30 metrdl dlouhé stikaci kabiny
pro lakovani zelezni¢nich kolejovych vozidel, kompletovanou
zachytem plynnych emisi, v€etné kompletnich stavebnich praci.

zZ T < < U NS

racovidté povrchovych Uprav zprovoznéné v lofiském roce
ve spole¢nosti PROMUS s.r.o. Kosmonosy bude v |été
doplnéno o box pro ruéni odmastovani a kompletni vodni
hospodarstvi.

prdmyslové zéné v Liberci buduje spoleé¢nost PINK lak s.r.o.
provoz povrchovych Uprav sloZzeny ze dvou linek pro sériové
lakovani plastovych dilct pro automobilovy priimysl, komple-
tovanych prdjezdnim postfikovym zafizenim se suenim. Cely
provoz bude zprovoznén do pololeti tohoto roku.

dubnu ]etoéniho roku bude zprovoznéno kompletni pracovisté pro nanaseni praskovych plasti na rozmérné dilce ve firmé
MMCITE, a.s. Zlin. Tato firma se zabyva dodavkami méstskych mobiliara.

fed Ctyfmi roky dodala nase spole¢nost praskovou lakovnu pro spoleénost BREMA s.r.o. Praha. Letos buduje tato spole¢nost
novy zavod v Modleticich a povrchové upravy zde budou zajiStovany na nové dodaném pracovisti.

a podzim bude ve spoleénosti PITTSBURGH Corning CR s.r.o. Klasterec nad Ohfi pfedano pracoviété pro nanaseni sepa-
racni vrstvy na dilce vysokoteplotnich izolacnich systémdu, jehoZ zviastnosti bude dopravnik typu POWER&FREE.
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PARTNERI AKCIOVE SPOLECNOSTI GALATEK

Spolec¢nost ENETEX - KIA s.r.o. byla zalozena
v roce1995. Je soucasti mezinarodni partnerské
skupiny ENETEX, ktera dosahla ve svém oboru
podnikani vyznamné postaveni na ¢eském trhu.
ENETEX-KIA s.r.o. dodala na €esky trh jiz vice
EN ETEK-I{I‘A nez 80 jednotek pro likvidaci emisi a podilela se
na uvedeni do provozu technologickych linek,
vcetné linek lakovacich. Spole¢nost se specializuje na dvé zakladni
odvétvi - technologie pro ¢isténi odpadnich plynd a technologie taveni
mineralnich vlaken. Soucasti vSech dodavek je technicka podpora,
inZenyring, servis do 24 hodin a dalSi souvisejici sluzby. V roce 2003
jsme rozsifili své aktivity i o pronajem vlastnich jednotek.

Hlavni parametry ovliviujici feSeni snizeni emisi u lakoven

Provozni rezim (sménnost, technologicky postup), objem odsavané vzduSiny, provozni stavy a regulovatelnost odsavaci
vzduchotechniky, zplsob predfiltrace tuhych latek, typ tékavych organickych latek v natérech a jejich koncentrace v odplynu,
stabilita pouzivani zvoleného natérového systému nebo pozadavek na univerzalnost pouzivanych natérovych hmot.

PFrimé termické nebo primé katalytické spalovani emisi splfiuje nejnarocné;jsi
emisni limity s u€innosti vy$si nez 99,9%. DileZitou charakteristikou je vysoka univerzal-
nost pouziti. Pro koncentrace v rozsahu ca 1-4 g/m3 jsou nejvhodnéjsi termickeé systémy
s regeneraci tepla. Katalyticka spalovaci zafizeni s regeneraci tepla funguji obdobné jako
termicka (od 0,8-1,5g VOC bez podplrného paliva). Nevyhodou je draha provozni naplr
- katalyzator s omezenou Zivotnosti 16.000 - 24.000 provoznich hodin. Tato doba mize
byt vyrazné zkracena také
pusobenim rizikovych faktor(
nebo jejich kombinaci.

Adsorpce

Sorpce na pevném lozi - Vhodné pro zdroje VOC s rocni pra-
hovou spotfebou rozpoustédel 0,6 - 5 tun/rok. Dodava se se
sypanou vrstvou nebo v patronach. Po vyCerpani sorpéni kapacity
se napli méni nebo externé regeneruje.

Desorpce v kompaktnim provedeni se sorpci - U velkych zdro-
ji s prahovou spotfebou pres 5 tun/rok je provozné vyhodné
postavit vlastni desorpéni jednotku. Napli se v adsorbéru
regeneruje horkym vzduchem, VOC v odplynech se likviduji v ter-
mické spalovné.

Kontinualni sorpce a desorpce s rotacnim adsorbérem - Pro
kontinudlni lakovny a provozy s konstantnim mnozstvim odtaho-
vané vzdusiny a koncentracemi VOC. VétsSinou se dodava rotac¢ni kolo s naplni zeolitl pro procesy pouzivajici aceton
a jiné ketony (MEK, MiBK,..). Vhodné pro objemy odplynt 15.000 m3/h a vySe, pro koncentrace v rozmezi 0,1-1,0 g/m3.

Spole¢né s akciovou spolecnosti Galatek byly dodany pfimé technické nebo sorpéni systémy. V poslednich dvou letech
se nase spoluprace zintenzivnila jiz v pfedprojektové pripravé zakazek. Akciova spole¢nost Galatek se stala pro nasi
spole¢nost nejvyznamnéjSim partnerem v oblasti technologie Cisténi emisi z lakoven.

Zavérem nam dovolte podékovat spoleCnosti Galatek a.s. za dosavadni UspéSnou spolupraci a za poskytnuti této
moznosti predstavit nasi spole€nost v tomto Cisle.

Za ENETEX-KIA s.r.o0.
Ing. Ivo Kolisek - jednatel spoleCnosti

Kontakty: V pristim ¢isle magazinu Vam predstavime firmu AL-CON
CONVEYOR A/S, Naestved, Dansko

Brnénska 595, 664 42 Modfice
Tel.: 547 423 322; Fax. 547 423 325 AL CON
e-mail: kia@enetex.cz . ’ “

web: www.enetex.cz CONVEYOR A/S
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KONTAKTY

Sidlo spole¢nosti GALATEK a.s.:
Na Plackach 647
postovni schranka 35
584 01 Lede¢ nad Sazavou

Ceska republika [
Tel: (+420) 569 714 111 P
Obchod: 721 121
Servis: 720 697
Fax: (+420) 569 722 509
E-mail: lakovny@galatek.cz
Internet: www.galatek.cz
ICO: 25286706

Dcefinna spolec¢nost GALATEK s.r.o.

Sidlo firmy:

Sputnikova 8

821 02 Bratislava
Slovenska republika

Tel: (+421 2) 4342 4644
Fax: (+421 2) 4342 4644
E-mail: galatek@nextra.sk

KDE NAS NAJDETE

Obchodni a telefonni adresare

O OBCHODNIi ADRESAR 2005
O INFORM KATALOG 2005

O KOMPASS 2005

Q ZLATE STRANKY 2005

Servery a CD ROM

Q INFORM KATALOG 2005
QO OBCHODNI ADRESAR 2005
QO KOMPASS 2005

Q INFORMACNI SYSTEM INDUSTRY EU

Vystavy a veletrhy 2005

O 3. mezinarodni veletrh povrchovych Uprav

FINET 10.5. - 12.5.2005

O 12. mezinarodni strojirenskych veletrh Nitra

24.5. - 27.5.2005

O 47. mezinarodni strojirensky veletrh Brno

3.10. - 7.10.2005

Obchodni kancelar:
Sabinovska 14

821 02 Bratislava
Slovenska republika

Tel: (+421 2) 4341 1245
Fax: (+421 2) 4341 1239
E-mail: galatek@nextra.sk
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