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UVODNI SLOVO REDITELE
Vazené damy a vazeni panove,

predkladame Vam dalsi ¢&islo magazinu, ve kterém Vas prubézné seznamujeme
s novinkami v akciové spolec¢nosti GALATEK.

Magazin je pfipravovan v obdobi, ve kterem o¢ekavame dosazeni rekordniho objemu
trzeb. K tomuto faktu pfispél predevSim projekt lakovaciho komplexu kompletni
povrchové Upravy vagonl v jedné z prednich firem ve Sverdlovské oblasti v Ruske federaci, firmé URALVAGONZAVOD
Niznij Tagil. O tomto projektu jsme se jiz v tomto magazinu mnohokrat zminili, a to proto, Ze si svou pozornost opravdu
zasluhuje nejen svym rozsahem, ale pfedevsim technickym reSenim.

Projekt opét spada do oboru povrchovych uprav kolejovych resp. kolovych vozidel. V predchozich ¢islech tohoto magazinu
jsme uvedli vétsinu realizaci firmou GALATEK v tomto oboru, ve kterém predstavuje nase akciova spoleénost nepochybné
vedouci firmu v Ceské i Slovenské republice.

Je velice potésitelné, Ze se tento obor povrchovych Gprav stale dynamicky rozviji. Ke v8em jiz jmenovanym zakazniktm
piibyly zcela nové projekty ve SKODA Transportation s.r.o. Plzefi a nebo pravé probihajici vystavba rozsiteni lakovny
skelettl autobust pro IVECO CZ a.s. ve Vysokém Myté. U firmy BOMBARDIER Transportation Czech Republic a.s. Ceska
Lipa provadime rekonstrukci stavajicich zafizeni s vystavbou novych lakovacich kabin a suSaren. Obdobné se rozviji
dlouholeta spoluprace s ZOS Trnava ve vystavbé dal$ich provoz( povrchovych tprav na Slovensku a v Srbsku.

Diky tomuto pokracujicimu zajmu investuje GALATEK a.s. do vyvoje jednotlivych komponent technologickych celkl vysoké
usili, a to i u svych obchodnich partnert. Technicka feseni a provozni spolehlivost téchto provozl je na velmi vysoké
urovni. Dukazem je lakovaci kabina ve firmé BOMBARDIER, ktera pracuje k pIné spokojenosti jiz 16 let. Vyvoj je zaméren
predev§im na minimalizaci energetické naroénosti a na minimalizaci dopadi na zivotni prostiedi.

Uvedeny rozvoj trhu ve vyrobé kolejovych a kolovych vozidel vytvari pro akciovou spoleénost GALATEK predpoklady pro
uspésnou existenci spolec¢nosti v dalsim obdobi. Kazdy realizovany projekt se stava dal$i ukazkou referencéniho pracovisté,
mimoradné dulezitého pfi ziskavani novych zakaznikl v tuzemsku i na novych trzich v zahraniéi.

Ing. Martin Mokros, MBA
feditel a.s. a pfedseda pfedstavenstva

ZARIZENI PRO MYTI EXTREMNE ZNECISTENYCH DILU

GALATEK a.s. je pfedni vyrobce
a dodavatel zafizeni pro povrchove
Upravy v Ceské a Slovenské republice
s vyraznym podilem dodavek lakoven
pro kolejova vozidla. K vyznamnym
odbératelim a provozovatelim nasich
zarizeni v této oblasti bezesporu
patii slovenské Zelezniéni opravny
a strojirny Trnava a.s., kde se provadi
kompletni generalni opravy nakladnich
i osobnich vagoénu.

Velkym problemem pfi repasich
zelezniénich vozidel je odstranéni
maziv  pfed vlastni  opravou
poskozenych ¢&asti. Pred tfemi lety
Galatek a.s. vyvinul specialni zafizeni
na myti komor napravovych lozisek.
Hlavnim pozadavkem bylo zvysit
kvalitu cisténi bez pouziti chemickych
pfipravkl a zajistit odstrafiovani
mastnot a jejich nasledné cerpani do
kontejneru. Pro navrh myciho stroje
nebylo mozno pouzit standardni
komponenty a konstrukéni reseni jako
pfi predeslych dodavkach.
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Pro ¢isténi komor jsme navrhli myti postiikovym zplsobem v jedné operaci horkou vodou (60°C) pfi tlaku 60 bar. Postfik je realizovan tremi
pevnymi postfikovymi ramy, které jsou zasobovany vysokotlakym ¢lankovym éerpadlem. Voda pro postfik je ohfivana nepifimo prostfednic-
tvim tepelného vyméniku. Pro snadnou Gdrzbu vyméniku je sekundarni okruh topeni doplnén o rozvod pro chemické Cisténi.

Vystfikana myci voda stéka spolu s mastnotou pfes hrubé sito do pracovni vany, kde dojde k oddéleni mastnot a mechanickych nedis-
tot. Mastnota plovouci na hladiné je shrabovana pres okraj pracovni vany do komory, odkud je periodicky odcerpavana do kontejneru.
Mechanické necistoty sedimentuji na dné pracovni vany a jsou pravidelné odéerpavany. Viz. schéma.

V leto$nim roce realizovala nase

e e ) spolegnost pro ZOS Trnava a.s.

jimlca odpadni vady ] 2 prisokomes dal$i myci stroj na krouzky prsten-
1l | T ‘ cové pruziny narazniku. Pfi zkous-

& kach myti jsme zjistili, Ze myci tlak

musi byt minimalné 100 bar a ze
krouzky nelze ani pfi tak velkém
tlaku umyt bez pouziti chemie.
Zakaznik pozadoval opét oddélo-
vani mastnot z myci lazné. Pokud
bychom pouzili koncentrovanou
myci lazen doslo by k rozpousténi
mastnoty a jeji odstranovani z laz-
né by bylo nemozné.

provozai vods

Proto jsme navrhli dvoustupriové myti. V prvnim stupni ,hrubého ¢isténi® myjeme horkou vodou (60°C) a tlakem 150 bar. Myti zajistuji dvé
trysky, které se pohybuji na vzduchovém valci tak, aby byl pokryt cely povrch krouzku pfi prijezdu mycim strojem. V prvni operaci se snazi-
me malym mnozstvim vody umyt nejvétsi znecisténi. Ve druhém stupni ,docisténi* jsou krouzky docistény stfedotlakym postrikem horkou
vodou s pfidavkem alkalického odmastovaciho pfipravku. Alkalicky pfipravek je do vany davkovan automaticky. Koncentrace chemického
pfipravku v lazni je pouze 1% hm. Docisténi zajistuje 16 trysek na pevném ramu. Pfi vyjezdu z myciho stroje jsou krouzky oplachnuty malym
mnozstvim provozni vody. Voda pouzita pro oplach natéka do vany ,docisténi* a zajistuje obmeénu myci lazné.

Nejvétsim problémem pfi konstrukci myciho zafizeni bylo vyfeseni fixace krouzkul prstencové pruziny na dopravniku, aby nebyly shazova-
ny pfi vysokotlakém myti a mohly byt umyvany v8echny druhy krouzku bez pouzivani fixacnich pfipravkl. Problém jsme vyresili doprav-
nikem s trny a vodici listou nad dopravnikem.

Pro odstranovani mastnot jsme pouzili jiz odzkouSené shrabovani pies okraj vany a nasledné odCerpavani mastnot do kontejneru. Hrablo
je umisténo ve vané ,hrubého Cisténi* — v prvnim stupni myti.

Vytapéni pracovnich van je plynové s nepfimym ohfevem. Vana ,hrubého cisténi* neni vytapéna cirkulaéné, aby nedochazelo k michani
a lépe se oddélovaly mastnoty a mechanické necistoty.

Pri technologickém zpracovani vzdy provadime zkousky myti a snazime se navrhnout optimalni zafizeni, které bude Setrne k Zivotnimu
prostfedi. Preferujeme mechanicky Ginek myti pokud mozno bez chemickych pfipravkl, aby nedochazelo k tvorbé emulze. Plovouci
mastnotu Ize pak lehce odstranit. Na dily, které nelze umyt v pozadované kvalité bez chemickych pfipravkl, zasadné pouzivame pouze
vodné pfipravky.

VYUZITi 3D CAD APLIKACE

Od roku 2004 zacala nase firma pracovat v 3D CAD sytému Solid Edge. V soucasné dobé vyuzivame 21 licenci Solid Edge. Tento systém
byl vybran pro jeho vykonnou a efektivni funkénost a vynikajici moznosti pro praci s rozsahlymi sestavami pfi navrhovani lakovacich kom-
plext a provozu povrchovych Uprav i jejich jednotlivych €asti. Mezi hlavni vyhody pouzivani Solid Edge patfi pfedevsim:

O vizualizace s rychlym a efektivnim koncepénim navrhovanim O schopnost vytvorit databazi pro “digitalni tovarnu”
O zlepseni produktivity a kvality konstrukce diky 3D objemovému modelovani O rychly vystup 2D vykresu

O omezeni pottu konstrukénich chyb a rychlé provadéni zmén
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VYROBNIi SORTIMENT ATIPY Z PROVOZU

V lednu roku 2007 byla uzaviena mezi spoleénostmi CEFDA Czech,a.s. a GALATEK a.s. smlouva o dilo na dodavku lakovaciho komplexu
pro kone&ného uzivatele SKODA TRANSPORTATION s.r.o. Plzef.

Spole¢nym cilem nasi
firmy a nasich subdo-
davatelli bylo postavit
lakovaci komplex pro
lakovani ro¢niho vyrob-
niho maxima 60 az 80
tramvaji, 10 lokomotiv,
10 souprav metra a 350
podvozku.

Montaz dila byla zahajena
koncem kvétna 2007 za
extréemné slozitych podmi-
nek, kdy na hale sou¢asné
s nasi montazi probihala
stavebni ¢innost, ktera
ovliviovala na$i montaz
az do zahajeni komplex-
nich zkousek a nékolikrat
musela byt naSe prace
zcela prerusena.

Dilo bylo tispésné preda-
no objednateli v poloviné
listopadu 2007 do zku-
Sebniho provozu.
Zakladem reseni je kom-
plex pracovist podle
zadani investora, sesta-
vajici z pracovisté tryskani, odmastovani, dvou pracovist nastfiku natérovych hmot (NH), jednoho pracovisté lepeni a pracovisté doplri-
kovych operaci (tmeleni a brouseni).

Pracovisté tryskani je tvoreno tryskacim boxem, ktery je uzavien na obou stranach skladacimi kridlovymi vraty. Uvniti pracovniho
prostoru jsou na bocich umistény pochlizné lavky pro obsluhu. Vzduchotechnika boxu je umisténa vedle boéni stény a nad boxem. Box
je vybaven &tyfmi pripojnymi misty pro ruéni tryskaci soupravy, z nichz budou v provozu vzdy maximalné dve.

Pracovisté odmasténi vyuziva postiikového zplisobu odmastovani vodnymi pfipravky bez obsahu organickych latek a obsahuje
odmastovaci kabinu s vlastni cirkulacni vzduchotechnikou s viazenym eliminatorem vlhkosti, vodnim hospodarstvim a rucnim
vysokotlakym postrikovym zafizenim. Odpadni vody jsou ¢istény v primyslové ¢istirné odpadnich vod. Pro moznost provadéni vodniho
testu jsou v odmastovaci kabiné nainstalovany postfikové ramy s tryskami, vlastni cirkulaéni nadrzi a Eerpadly. Kabina je pripravena pro
doplnéni susicich jednotek, které umozni navyseni teploty cirkulaéniho vzduchu do 80°C pro rychlejsi doschnuti odmasténych dilch.

Pro ruéni nastrik NH a ruéni nanaseni lepidel a jejich pripadné suseni cirkulaénim vzduchem do teploty 80°C je navrzena samo-
statna kombinovana kabina. Mezi kolejemi této kabiny je v podlaze snizené pracovisté umoznujici nastfik spodku vozidel. Kabina je
délena rolovacimi vraty na tfi samostatné
casti. Kazda ¢ast ma samostatnou vétraci
vzduchotechnickou jednotku s rekuperaci,
umisténou ve strojovné vzduchotechniky
na plo§iné nad kabinou. Vétraci vzducho-
technika umoznuje ve vSech castech dva
nezavislé pracovni rezimy (strikani, suseni),
pfipadné jednotny rezim v celé kabiné.
Prostor kazde ¢asti kabiny je vzduchotech-
nicky déleny na sekce. Vykon vzduchotech-
niky je navrzen k odsavani vzdy pouze jedné
ze sekci s moznosti prepnuti. Cast kabiny je
vybavena po jednom paru pracovnich plosin
obsluhy, pojizdéjicimi podél bocnich stén.
Cast kabiny je vybavena &tyimi kusy plosin,
které se ru¢ne posouvaji po podlaze praco-
visté a maji pouze pneumaticky zdvih.
Zadni ¢ast ma na boéni sténé instalovana
rolovaci vrata pro boéni vjezd vozikl s dilci
o délce az 10,65 m.

Voziky jsou do kabiny zavazeny pomoci
pricnych koleji, které uroviiové kfizi koleje
pribézné.

Pro ruéni nastiik mensich podskupin ZKV je navrzena samostatna stfikaci kabina. Mezi kolejemi kabiny je v podlaze snizené
pracovisté umoznujici nastiik spodkt vozidel. Kabina ma samostatnou vétraci vzduchotechniku s rekuperaci umisténou ve strojovné
vzduchotechniky na plosiné nad kabinou. Vétraci vzduchotechnika umoznuje rezim stiikani nebo rezim stiikani se zvlhCovanim.
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nych pracht od ruénich pneubrusek
(brusky jsou zajistovany samostat-
né zakaznikem). Vzduchotechniku
kabiny je mozné doplnit pridavnou
vytapéci plynovou jednotkou pro
moznost suseni do 80 °C.

Pfi pouzivani rozpoustédlovych
NH jsou kombinované stikaci kabi-
ny a susarna doplnény zarizenim
k likvidaci plynnych emisi. Odsavany
vzduch z téchto kabin a su$arny je
vytlacnym potrubim veden k samo-
statnému zafizeni pro likvidaci plyn-
nych emisi, které je umisténo v hale
na ploSiné nad pracovistém tryskani.
Zafizeni je tvofeno zeolitovym roto-
rem a termickou spalovnou.
Doprava jednotlivych lakovanych
ZKV je provadéna po draznich kole-
jich osazenych v podlahach jednotli-
vych pracovist.

G B

Prostor kabiny je vzduchotechnicky déleny na
dvé sekce. Vykon vzduchotechniky je navrzen
k odsavani vzdy jen jedné ze sekci. Kabina je
vybavena dvema pracovnimi plosinami obslu-
hy pojizdéjicimi podél bocnich stén. Suseni
dilct nastfikanych ve stiikaci kabiné je pro-
vadéno v navazujici plynové su$arné NH.
Susarna je od kabiny oddélena rolovacimi
vraty. Podle poZzadavku zakaznika je vzdu-
chotechnika kabiny doplnéna zvihCovacim
agregatem privadéneho vzduchu pro strikani
vodoureditelnych barev.

Pro rucni doplinkové operace (tmeleni
a brouseni) je navrzena tmelici a brousici kabi-
na s vlastni vétraci vzduchotechnikou s rekupe-
raci umisténou ve strojovné vzduchotechniky
nad kabinou. Kabina je doplnéna dvéma ruéné
posouvatelnymi ploSinami obsluhy s pneuma-
tickym zdvihem. Dal$im doplnénim kabiny je
centralni odsavaci systém pro odsavani brus-




REALIZOVANE PROJEKTY

V této rubrice Vas pravidelné seznamujeme s nové realizovanymi projekty, které jsou svym zplisobem vyjimeéné ve vztahu k technickému
feSeni, objemu dila nebo vyznamnému postaveni zakaznika.

obrnéné transportéry i ostatni vojenska technika v nové kombinova-

né kabiné, kterou lze provozovat v rezimu stfikani i v rezimu suseni.

Pracovni prostor kabiny je rozdélen rolovacimi vraty na dvé samostatné
pracujici ¢asti s délkou 10 a 15 m s kompletni vzduchotechnikou a systémem
zachytu pevnych a plynnych emisi. Kabina je vybavena ploSinami pro obsluhu pro
nastfik hornich ploch dili i pracovni jAmou pro nastiik spodnich ¢asti vozidel.

/ e statnim podniku VOP-026 Sternberk se od fijna minulého roku lakuji

I/ ontejnery a nastavby s max. rozméry 6x2,5x2,6 m (dxSxv) a max.
hmotnosti 1500 kg se od listopadu lofiskeho roku lakuji v nové vybu-

T dované lakovné ve spoleénosti VLK Brozany. Pracovisté je tvofeno
uzavienou odmastovaci kabinou, vysokotlakym ¢isticim zafizenim

a vodnim hospodafstvim s €istirnou odpadnich vod, susarnou
adhezni vody, uzavienou kabinou pro vnitini a kabinou pro
vnéjsi nanaseni praskovych plastt se spodnim odsavanim pod
pochuznymi rosty, vytvrzovaci peci pro pfedpaleni PP nanese-
ného na vnitfnich plochach dilce a prijezdni vytvrzovaci peci
pro vypaleni PP naneseneho vné dilce. Soucasti dodavky jsou
dvé elektricky pochanéné presuvné plosiny s aretaci v poloze,
na které v urovni podlahy haly navazuji kolejové pojezdové
drahy prepravnich voziku, které byly zajistény v ramci stavby.

a dodavku lakovaciho komplexu ve SKODA

I\I TRANSPORTATION Plzefi navazovala dodavka pra-

covisté povrchovych Uprav komponenti a éasti kabin

tramvaji, metra a lokomotiv s terminem pfedani v biez-

nu letosniho roku. Pracovisté je sestaveno ze stfikaci kabiny, navazujici komorove susarny

a podvésného dopravniku s prostorem pro navéSovani a svéSovani dili. Celé pracovisté je

uloZzeno na ocelove konstrukci (+0,550 m), ve které je v prostoru stiikaci kabiny zabudovan

vicestupfiovy suchy filtraéni systémem s napojenim na vzduchotechnickou jednotku, ktera
je umisténa nad kabinou. Timto feSenim odpada nutnost stavebnich Uprav podlahy.

al$i z rady realizaci pro akciovou spoleénost CZ LOKO Ceska Tfebova

r5 (dfive CMKS - Lokomotivy) je odmastovaci kabina Zelezniénich kolejovych

' vozidel s rozmérem pracovniho prostoru 6x5x28 m (§xvxd). Kabina je sesta-

vena z tepelné izolovanych panelll a ocelové nosné konstrukce a v celni

sténé je vybavena rolovacimi vraty. Odmastovani a zelezité fosfatovani se provadi

v jedné operaci pomoci vysokotlakych &isticich zafizeni, v druhé operaci probiha

oplach dilcti pasivaénim roztokem sprchovou pistoli, ktera je napojena na pasivacni
zarizeni. Soucasti dodavky je prislusné vodni hospodarstvi a vzduchotechnika.

linka pro nanaseni kapalnych natérovych hmot na dfevéna kfidla a ramy oken. Zakladem linky jsou dva samostatné stojici pary uzavienych

stiikacich box( pro oboustranné nanaseni, na které navazuje prostor

vytékani a su$arna natérovych hmot. Pfesun dilil je zajistén podvésnym
fetézovym dopravnikem typu Power and Free, ktery umoziiuje zastavovani dilu
pri navéSovani, svéSovani a stiikani a dale logicke kroky typu prepinani trasy do
jednotlivych kabin a akumulaci dild v prostoru pred stfikacimi boxy a pfedev§im
v prostoru vytékani a suseni.

_ / breznu letosniho roku byla ve vyrobnim zavodé firmy VEKRA spol. s r.o. ve Staré Pace predana do zkusebniho provozu kontinualni

r— irma TOS VARNSDOREF a.s. provozuje od konce dubna tohoto roku

I_' pracovisté pro nanaseni kapalnych natérovych hmot tvofené pracovis-

tém tmeleni, kombinovanou kabinou a pracovistém volného strikani,

které je rozdéleno na dva pracovni prostory s otevienym stropem

a celni sténou. Odsavani véech pracovist je zemnimi kanaly se zabudovanym

systemem zachytu pevnych emisi. Souéasti dodavky je kontejner s aktivnim
uhlim pro zachyt tékavych organickych latek a kompletni vzduchotechnika.

nost IVECO CZECH REPUBLIC Vysoké Myto, kombinovana kabina ocelovych konstrukci se zafizenim pro likvidaci plynnych emisi

véetné stavebnich praci pro spoleénost KRALOVOPOLSKA a.s. Brno, vystavba a rekonstrukce stfikacich kabin a suaren skfini

vagonu pro BOMBARDIER TRANSPORTATION a.s., pracovi$té pro nanaseni prakovych plastu s kiizovym dopravnim systémem
pro firmu SOLAR-TECHNIK s.r.o. Frystak a dalsi.

/ tomto obdobi se k realizaci v Ceské republice pfipravuje napf. rozsifeni lakovny skelet(i formou dodavky na klié pro akciovou spoled-
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PARTNERI AKCIOVE SPOLECNOSTI GALATEK :
LENNOX)D

amm

... tam kde vznika
dobré klimal!

Viyrobce vzduchotechnickych a klimatizacnich

zarizeni, ventilator(, primyslovych chladict s vice nez
135letou tradici a zaroven dovozce chladicich
a klimatizacnich zafizeni spolecnosti LENNOX.

JANKA Radotin a.s, Vrazska 143, 153 01 Praha 5, tel: 251 088111,fax:251 088 155 www.janka.cz

Kontakty: JANKA Radotin a.s. V piistim Gisle magazinu

Vrazska 143, 153 01 Praha 5 Vam predstavime firmu

Tel.: +420 251 088 111; Fax.: 251 088 155 WK Waiarmetechnische Anlagen
Internet: www.janka.cz GmbH & Co.KG, Wetzlar
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KONTAKTY

Sidlo spolecnosti GALATEK a.s.:

Na Plackach 647 '
postovni schranka 35 |
584 01 Lede& nad Sazavou !
Ceska republika

Tel: (+420) 569 714 111
Obchod: 714 230-4
Servis: 714 267

Fax: (+420) 569 722 509 |

E-mail: lakovny@galatek.cz | B )
obchod@galatek.cz

Internet: www.galatek.cz — 2 R i

ICO: 25286706 L) s

-\ ] . /- Paviov.

< Vuloinich) Sechove 24 | EDEC PONE
o . T ;1.3 Kl!l\-l.."_._._‘:.nl_ c - nL . s
Dcefina spole¢nost GALATEK s.r.o. ’ o ipkovicatl |+ || Femeips ”_{I’r\fgii’."" SN
J < 4 Ve 15 “;_',' =Y

anyiemovice
\\os W
N SN

Sidlo firmy:

Sputnikova 8

821 02 Bratislava
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KDE NAS NAJDETE

Obchodni a telefonni adresare

O OBCHODNI ADRESAR 2008
O INFORM KATALOG 2008

QO KOMPASS 2008

Q ZLATE STRANKY 2008

Servery a CD ROM

INFORM KATALOG
OBCHODNI ADRESAR
KOMPASS

GOOGLE

SEZNAM

INDUSTRY EU
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Vystavy a veletrhy 2008

O EXPO COATING Moskva
9. —11.4.2008

O Prezentace Sankt Peterburg

Q 50. Mezinarodni strojirensky veletrh Brno

20.5.2008 15. — 19.9.2008
O Prezentace Kyjev O Vystava Jekatérinburg
18. — 20.6.2008 IV. ¢tvrtleti 2008
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