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UVODNI SLOVO REDITELE
Vazene damy a vazeni panove,

predkladame Vam dalsi ¢islo magazinu, ve kterém Vas pribézné seznamujeme
s novinkami v akciové spolecnosti GALATEK.

V zafi lofiského roku propukla naplno hospodaiska krize, ekonomika vyrazné zpomalila
a v letodnim roce se propadla do recese. Obavy bank o navratnost pujéenych penéz
vedly az k tomu, Ze piestaly klientim poskytovat pljcky. VSe ostatni jiz navzajem
navazovalo a vedlo k sou¢asnému stavu. Je zcela ziejme, Ze se dopady hospodarskeé krize na nasi ekonomice projevuiji
az v soucasné dobé a je zaroven naprosto evidentni, Ze jesté zdaleka nepropukly v piné sile. Zasadni problém je, Ze si
nyni nikdo seriézné netroufne odhadnout, kdy toto nepfiznivé obdobi skonéi.

Dopady hospodarskeé krize se samoziejmeé projevily i v akciové spoleénosti GALATEK. Vysoky ubytek poptavek zacatkem
letosniho roku svédc¢i o nejistoté investorll z budouciho vyvoje. Lze otekavat, ze se tento trend nijak vyrazné nezméni
minimalné do konce leto$niho roku.

Jednim z problémd, ktery jiz tak vyhrocenou situaci v planovani nasich dodavek technologickych celku jesté zhorSuje,
je souéasny stav prib&hu schvalovacich procest v Ceské republice pii realizaci komplexnich dodavek, vyzadujicich
stavebni povoleni, posouzeni vlivu na Zivotni prostfedi a nasledné kolaudaci. Terminy a Ihlty na zpracovani a prfedevsim
vyjadreni jednotlivych organt k feSené problematice jsou neimérné dlouhé, nepocitaje fakt, Ze ve svém dusledku maze
ke kazdému projektu prakticky kdokoliv vyjadrit rozpor, pouze
s cilem zkomplikovat probihajici proces nebo ho pfinejmensim
zpomalit. Investofi, ktefi i v sou¢asnych slozitych podminkach
planuji novou investici, musi pocitat s tim, Ze jeji realizace
muze trvat podle rychlosti a naro¢nosti schvalovaciho fizeni
Ctyfi mésice, ale také déle nez rok. Duasledky pro nasi
zakazkovou napli z tohoto divodu jsou ziejmé.

—

Dopady hospodaiské krize si v akciové spole¢nosti GALATEK
prozatim nevyzZadaly vyuZiti Zadného z bézné praktikovanych
krizovych opatfeni, napf. ¢asové omezeni vyroby nebo
snizovani stavu zaméstnanct. Naopak zacatkem letoSniho
roku vedeni spole€nosti vyuZilo pfilezitosti a rozhodlo o pfijeti
specialistl v oboru galvanickych procest, s cilem uspokojeni
svych zakaznikl v celém rozsahu povrchovych Uprav.

V8echny pfiznivé skutec¢nosti jsou predevsim dusledkem
velmi intenzivni prace akciové spolec¢nosti v predchozich
letech. Byla to nejen maximalni snaha vyhovét vyznamnym
investorum v oboru kolejovych vozidel, jejichZz kontrakty jsou
vétSinou dlouhodobého charakteru, ale sougasné Uspéchy
na zahraniénich trzich se ziskanim kontraktl s del$i dobou
realizace.

Dodavka lakovaciho komplexu kompletni povrchové Gpravy
vagonu firmé URALVAGONZAVOD Niznij Tagil byla jiz
mnohokrat zminovana. Vzhledem k celkovému rozsahu
s dlouhou dobu realizace ma velmi pfiznivy vliv na ekonomiku
nasi firmy i vletoSnim
roce.

Zacatkem dubna letos-
niho roku navstivil
URALVAGONZAVOD spolu s podnikatelskou misi i tehdej$i ministr pramysiu
a obchodu pan Martin Riman. Prohlédl si i cely lakovaci komplex pred jeho
finalnim dokonéenim.

Dnesni stav v akciové spolecnosti GALATEK a sou¢asné moznosti jejiho dal$iho
rozvoje vytvareji predpoklady pro uspésné prekonani sou¢asného velmi slozitého
obdobi. Vedeni spole€nosti podnika vSechny dostupné kroky k maximalnimu
uspokojeni jak stavajicich, tak i novych zakazniku v tuzemsku a na novych trzich
v zahranici.

Ing. Martin Mokros, MBA
feditel a.s. a pfedseda predstavenstva
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ZARIZENI PRO MYTI EXTREMNE ZNECISTENYCH DiLU

V jarnim vydani tohoto magazinu z predeslého roku jsme Vam jiz
predstavili dva myci stroje na cisténi komor napravovych lozisek
a na krouzky prstencové pruziny naraznikl, dodané jednomu
z nasich nejvétsich zakaznikl ze Slovenska, spole¢nosti Z20S
Trnava a.s., ktera se zabyva repasemi Zeleznicnich vagénu.

Na zakladé dalsich zadani od této spolecnosti nase vyvojové odde-
leni ve spolupraci s nasimi technology povrchovych tprav vyvinulo
dalsi dva stroje na myti drobnych dilcti a na myti dvojkoli zeleznié-
nich vagonu. Pro navrh a konstrukci stroje na myti drobnych dilt

. jsme vyuzili zkuSenosti
z predchozich realizaci.
Prljezdni profil stroje
je 500x600 (vx$). Dilce
jsou ukladany na rosto-
vy dopravnik a postupné
prochazi cCisticim proce-
' sem. V prvni operaci

jsou umyty vystiikanim
horkou vodou (~70°C)
s alkalickym odmasto-
vacim pfipravkem tlakem 10 bart, ve druhé operaci jsou oplachnuty horkou vodou (~60°C)
tlakem 10 bart. Pfi vystupu ze stroje jsou dilce oplachnuty malym mnozstvim provozni vody

(~150 I/h). Voda pouzita pro oplach zajistuje obménu myci vody. Voda vystrikana v prvni operaci stéka spolu s odstranénym tukem po
splase do zasobni nadrze, kde dojde k oddéleni tukl. Tuk, plovouci na hlading zasobni vany, je odseparovan pomoci hrabla pres okraj
vany do zasobniku mastnoty, odkud je €erpan do kontejneru. Mechanicke necistoty jsou zachytavany v sitovém kosSi. Vytapéni zasobni
nadrze postfiku je plynove s pfimym ohfevem. Tunel i zasobni vany jsou pro sniZzeni ztrat tepelné izolovany.

Na prelomu bfezna a dubna jsme realizovali dodavku myciho stroje na
Zeleznicni dvojkoli. Nove zafizeni nahradilo stavajici, ktere uz nedosa-
hovalo pozadovanou kvalitu myti. Podminkou bylo zachovani stavajici
zemni jimky na odlu¢ovani mechanickych necistot a plovoucich mastnot.
Vyménili jsme stavajici postiikovy systém véetné postfikového cerpadla a
celou elekiroinstalaci. Postrikovy stroj pracuje ve dvousménném provozu
pii kapacité 120 ks dvojkoli za den. Samotné myti probiha v postfikové
komofe s vysuvnymi vraty na obou stranach. Pracovni tlak ¢erpadla je 50
bar a myci voda neni ohfivana. Vytlak ¢erpadla je rozdélen do ffi vétvi,
které jsou uzavirany ventily s elektropohonem. Jedna vétev napaji rotacni
trysky (8ks), druha
pevneé trysky (8 ks)
a treti splachuje
podlahu postfiko-
vé komory. V pri-
béhu myciho taktu
se postupné jednotlivé vétve otviraji. Nejdfive myji pevné trysky, potom rotacni
a pri otevreni dveri se splachuje podlaha. Cely postfikovych systém i komora
jsou v nerezovem provedeni. Provoz celého stroje je ovladan ridicim systemem

pro automaticky provoz. Pro potfeby udrzby a zkou-
Seni je zarazen sefizovaci provoz s ruénim ovladanim
jednotlivych agregatl. V automatickém provozu jsou
pozadavky na obsluhu minimalni, sestavaji prevazné
z pravidelnych kontrol stavu zafizeni, kvality lazni
a povrchu dilctl, odstrafiovani necistot a vymény myci
vody.

Pri technologickém zpracovani vzdy provadime zkous-
ky myti a snazime se navrhnout optimalni zarizeni,
které bude 3etrné k Zivotnimu prostredi. Preferujeme
mechanicky U&inek myti pokud mozno bez chemickych
pfipravkl, aby nedochazelo k tvorb& emulze. Plovouci
mastnotu Ize pak lehce odstranit. Na dily, které nelze
umyt v pozadované kvalité bez chemickych pripravki,
zasadné pouzivame pouze vodné pfipravky.
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VYROBNI SORTIMENT ATIPY Z PROVOZU

Koncem listopadu 2007
byly mezi spole¢nosti
BOMBARDIER TRANS-
PORTATION CZECH
REPUBLIC a.s. a spolec-
nosti GALATEK a.s. uza-
vieny dvé smlouvy o dilo.
Na rekonstrukci stavajici
stiikaci kabiny a sus$arny
a na dodavku dvou kombi-
novanych stiikacich kabin
a horkovzdu$né susarny.

Cilem rekonstrukce bylo
pfemisténi a zkraceni
stavajici stfikaci kabiny
a susarny. Cela rekon-
strukce probihala v sou-
éinnosti s investorem,
ktery zajiStoval demontaz
stavajici ocelobetonove
plosiny vzduchotechniky
a naslednou stavebni pfi-
pravu pro novou ocelovou
plosinu a stavebni pfipravu
pro stiikaci kabinu a pfi-
vody energii. V ramci celé
dodavky investor zajistil
vybudovani vnitini pfesuvny pro kolejova vozidla, ktera si vyzadala i zasah do stavebni konstrukce vyrobni haly.

a) Rekonstrukce

Pracovisté pro ru¢ni nanaseni natérovych hmot tvofi rekonstruovana strikaci kabina a susarna. Cele rekonstruovane pracovisté je z pre-
vazné vétsiny sestaveno z materidlu, ktery pochazi z ptuvodni dodavky.

Kabina je vzduchotechnicky rozdélena na dvé sekce (poloviny). Vykon vzduchotechniky, sestavajici ze dvou blokovych vzduchotechnic-
kych jednotek, umoznuje intenzivni odsavani pii rezimu stiikani pouze jedne ze sekci. Volbu intenzivné vétrane sekce si provadi obsluha
prepinanim klapek v odsavacim a pfivodnim okruhu vzduchu.

Pri rezimu vytékani je intenzita
odsavani v prostoru kabiny sni-
zena na polovinu oproti rezimu
stiikani a to pouzitim pouze
jedné vzduchotechnické jednot-
ky. Rezim vytékani je volen
obsluhou a to bud pro jednu ze
sekci, nebo pro celou kabinu.
Jednotka je dimenzovana tak,
aby pfi spusténi rezimu vyte-
kani v jedné ze sekci jiz nemo-
hl byt spustén rezim stiikani
v druhé sekci. Teplota vzduchu
je v rezimech stfikani i vytékani
fizena automatickou regulaci.
Filtrani panely pro pfivod
vzduchu do pracovniho prosto-
ru kabiny a podlahové rosty
se suchym filtracnim systémem
typu FSTE pro odsavani jsou
pouzity plvodni. Pro moZnost
stfikani spodku skiini vagénu je
v podlaze kabiny vybudovana
pracovni jama, ktera je odsa-
vana na bocich pomoci novych
mezistén s vlozenym filtracnim
systémem typu FSTE.
Osvétleni kabiny je nové dodanymi zafivkovymi svétly ve stropé, ve sténach i v pracovni jamé. V mistech tinikovych vychodu jsou svétla
dopinéna o zdroj nouzového osvétleni. Stavajici blokové vzduchotechnické jednotky, dopinéné rekuperatorem tepla z odpadniho vzduchu,
novymi ohfivacimi komorami a zvihéovacimi bloky, jsou umisténé na novych ocelovych plosinach vedle kabiny. Prujezdni kabina se zava-
Zenim rolovacimi vraty na obou stranach je doplnéna o dvere pro obsluhu a dvéma novymi pracovnimi plosinami obsluhy pojizdé&jicimi
u postrannich stén pracovniho prostoru.
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Pro samostatné suseni vodoureditelnych
natérovych hmot je uréena prujezdni hor-
kovzdusna susarna s nepfimym ohfevem
cirkulatniho vzduchu s hofaky na zemni
plyn. Po rekonstrukci je susarna napojena
na stfikaci kabinu pres jedna rolovaci vrata.
Teplota suSeni je fizena automatickou regu-
laci do 60°C.

b) Nova dodavka

Reseni vychazi z koncepce, kdy veskera
povrchova tprava sortimentu bude provade-

na ve stavajicim prostoru haly.
Pracovisté pro ruéni nanaseni natérovych
hmot tvoii dvé kombinovane stfikaci kabiny
s pracovni jamou pro moznost stfikani spod-
ku skfini a susarna natérovych hmot. Kazda
kabina je vzduchotechnicky rozdélena na
dvé sekce (poloviny) osazene dvéma vzdu-
chotechnickymi jednotkami. Vykon vzducho-
techniky umozriuje intenzivni odsavani pro
rezim stiikani vzdy pouze jedné ze sekci.
\ Volbu intenzivné vétrané sekce si provadi
- obsluha pfepinanim klapek v odsavacim

a privodnim okruhu vzduchu.

Pfi rezimu vytékani je intenzita odséavani v prostoru kabiny sniZzena
na polovinu oproti rezimu stiikani. Rezim vytékani je volen obsluhou
a to bud pro jednu ze sekci, nebo pro celou kabinu. Pfi spusténém
rezimu vytékani v jedné ze sekci jiz nemuze byt spustén rezim stfi-
kani v druhé sekci.

Kabiny jsou feSeny jako kombinované umoznujici i rezim suseni
pomoci cirkulacniho vzduchu do 60°C. Pfi rezimu suseni je provétra-
vana cela kabina obéma blokovymi jednotkami.

Privod vzduchu do pracovniho prostoru je mezistropem s filtracnimi
panely, odsavani je podlahovymi rosty se suchym filtracnim sys-
témem typu FSTE. Pracovni jama je odsavana na bocich pomoci
mezistén s viozenym filtraénim systémem typu FSTE.

Osvétleni kabiny je zafivkovymi svétly Sikmo u mezistropu, ve sté-
nach a ve stfedovém kanale. Svétla jsou v mistech Gnikovych vycho-
dl doplnéna zdrojem pro nouzové osvétieni.

U kabin jsou pouzity blokové vzduchotechnické jednotky s reku-
peratorem tepla z odpadniho vzduchu, doplnéné zvlhcovacimi bloky
a klapkovymi komorami pro rezim suseni. Blokové vzduchotechnické

jednotky jsou umistény na ocelovych plo-
$inach nad kabinami. Kabiny jsou prujezd-
ni s moznosti oboustranneho zavazeni
dilcu rolovacimi vraty, doplnéné vstupnimi
dveimi pro obsluhu. Teplota vzduchu je
v rezimech stfikani, vytékani i suseni
fizena automatickou regulaci napoje-
nou na PC s vizualizaci dat a zaznamo-
vym zarizenim. Kabiny jsou vybavené
dvéma pracovnimi plosinami pro obsluhu,
které pojizdé&ji u postrannich stén kabiny.
Plosiny obsluhy jsou ureny pro jednoho
pracovnika. Jsou vybavené pojezdem,
zdvihem a vysuvem. Pro moznost nastfiku
stiech skfini je mozné na plosiny pfipevnit
pomocné predsazené ploSinky.

Pro samostatné su$eni vodoureditelnych
natérovych hmot je uréena horkovzdusna
susarna s prfimym ohrevem cirkulagniho
vzduchu vybavena hofdkem na zemni
plyn. Susarna je prljezdni s moznosti
oboustranného zajizdéni rolovacimi vraty.
Susarna je vybavena vstupnimi dverfmi
pro obsluhu a osvétlenim. Teplota suseni
do 60°C je fizena automatickou regulaci
napojenou opét na PC s vizualizaci dat
a zaznamovym zafizenim.




REALIZOVANE PROJEKTY

V této rubrice Vas pravidelné seznamujeme s noveé realizovanymi projekty, které jsou svym zplsobem vyjimeéné ve vztahu k technickému
feseni, objemu dila nebo vyznamnému postaveni zakaznika.

nanaseni praskovych plastl ve spoleénosti TOM-CAR SERVIS s.r.o.

MarSovice. Pracovisté sestava z celoplastove kabiny pro predupravu

povrchu s vysokotlakym Cisticim zafizenim, vodnim hospodarstvim
a Cistirou odpadnich vod. Kabina pro nanaseni praskovych plastu je vybavena
zafizenim pro zpétné vraceni prasku, ruénim otacecim zafizenim a aplikacni
technikou. Pfesun dilct po pracovisti zaji$tuje ruéni kiizovy dopravni systém.

/ dubnu letodniho roku jsme do trvalého uzivani predali pracovisté pro

2 poleénost
:) PROMA
REHA s.r.o.
Ceska Skali-
ce je Cesky vyrobce
vybaveni pro zdra-
votnicka zafizeni
a v zafi loriského roku
jsme v provozovné
v Mezimésti instalova-
li a uvedli do provozu
pracovisté pro nana-
Seni praskovych plas-
tu. Pfedmétem dodav-
ky byla oboustranna
kabina pro nanaseni praskovych plasti, prujezdni horkovzdusna vytvrzovaci
pec s primym plynovym ohfevem cirkulaéniho vzduchu. Doprava dili mezi
jednotlivymi pracovisti je provadéna pomoci jednodrahoveho podvésného
dopravniho systému.

|r-\ ro naseho vyznamného zakaznika, spoleénost ZOS Trnava, a.s., jsme

| r) vyvinuli novy myci stroj zelezniCnich dvojkoli jako nahradu za stavaji-

ci kvalitou myti jiz neodpovidajici zafizeni. Samotné myti se provadi

v postiikové komore s vysuvnymi vraty. Ve stroji probiha myti tlakovou vodou 50
bar. Vice o stroji se doctete na str. 3.

r iky dlouholete spolupraci s Z0S Trnava, a.s. jsme jedno z nasich zajimavych referenénich zafizeni mohli realizovat i v Srbsku,
/ kde ma trnavska ZOS svou dcefinou spolecnost, Gosa Smederevska Palanka. Na pracovisti je zarazeno tryskaci zafizeni tvofené
kabinou ze zvukové a tepelné izolovanych panel(, krytych gumovym obloZzenim a podlahovym dopravnim systémem, stfikaci
kabinou, ktera je osazena vzduchotechnickou jednotkou a ekologickym filtrem pro zachyt rozpoustédel a komorova horkovzdus-
na susarna s plynovym vytapénim. Dopravu dilct zajistuje kfizovy dopravni systém, ktery byl samostatnou dodavkou odbératele.

[} a Slovensku jsme v lednu tohoto roku realizovali

]\I malé ruéni pracovi§té pro nanaseni praskovych

“l plastd ve firmé FRIGOPOL k.s. Samorin.

Dodané pracoviste sestava z odmastovaci kabiny

v celoplastovém provedeni, podlahové kabiny pro ruéni

nanaseni praskovych plastl, aplikacni techniky Nordson

a neprijezdni vytvrzovaci pece s plynovym ohfevem
cirkulacniho vzduchu.

covisté pro nanaseni praskovych plasti

automatickou aplikaci na tlakové nadoby

ve firmé DUKLA Trutnov s.ro. Se spo-
leénosti ZOS Zvolen jsme v unoru uzavieli smlou-
vu o dilo na provoz povrchovych Uprav a jiz
v |été budeme realizovat |. etapu v rozsahu strikaci
a tryskaci kabina, kompresorova stanice véetné sta-
vebnich UGprav. Zaroven probihaji smluvni dohody
se spoleénosti TRITON Pardubice spol. s r.o. na
dodavku automatické linky pro nanaseni praskovych
plastl na rozvadéce.

\ / tomto obdobi se schyluje k realizaci pra-
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PARTNERI AKCIOVE SPOLECNOSTI GALATEK

EST + a.s.
LEDEC NAD SAZAVOU

Spolec¢nost EST + a.s. je pfimym pokracovatelem vice nez
padesatileté tradice vyroby zafizeni pro nanaseni kapalnych
natérovych hmot, praskovych plasti a kovi. Siroké produktové
portfolio zahrnuje jednak aplikaéni techniku a jeji pfisluSenstvi,
ale i dodavku piedevsim rucnich nebo poloautomatickych pra-
covist pro povrchovou Upravu predmetu.

Sortiment a sluzby

» Vzduchové ruéni i automatické stiikaci pistole

» Tlakové zasobniky a membranova dopravni &erpadla

» Vysokotlaka stiikaci zafizeni AIRLESS a MIX

» Kompresory, rozvody a Uprava tlakového vzduchu

» Dodavky stiikacich boxt, odsavacich stén, dopravniku

» Atypické dodavky mechanizovanych pracovist
dle poZzadavku zakazniku

» Pistole, kabiny a pece pro nanaseni a vypaleni
praskovych natérovych hmot

» Zafizeni pro zarové stiikani kovu (metalizaci)

» Pénogeneratory, pénovaci zafizeni

» Osobni ochranné pracovni pomucky

» Technické poradenstvi

Reference
» Toyota Peugeot Citroén Automotive Czech s.r.o.
» Dongil Rubber Belt Slovakia s.r.o.

» SaarGummi Czech s.r.o.
» Lucas Varity s.r.o. ‘I‘ﬁ%'

[:vario:)
pneumatic

Automaticka stiikaci pistole EST 655

Vysokotlaké strikaci zarizeni

Automaticka strikaci pistole EST 616

Pracovisté pro povrchovou Upravu brzdovych kotouél VYZA VARIO
Konta kty: ® V pristim Cisle magazinu
EST + a.s. @ Vam predstavime firmu
Podoli 1237 - ; OTECO CZ, spol. s r.o.
584 01 Lede& nad Sazavou oo Ve o firma OTECO je vyrobcem
Tel.: +420 569 726 094; Fax: ; Fax.: +420 569 726 096 tlakovzdusnych tryskacich zafizeni
E-mail: prodej@estplus.cz; www.estplus.cz a tryskacich zafizeni s metacimi koly




KONTAKTY

Sidlo spole¢nosti GALATEK a.s.:

Na Plackach 647

postovni schranka 35

584 01 LedeC nad Sazavou
Ceska republika

Tel: (+420) 569 714 111
Obchod: 714 230-4

Servis: 714 267
Fax: (+420) 569 722 509
E-mail: lakovny@galatek.cz
obchod@galatek.cz
Internet: www.galatek.cz
ICO: 25286706

Dcefina spole¢nost GALATEK s.r.o.

Sidlo firmy:
Sputnikova 8

821 02 Bratislava
Slovenska republika

Tel: (+421 2) 4342 4644
(+421 2) 4341 1245
Fax: (+421 2) 4342 4644
(+421 2) 4341 1239
E-mail: galatek@nextra.sk

KDE NAS NAJDETE

Obchodni a telefonni adresare

O INFORM CZ OBCHODNI ADRESAR 2009
Q INFORM CZ CZECH EXPORTERS

AND IMPORTERS 2009
O KOMPASS 2009
O ZLATE STRANKY 2009

Servery a CD ROM

O INFORM CZ
KOMPASS CZ
GOOGLE CZ
SEZNAM CZ
INDUSTRY EU CZ

0O 0 0 00

Vystavy a veletrhy 2009

O EXPO COATING Moskva
18. - 20. 3.2009

O 51. Mezinarodni strojirensky veletrh Brno

14. - 18. 9. 2009
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PPAGENCY CZ Klub exportért

Konference a seminare

O 35. ro¢nik konference Projektovani a provoz

povrchovych lprav
11.-12.3.2009

i D)

‘E\aw‘?‘s E

FUS iU LU T e LT
n



	Gal_Jaro_2009_1
	Gal_Jaro_2009_2
	Gal_Jaro_2009_3
	Gal_Jaro_2009_4
	Gal_Jaro_2009_5
	Gal_Jaro_2009_6
	Gal_Jaro_2009_7
	Gal_Jaro_2009_8

