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UVODNI SLOVO REDITELE

Vazené damy a vazeni panove,

predkladame Vam dals$i vydani magazinu, ve kterém Vas priibézné seznamujeme s novinkami
v akciové spole¢nosti GALATEK. Toto vydani je jubilejnim dvacatym Cislem. Souc¢asné s nim
oslavuje v letoSnim roce akciova spole¢nost GALATEK dvacaté vyro¢i svého zalozZeni.

Za dvacet let svoji existence si spole¢nost GALATEK a.s. vytvofila pevné postaveni v oboru
povrchovych uprav na ¢eském a slovenském trhu, s vyraznym uplatnénim i na zahraniénich

trzich, pfedevsim pak v Ruské federaci. Realizace vice nez tfech tisic provozi povrchovych uprav

u zakaznikd v Ceské republice a v zahraniéi, s neustéle se rozsifujici nabidkou poskytovanych sluZzeb, zafazuje GALATEK a.s. na pozici
predniho ¢eského vyrobce a dodavatele zafizeni lakoven a jejich pfislusenstvi. Mimorfadné vyznamny je i pfinos spole¢nosti GALATEK a.s.
k celkovému rozvoji oboru povrchovych tprav v Ceské i Slovenské republice a povyseni technické Grovné FeSeni provoz(i povrchovych
Uprav na evropskou urovern.

Oslava dvaceti let existence je zcela jisté vhodnou pfileZitosti pro zhodnoceni dosavadniho vyvoje. K vyhodnoceni Uspécht ¢i nelspé-
ch pfedchozich let miZzeme vyuzit Fadu vybranych ukazatel(.

Spole¢nost GALATEK a.s. byla zalozena v roce 1990 péti spolecniky. Jedna se o ryze Cesky kapital, kdy zakladatelé jsou akcionafi firmy.
Jednim z o¢ekavani kazdého akcionare je zvySovani hodnoty vlastniho kapitalu. Tato hodnota od vzniku spolec€nosti trvale vzristala
s vyjimkou let 2003, 2005 a 2007. V roce 2003 doSlo k vyraznému snizeni hodnoty vlastniho kapitalu pfiblizné o 20%, pokles v letech
2005 a 2007 byl jiz podstatné nizsi, do 3%. Vyvoj hodnoty vlastniho kapitalu od roku 1990 — 2009 je zobrazen na nize uvedeném grafu.
Snizeni hodnoty vlastniho kapitalu v roce 2003 vyplyva z ekonomicky neuspésného roku, kdy celkové trzby spole€nosti dosahly pouze
63% planované vyse a spole¢nost poprvé vykazala ucetni ztratu. Tento pokles byl zplisoben vyraznym snizenim poctu objemové vy-
znamnych obchodnich pfipad a odsunem jejich realiza¢nich termind. Naopak vyznamny narGst v poslednich dvou letech souvisi se
ziskanim a realizaci objemové velkych projektl a to pfedevsim zakazek na jiz zmifiovaném trhu Ruskeé federace.
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Nasledujici graf zobrazuje vyvoj ukazatele ,trzby za prodej vlastnich vyrobkl a sluzeb” od pocatku existence spole¢nosti. Na ném je
vyjime€ného, objemoveé i rozsahové nejvétsiho projektu do oblasti kolejovych vozidel pro vyznamného ruského zakaznika. Nelze oeka-
vat, Ze se podobny projekt bude v budoucnu opakovat, i kdyz by si to samoziejmé kazdy z nas pral. Bohuzel vlivem hospodarskeé krize,
o jejiz dopadech na nasi spole€nost jsme se zminili v pfedchozich €islech magazinu, |ze o€ekavat vyrazny ubytek zakazkové naplné
a s tim souvisejici objem trzeb. Tento trend doklada jiz rok 2009, pfestoze i jeho pfedbézné vysledky jsou nadprimérné.
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S objemem trzeb souvisi i dalSi zajimavy ukazatel, kterym je mnozstvi realizovanych projektd. Vazba mezi témito ukazateli neni
v Zzadném pfipadé pevna. Vzhledem k rozmanitosti sortimentu dodavek je vzdy objem trzby zavisly na rozsahu realizovaného projektu.
Prakticky to znamen3, Ze jeden vyznamny projekt velkého rozsahu muaze predstavovat v objemu trzeb napfiklad pét projektd mensich.
Jasnym dikazem je jiz zmifiovany rok 2008, ve kterém doslo k poklesu realizovanych projektu, pfesto vySe trzeb zaznamenala vyrazny
narust. Proto nasledujici graf, znazorfiujici pocet realizovanych projektd od roku 1991 — 2009 nelze porovnavat z grafem zobrazujicim
vyvoj ukazatele trzeb. Navic je tfeba upozornit, Ze celkovy pocet realizovanych projektd, uvedenych v tomto grafu, je ve skuteénosti
priblizné o 25% vysSi. Ddvodem je fakt, Ze v grafu jsou zahrnuty pouze realizované obchodni pfipady vétSiho charakteru, vyZadujici
projekéni zpracovani. Rada dal$ich obchodnich pFipadt je realizovana pfimym prodejem.
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Na zavér uvadime jeden z internich ukazatell spole€nosti, kterym je vyvoj poctu zaméstnancu. Prudky narast v roce 1992 souvisi
s privatizaci vyrobni zakladny s prevzetim vSech jejich byvalych zaméstnancu. Vyvoj dalSich let doklada stabilitu tymu zaméstnanct
s mirnym narlstem do roku 2001. Poc¢et zaméstnancu se v poslednich péti letech pohyboval okolo 117, v roce 2009 v dusledku o¢eka-
vanych dopadul hospodarskeé krize doslo ke snizeni po¢tu zaméstnanct k sou¢asnému poctu 107.
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Je samoziejmé, Ze uvedené ukazatele nemohou vycerpavajicim zplsobem zhodnotit Uspésnost toho ¢i onoho roku ve vyvoji spole¢-
nosti. To ani neni ucelem tohoto ¢lanku. Cilem je pfedevsSim poukazat na celkovy vyvoj spole¢nosti GALATEK a.s. a na jeji stabilitu. Tu
prokazala spole¢nost predevSim v netuspésném roce 2003, stejné tak jako jeji schopnost realizace vyjime&ného projektu v roce 2008,
ktery znac¢né prevySoval prdmérné hodnoty trzeb v pfedchozich letech. Z celkového hodnoceni spole¢nosti za uplynulych 20 let je pa-
trné, Ze jeji vyvoj byl uspésny.

Z tohoto hodnoceni rovnéz vyplyva, ze akciova spolec¢nost GALATEK si pravem zaslouzi privlastek pfedniho ¢eského vyrobce a doda-
vatele zafizeni lakoven a jejich pfisluSenstvi. Dnesni stav v akciové spole¢nosti GALATEK a sou¢asné moznosti jejiho dalSiho rozvoje
vytvareji pfedpoklady pro uspésné pfekonani sou€asného velmi slozitého obdobi. Vedeni spoleénosti podnika v8echny dostupné kroky
k maximalnimu uspokojeni jak stavajicich, tak i novych zakaznikl v tuzemsku a na novych trzich v zahranigi.

Vedeni spole¢nosti sou¢asné blahopreje vSem jejim zaméstnanciim k dvacatému vyro¢i zaloZeni firmy a dékuje jim za jejich dosavadni
praci odvedenou ve prospéch a prosperitu spole¢nosti.

3 Ing. Martin Mokro$, MBA
Reditel a.s. a pfedseda predstavenstva
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VYROBNI SORTIMENT ATIPY Z PROVOZU

V Cervenci 2009 byla podepsana mezi spoleénosti Pars
nova a.s. , Sumperk a spolegnosti GALATEK a.s. smlouva
na dodavku Technologie pro povrchovou Upravu — Nova la-
kovna pro kolejova vozidla v Pars nova a.s.

Cela dodavka byla realizovana ,na kli¢“. To znamena za-
jisténi stavebniho povoleni, provedeni potfebnych sta-
vebnich Uprav, montaz a zprovoznéni vlastni technologie
a uvedeni celé stavby do zkuSebniho provozu. Béhem
zkuSebniho provozu v prvni poloviné roku 2010 byla pro-
vedena z naSi strany veSkera potfebna méfeni nutna
ke kolaudaénimu souhlasu.

Mistem stavby byla investorem ur€ena stavajici provozov-
na truhlarny. Z tohoto ddvodu musela nase firma nejdfive
tento plné funk&ni provoz prestéhovat do novych prostor
a celou technologii truhlarny zprovoznit. V8e probihalo za
plného provozu s maximalnim vyuZzitim vikendd a celoza-
vodni dovolené.

Stavebni Upravy pro lakovnu, které spocivaly ve vybudova-
ni odsavacich zemnich kanall (Castecné z betonu a ¢as-
te€né z oceli) a kolejisté se zatizenim 140 tun, byly zna¢né
naro¢né z divodu slozitych zakladacich podminek. Pod-
lozi stavby bylo jilovité a trvale zavodnéné spodni vodou.
Po odbagrovani starych podlah muselo byt pfikro€eno k nejdrazSimu feSeni, to znamena celou stavbu zalozit na pilotech.

V navaznosti na zvySujici se vyrobu v Pars nova a.s. a vySSi naroky na pracovni prostfedi, provedla nase firma soubé&zné s dodavkou
lakovny rekonstrukci stavajicich $aten a sprch pro cca 60 muzd. Satni a sprchové prostory byly prebudovany a vybaveny nejmoderngjsi
klimatiza¢ni a sanitarni technikou. VétSina zafizeni je z nerezového mate-
rialu a vodovodni baterie jsou bezdotykové, ovladané senzory.

Popis technologie lakovny :

Zakladem feSeni je kombinovana kabina se samostatnou vzduchotechni-
kou doplnéna zafizenim pro zachyt a likvidaci plynnych emisi. Umisténi,
velikost a provedeni kabiny je znaéné ovlivnéno stavebnim provedenim
stavajiciho objektu a snahou o minimalni potfebu investic na jeho Upravu.

Kombinovana kabina typu PKPF MAXI je uréena pro ru€ni nanaseni NH

a nasledné susSeni. Kabina je sestavena z ocelové nosné konstruk-
ce a izolovanych sendvicovych panelt. V cele kabiny u stavajici
presuvny jsou instalovana vjezdova rolovaci vrata. Ve stfedu kabi-
ny jsou druha rolovaci vrata, ktera rozdéluji pracovni prostor na dvé
poloviny. V boku kabiny jsou umistény dvefe pro pfistup obsluhy. Uvnitf mezi kolejemi a vedle koleji jsou umistény pracovni jamy
s osveétlenim umozriujici nastfik NH na spodni ¢asti vagoni. Bocéni pracovni jamy soucasné slouzi pro nastfik podvozkl. Stredové
a bo¢ni pracovni jamy nejsou z betonu, ale jsou smontovany z oceli.

V podlaze boénich pracovnich jam jsou pod pochlznymi ro$ty umisténé odsavaci Sachty se zabudovanym vicestupriovym suchym
filtracnim systémem. Stfedni pracovni jama je odsavana pomoci boénich odsavacich rami s vloZenou filtra¢ni tkaninou. Tento systém
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je sbérnymi kandly pod podlahou napojen na blokové vzduchotechnické jednotky, umisténé na ocelové ploSiné vedle kabiny. Pro vét-
rani kabiny jsou pouZity dvé blokové vzduchotechnické jednotky se systémem zvihéovani pfivadéného vzduchu a rekuperatorem tepla
doplnéné rezimovymi klapkami pro suseni. Od kazdé blokové jednotky proudi Cerstvy, filtrovany a v topném obdobi, nebo pfi rezimu

suSeni, ohfaty vzduch do pracovniho prostoru stfikaci kabiny
pres mezistrop vybaveny filtracnimi panely. Pfivadény vzduch
je v ohfivacim bloku jednotky ohfivan nepfimo pomoci hora-
kové komory a plynového hofaku. Jednotka odsava vzduch
z pracovniho prostoru kabiny a vede jej do zafizeni pro za-
chyt a likvidaci plynnych emisi z odsavaného vzduchu umis-
téného vné objektu. V pfipadé pouzivani vodoureditelnych NH
je vzduchotechnické potrubi vybaveno odboc&kou, kterou Ize

odvadét odsavany vzduch mimo zafizeni pro zachyt a likvidaci
plynnych emisi.

Kabina je vybavena dvéma pracovnimi ploSinami pro obslu-
hu pojizdéjicimi u postrannich stén kabiny. Na ploSinach jsou
odbocky tlakového vzduchu vyuzitelné pro pfipojeni aplikaéni
techniky. Aplika¢ni technika je sou€asti dodavky.

Presun vagonl do kabiny a z kabiny je feSen lanovym navija-
kem umisténym na stavajici pfesuvné. V pracovnim prostoru
kabiny je umisténa nova lanova kladka.

Pro skladovani natérovych hmot je vyuZivan stavajici sklad
hoflavin, ktery je soucasti haly pro umisténi nové stfikaci
kabiny. Do pracovniho prostoru kabiny a do prostoru umisté-
ni vysokotlakého zafizeni aplikacni techniky v blizkosti kabiny
je dopravovana natérova hmota pouze v nezbytné nutném
spotfebnim mnozstvi.
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Zarizeni uréené pro zachyt a likvidaci plynnych
emisi je umisténo na zpevnéné ploSe vedle
objektu. Obsahuje zafizeni s kombinovanym
systémem se zachytem organickych latek na
aktivni uhli ve filtraCnich kontejnerech, s na-
slednou desorpci horkym vzduchem a dopa-
lenim v termické spalovné. Pocitacovy systém
fidi veSkerou €innost zafizeni véetné zobraze-
ni na displeji operatorského panelu a moznosti
nastavovani provoznich hodnot.

Zarizeni pro likvidaci VOC bude v budoucnu
schopno pokryt (za pfedpokladu doplnéni dvou
kontejnerd s aktivnim uhlim) jak vzduchotech-
nicky tak i mnozstvim VOC novou kombino-
vanou kabinu a po rekonstrukci dva stavajici
stfikaci boxy.

VS8echna nabizena zafizeni splfiuji pozadav-
ky pfislusnych bezpecénostnich, hygienickych
a ekologickych predpist vztahujicich se na
tato zafizeni dle norem EU.

Vyroba i dodavka zafizeni byla provadéna

v souladu s certifikaci systému jakosti dle ISO
9001 a EMS dle ISO 14001.



REALIZOVANE PROJEKTY

V této rubrice Vas pravidelné seznamujeme s nove realizovanymi projekty, které jsou svym zplsobem vyjimec¢né ve vztahu k technickému
feSeni, objemu dila nebo vyznamnému postaveni zakaznika.

nologie na Cisténi a suseni elektrickych togivych strojl. Projekt byl spolufinancovan z evropského fondu ,Operacéni program podnikani
a inovace®. Pfedmétem dodavky bylo technologické vybaveni stavajiciho zdéného prostoru vysokotlakym postfikovym strojem s nafto-
vym ohfevem, odséavacim ventilatorem s eliminatorem vody a pfe€erpavaci nadrzi.
Soucésti dodavky byly dvé nezdvislé suSarny spojené do jednoho bloku pro vysou$eni

. \/ loriském roce jsme se Ggastnili vybérového Fizeni vyhlaseného spoletnosti CZ LOKO a.s., Ceska Trebova na dodavku a montaz tech-

'I_I[ :

odpadni vody. 3

¢ervnu lofiské roku jsme podepsali kontrakt se stavebné strojirenskou firmou, 4 i
v zajistujici komplexni vystavbu, dodavku a montaz technologii a vyrobk( z nere- J;

\ zového materialu a vyrobu, opracovani a montaz ocelovych konstrukci, SAN JV =

s.r.o. Sumperk. Jednalo se o dodavku technologie boxu pro zkousky t&snosti
a tlakové myti spodkil kolejovych vozidel pro provozovatele Pars Nova a.s. Sumperk.
Zkousky tésnosti kolejovych vozidel se provadéji pomoci manipulatoru, ktery je osazen
postiikovymi ramy s tryskami pro bocni a vrchni zkrapéni vozidla. Tlakové myti spodki
kolejovych vozidel se provadi vysokotlakym Gisticim zafizenim. Do zku$ebniho provozu
bylo zafizeni uvedené v prosinci roku 2009.

) espolecnosti VYTAHY, s.r.o. Velké Mezifici, ktera
\\/ se zabyva vyrobou, montazi, generalnimi oprava-
miarekonstrukcemivyhrazenychzdvihacich zafi-
zeniavytahtjsmevletech 2006 a2007 instalovali
odmastovaci pracovidté vybavené dopravnim systémem
s jeho naslednym rozSifenim. V lednu letoSniho roku
jsme stavajici pracovisté pfedupravy doplnili o rucni
kabinu pro nanaseni praskovych plasti a vytvrzova-
ci pec za uCelem modernizace stavajici technologie
a zaroven zvétSeni prichozi délky jednotlivych lakova-
nych dild.

\

iz v pfede$lém vydani magazinu jsme Vas informovali o planované realizaci provozu povrchovych uprav ocelovych oto€i staveb-
\’J nich strojil a pfevodovych skiini pohont pro spole¢nost PSL, a.s. Povazska Bystrica. Pracovisté pro predupravu tvofi tryskaci

" kabina, tryskaci box, metaliza¢ni kabina a zaroStované misto
pro odmastovani. Pracovi§t€ pro nanaseni natérovych LR ] k — . !
hmot je sestavené podle potfeby technologického postupu ze dvou ﬂ - = .1 - “‘--:
stfikacich kabin se vzduchotechnickymi jednotkami, kontejneru pro 1 _ ! l--—- f o

zachyt rozpoustédel a dvou komorovych horkovzdusnych suSaren. & =
Pro upravu a skladovani provozniho mnozstvi barev je na pracovisti y é Y ==
zafazena Upravna natérovych hmot. Tento projekt byl pfedan do
trvalého uzivani investora v bfeznu letoSniho roku po &tyftydennim
bezporuchovém provozu.

cemi kolejovych vozidel v souladu s Ceskou legislativou. Nase

spole€nost realizovala komplex provozu povrchovych Uprav ve

dvou etapach rekonstrukce a vystavby novych lakoven v hale
Rybnik a St&panka. V hale Rybnik $lo o dodavku stfikaci kabiny pro nastfik
skfini Zelezniénich vagénd, stfikaci kabiny pro nastfik podvozkovych ramd, su$arnu natérovych hmot a popisové pracoviété. V hale Stépanka
dodavka zahrnovala stfikaci kabinu pro nastfik skfini a ramG vagdn(, susarnu natérovych hmot a popisové pracovisté.

stravské opravny a strojirny se zabyvaji opravami a rekonstruk-

Pripravované projekty:
) soucasné dobé pfipravujeme projekt na dodavku a montaz pracovisté pro predupravu povrchu a pracovisté pro nanaseni natérovych

\// hmot pfi opravach vojenské techniky ve spolec¢nosti Exculibur Army spol. s r.o. Praha. Pracovisté pro pfedupravu zahrnuje pfiprav-

nou kabinu doplnénou o pfivodni vzduchotechnickou jednotku a odsévaci

ventilator a pracovisté pro nanaseni natérovych hmot obsahuje stfikaci kabi-
nu doplnénou vzduchotechnickou jednotkou zajistujici provétravani pracovniho pro-
storu, zafizeni pro zachyt plynnych emisi a aplika¢ni techniku. Pfedmétem dodavky
jsou i kompletni stavebni prace.
V pribéhu letoSniho roku budeme dodavat uzaviena a otevienad pracovisté pro
lakovnu NSF VW Bratislava jako kompletaci zafizeni Chropyriské strojirny, a.s.
Chropyné.
Do listopadu letosniho roku bychom méli predat do trvalého uzivani komplex praco-
vi§té povrchovych Uprav PS-2 ve spoleénosti ZOS Zvolen a.s. O lakovacim komplexu
PS-1 jsme se zmirovali jiz v pfedeslém Gisle. Komplex PS-2 sestava z pfipravné kabi-
ny vybavené centralnim odsavanim brusnych prachd, stfikaci kombinované kabiny
s prisluSnou vzduchotechnikou. Pfedmétem dodavky jsou i stavebni prace.
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PARTNERI AKCIOVE SPOLECNOSTI GALATEK AL ID D
Mip0w

Spole¢nost ABB je jiz od 60. let minulého stoleti lidrem na poli robotizovanych lakovacich aplikaci a kompletnich feSeni v tomto oboru.
Jak je zminéno v Givodu, mnoho zakaznikd na celém svété vyuziva nase feSeni pro vysledné zlep$eni kvality lakovanych povrcha, opti-
malni vyuziti a spotfebu materiall, snizeni emisi a zkraceni vyrobnich cykl. Silnou zbrani robotizovanych lakovacich pracovist ABB je
kromé& mnohaletych zkuSenosti také naskok v technice. PfedevSim unikatni systém IPS (Integrated Process System), ktery byva srdcem
téchto aplikaci. V praxi znamena ,sprazeni“ pohybu robotu s ovladanim veskeré aplikacni technologie — coz €ini proces nastfiku velmi
stabilnim a jednoduchym pro obsluhu (napf. v situaci zavadéni novych dil( do vyroby). Zakaznici téz oceriuji moznost vyrobnich statistik
a také presnou kontrolu procesu lakovani. Velmi dulezitym faktorem je také rychla ekonomicka navratnost pracoviste.

Rada lakovacich roboti ABB — od IRB 52 az po IRB 5400

ABB instaluje celou $kalu lakovacich robotll, pfesné na miru pozadav-
kiim Vas, zékaznikd. Od jednoduchych aplikaci lakovani mensich dilG,
kde své uplatnéni najde ekonomicky vyhodny model IRB 52, pfes stied-
né& naro¢né aplikace, kde se nej¢astéji aplikuji roboty fad IRB 540 a IRB

ABB - specialista na robotizované lakovaci aplikace

apod., na které jsou specializovany roboty fady IRB 5400 a IRB 5500.
Robot IRB 5400 muze ve svém vrchnim rameni nést kompletni lakovaci
technologii, coz je velmi vyhodné s ohledem na jeji fizeni - co nejbli-
ze lakovaci pistoli. Pfednosti robotll ABB jsou také unikatni a vysoce
presna zapésti Flexi Wrist a Hollow Wrist, umoznujici na minimum zkra-
tit cas lakovani jednotlivych dild pfi zachovani maximalni kvality vysled-
ného povrchu a zarucuji dokonalé pokryti i téch nejslozitéjSich dilu.
Vyhody nasazeni lakovacich robotii ABB

- VysSi produktivita vyroby

Vysoka dynamika robotli, velmi rychlé a presné fizeni technologie
a unikatni zapésti zkracuji ¢asy lakovani dil a tim zvysSuji vystupni
vyrobni série. Kratka navratnost investice do robotizovaného lakovaciho pracovisté je toho dusledkem.

- Snizeni nakladl pri provozu lakovaci linky

Velmi dllezitym faktorem pfi pouZziti lakovacich robotl je Uspora pouZitého lakovaciho materialu, ktera je oproti ruénimu lakovani velmi
vyrazna. Lakovaci roboty ABB se téz vy-
znacuji nizkou spotifebou el. energie, coz
opét velmi snizuje provozni naklady. Dal-
Sim dulezitym faktorem jsou také mensi
naklady na odsavani, filtraci nebo zpétné
procesy lakovaciho materialu z duvodu
malého pfestfiku a sniZzeni emisi pfi lako-
vani robotem.

- Vyssi flexibilita vyroby

Pouhym preprogramovanim robotu je
mozné pokracovat pfi zavedeni vyroby
jinych typu dilG. Program Ize dokonce pfi-
pravit off-line na Vasem PC bez zastaveni
lakovaci linky.

Nahrazenim manualni obsluhy lakovaci
linky robotem zvysite celkovou bezpec-
nost samotného pracovisté a omezite jeho
negativni vliv na lidi a okolni prostfedi.
Soucasné zlepSite pracovni prostredi pro
zameéstnance a umoznite jim dalSi profes-
ni rist v podobé rekvalifikace na obsluhu
robotll, kterou ma spoleénost ABB také ve
své nabidce.

- Servisni zazemi
ABB Robotika disponuje v Ceské repub-

lice velmi silnym a zkuSenym servisnim

tymem, ktery dnes &ita 22 techniki. To zaruduje nadim zakaznikim Kontakty: ABB s.r.o.

velmi kvalitni servisni podporu a bezproblémovy chod jejich vyrobnich Sokolovska 84-86, 186 00 Praha 8 - Karlin
linek. Tel.: +420 234 322 190; Fax: +420 234 322 351
Vsechny tyto vyjmenované faktory Vam piinasi vyrazné kvalitngjsi E-mail: robots.sales@cz.abb.com

a efektivnéjsi provoz lakovny a tim i zlepsuji Vase postaveni v konku- Internet: www.abb.cz

rencnim prostredi.
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KONTAKTY

Sidlo spole¢nosti GALATEK a.s.:

Na Plackach 647

postovni schranka 35

584 01 Lede¢ nad Sazavou
Ceska republika

Tel: (+420) 569 714 111
Obchod: 714 230-4
Servis: 714 267
Fax: (+420) 569 722 509
E-mail: lakovny@galatek.cz
obchod@galatek.cz
Internet: www.galatek.cz
ICO: 25286706

EXPO COATING MOSKVA

Jako ¢len aliance ,Ceské povrchové Upravy“ jsme se
zucastnili ve dnech 17.-19.3.2010 Mezinarodniho veletrhu
povrchovych Uprav EXPO COATING Moskva, konaného

pod zastitou agentury CzechTrade

KDE NAS NAJDETE

Obchodni a telefonni adresare

O INFORM CZ OBCHODNI ADRESAR 2010
Q INFORM CZ CZECH EXPORTERS 2010
QO KOMPASS 2010

O ETER CZ 2010

Servery a CD ROM

Q INFORM CZ
QO KOMPASS CZ

O GOOGLE CZ

Q SEZNAM CZ

Q CZECH TRADE ADRESAR EXPORTERU
QO INDUSTRY EU

" GALATEK
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Vystavy a veletrhy 2010

QO 52. Mezindrodni strojirensky veletrh Brno
13.-17.9. 2010




