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UVODNI SLOVO REDITELE

Vazeni zakaznici a obchodni pratelé,

dovolujeme si Vam nabidnout dalSi ¢islo magazinu GALATEK.
Znamena to, Ze uplynul dal$i pulrok a my Vas chceme seznamit
s dal§imi novinkami v naS8i firmé.

| pfes pozitivni vyhodnoceni pfedesiého roku, skladba realizovanych
zakazek prokazala, Ze bude stale t€zsi ziskat projekt na standardni
lakovaci zafizeni. To utvrdilo vedeni firmy v pfesvédcCeni, zaméfit se
vice na projekty slozitéjSi a specialni. Z tohoto diivodu se v nabidce
produktt spole€nosti GALATEK objevuiji i specialni jednolcelové stroje,
zafizeni na UV lakovani a sloZité lakovaci technologie. Roz8ifeni nasi
produktoveé fady umoZznuje Iépe obstat v sou¢asném prostredi nadvlady

ceny nad kvalitou a v obdobi omezenych investic do novych technologii.

Dovolte mi také vratit se ke Dni otevienych dvefi, ktery probéhl v ramci
slavnostniho otevieni Vyzkumného a vyvojového centra, na kterém nas
prijemné prekvapila Uc¢ast vice nez 100 hostl. Tento firemni den nam
vnukl myslenku v téchto setkanich pokracovat, napfiklad formou odbor-
nych seminaru a radi pfivitame konkrétni podnéty na témata k reseni.

Na zavér mi dovolte poprat Vam pfijemné proziti letnich dnt a klidné
dovolené.
Josef Kocian
Reditel a.s.

ZMENA NA OBCHODNIM ODDELENI

Chtéli bychom nasSe zakazniky informovat, Ze svoji €innost v naSi firmé& ukondcila referentka
obchodniho oddéleni Zuzana Veithova, ktera v  GALATEKU pracovala 7 let. Zuzana se stéhuje
a z tohoto divodu meéni i zaméstnavatele a nas tym prichazi o jednu ze svych pevnych soucasti.
PrestoZze nas svym rozhodnutim nepotéSila, nezbyva nam nic jiného nez ji poprat hodné Stésti v
novém zivoté a na novém pracovisti a zaroven i podékovat za praci odvedenou pro firmu GALATEK.

Misto po Zuzané Veithové jiz obsadila nova kolegyné Ing. Petra Bartova, ktera bude zodpovédna pfedevSim
za zahranic¢ni obchod, a ktera vzhledem ke svym jazykovym znalostem a dosavadnim zkuSenostem, bude
rozhodné vyznamnym pfinosem pro firmu.

Telefonni kontakty Ing. Bartova pfevzala po sleéné Veithové: tel.: 569 714 232, mob.: 602 284 137,
e-mail: pbartovagalatek.cz




ROZSIRENI SLUZEB

Znacka GALATEK je na trhu znama predevSim jako spolehlivy partner pro vystavbu slozitéjSich lakoven.
Vzhledem ke vzrustajicim pozadavkim zakaznikd rozSifujeme své stavajici sluzby o nasledujici ¢innosti:

- Specifikace a dodavka klic¢ovych nahradnich dild

- Dodavka spotfebnich dild za velkoobchodni ceny

- Dodavka filtracnich materialt za u€asti nasich technikd

- Servisni Hot-line 24 hodin denné a kratSi doby dojezdu servisnich techniki
- Poradenska a auditorska ¢innost lakovacich procesl

- Garanc¢ni prohlidky zafizeni

- Cisténi dopravnikovych Fetézl

- Skoleni a zkousky v novém vyvojovém centru

Mate-li zajem o vyuziti nasSich sluzeb a chcete-li se svéfit do rukou odbornikl s dlouholetymi zkusenostmi,
nevahejte nas kontaktovat.

Sluzby a prodej nahradnich a spotfebnich dili ma na starost novy pracovnik obchodniho oddéleni pan Jifi
Kudrna, tel.: 569 714 211, e-mail: jkudrna@galatek.cz

Tato nabidka se netyka pouze zafizeni GALATEK.

JEDNOUCELOVE STROJE A ZARIZENI

Myci stroj s ofukem pro firmu DURA Automotive CZ, k.s.

V leto$nim roce jsme instalovali prijezdny myci stroj s ofukem pro myti dvefnich modull. Myci stroj se sklada
z odsavaného postfikového tunelu a zasobni vany. Stroj je umistén v nerezoveé havarijni vané s odvodnénim
do prederpavaci $achtice. Sachtice je vybavena ponornym &erpadlem pro pieéerpavani odpadnich vod do sbérné
jimky. Problém s vylitim myci lazné z profild se nam podafrilo vyresit otacenim dvefnich moduld na zavésech.

Zasobni vana je dvouplastova s tepelnou izolaci. Myci lazen je ohfivana pomoci plynového hofaku pro pfimy
ohrev kapalin. Lazen je pfi zatopu promichavana ejektorovymi tryskami. Cirkulaci Iazné zajistuje vnorné ¢erpadlo
umist&né na viku vany. Cerpadlo je v chodu pouze pii zatopu, b&hem myti je pohyb 1azné zaji$tén postrikovym
¢erpadlem. Vana je osazena splachou, ktera usmérfiuje natok myci lazné do sitovych filtracnich koSl a zabrariuje
chladnuti lazné. KoSe jsou vyjimatelné a slouzi pro zachyceni hrubych Spon, smytych z povrchu upravovanych dilu.

Na vané je osazeno vnorné erpadlo postfiku zasobuijici postfikovy systém. Cisténi myci lazné od jemnych $pon
fesi dvé filtrani télesa s nerezovou filtracni vlozkou 250um. Filtrace je instalovana mezi vytlak postfikového
Cerpadla a postfikovy ram. V pfipadé zaneseni filtru je mozné pfepnout na zalozni filtr, zapojeny paralelné s
primarnim filtrem. Zaneseni filtru je sledovano tlakovym snimacem na vystupu z filtru. Vykon ¢erpadla postfiku
je Fizeny frekvenénim ménicem na stanoveny pracovni tlak za filirem. Pokud dojde k zaneseni filtru a tim k dosazeni
maximalni povolené frekvence Cerpadla, Fidici systém nahlasi nutnost vycisténi filtru. Tlakova ztrata na filtru
zpusobena postupnym zanasenim sita je vyrovnavana zvySovanim vykonu ¢erpadla na Grover povolené frekvence.

Postrikovy tunel tvofi déleny prostor pro vstup dilcq,
jejich myti, okap a ofuk. Tunel je vybaveny na bocnich
stranach servisnimi otvory s kryty pro uadrzbu vnitiniho
prostoru tunelu. Na pozici myci sekce je postfikovy ram
s postfikovymi vétvemi. Ramy jsou pevné, pohyb a otaceni
zavésu béhem pracovniho cyklu zajiStuje dopravni systém.
Dno tunelu je spadované do zasobni vany. Tunel postfikového
stroje je na vstupu a vystupu odsavan vzduchotechnickym
potrubim s ventilatorem. Rozdéleni pomérd a mnozstvi odsa-
vaného vzduchu je nastavitelné ru¢nimi regulacnimi klapkami.




REALIZOVANE A PRIPRAVOVANE PROJEKTY

REALIZOVANE PROJEKTY

Po odmice jsme opét navazali na dlouholetou spolupraci se spole¢nosti
DURA Automotive CZ, k.s. Blatna. Spole¢nost Dura je vyrobce
a dodavatel karosarskych dili pro osobni automobily. Mezi jeji
nejvyznamnéjsi zakazniky patfi BMW, Daimler, Volvo, AUDI a dalsi.
V prosinci lofiského roku jsme do zkuSebniho provozu predali
spole¢nosti Dura dvé zarizeni - myci stroj s ofukem dilct a
dopravnikem a zafizeni pro ohfev hlinikovych dild. Tomuto
stroji se detailné vénujeme v samostatném d&lanku (viz. str. 3).

Dalsi z naSich referencnich pracovist jsme realizovali ve spole¢nosti
KADATEC s.r.o. DiviSov. V sou¢asné dobé je tato zakazka pfipra-
vena k pfedani do uzivani zakaznika. Cekame pouze na nékolik
poslednich nezbytnych kroku pfed podpisem protokolu o koneéném
pfedani dila. Pfedmétem dodavky byla stfikaci kabina vcetné
prislusné vzduchotechnické jednotky a susarny pro ruéni nanaseni
natérovych hmot na ocelové nadrze pro skladovani propan butanu.
Strikaci kabina i susarna jsou uzplsobeny pro zavazeni jefabem.

V Unoru letoSniho roku probéhlo zprovoznéni nové kabiny pro
nanaseni praskovych plastl pro Slovacké strojirny a.s. v Uher-
ském Brodé a nasledné v dubnu bylo uvedeno do provozu i dalsi
kompletni pracovisté pro pfedupravu povrchu a nanaseni praskovych
plastt v jejich poboéném
zavodé v Zabrehu.
Nova praskovaci kabina
pro zavod v Uherském
Brodé byla dodana ve
specialnim provedeni
s CasteCné otevienym
stropem pro snadnou
manipulaci s velkymi dilci
pomoci jefabu. Soucasti byl i integrovany filtraéni systém bezprostfedné
navazujici na pracovni prostor kabiny. Praskovy plast Ize v této kabiné
nanaset bud ruéné, nebo pomoci automatického nanaseciho zafizeni.
Zakazka pro pobo¢ny zavod v Zabfehu zahrnovala
nejen Upravu stavajiciho pracovisté, ale predevSim jeho modernizaci diky dodavce nové odmas-
tovaci kabiny, suSarny po odmasténi, praskovaci kabiny pro velké dily, vytvrzovaci pece a také
zcela nového dopravniho systému pro prepravu dilcd a nasledné nanaseni praskovych plastd.

V Eervnu lofiského roku byla podepsana smlouva o dodavce provozu
povrchovych Uprav se spoleénosti AZD Praha s.r.o., provozovna
Olomouc. Projekt byl rozdélen do dvou realizacnich etap. Prvni
etapa, ktera byla prfedana zakaznikovi v prosinci lofiského roku
s nazvem ,Strojni lakovna“ a zahrnovala rekonstrukci stavajiciho
provozu povrchovych Uprav — doplnéni vytékaciho pracovisté, novy
topny blok pro stavajici zdénou stfikaci kabinu, systém zachytu
plynnych emisi na aktivni uhli a rekonstrukce a doplnéni osvétleni.
Predavaci protokol k druhé etapé ,Rucni lakovna“ (rekonstrukce
pracovisté pro nanaseni natérovych hmot pomoci $tétcti a zasy-
chani volné v prostoru haly) byl podepsan v kvétnu letoSniho roku.




Na konci lonského roku jsme realizovali zafizeni pro povrchovou
Upravu audioboxUt ve spole¢nosti KV2 Audio International spol.
s r.o. Milevsko. Cela dodavka sestavala ze stfikaci kabiny se suchym
tfivrstvym filtracnim systémem zachytu tuhych emisi a vzduchotech-
nické jednotky s rotaénim rekuperatorem, ktery zajiStuje nahradu a
ohfev vzduchu pfivadéného zpét do pracovniho prostoru stfikaci kabiny
za vzduch odsaty. Pro zachyt a likvidaci plynnych emisi je soucasti
technologického zafizeni kompaktni adsorbér s aktivnim uhlim.
Preprava dilcu je zajiStovana pomoci podvésného dopravniho systému.

PRIPRAVOVANE PROJEKTY

Na prelom mésici Cervence a srpna pfipravu-
jeme vystavbu dalSi reference na  Slovensku.
Jedna se o dodavku technologie pro nanaSeni kapalnych
natérovych hmot pro spolec¢nosti Metallform s.r.o. Belusa.
Pracovisté bude vybaveno ruéni odmastovaci kabinou s vy-
sokotlakym postfikovy zafizeni, susarnou, stfikaci kabinou
pro ruéni nanaseni natérovych hmot, suSarnou natérovych
hmot a dopravnim systémem. Cela technologie je uzpisobena
pro povrchovou Upravu dild o velikosti 1600x500x1200 mm.

Se spoleénosti Del a.s. Zd'ar nad Sazavou nase spoleénost uzavrela kontrakt o dodavce zafizeni pro spoleénost
KYB manufacturing Czech s.r.o. Pardubice. Pfedmétem dodavky bude &istici automat vnitfkt tumict. Samotné
gistici pracovisté zahrnuje oto¢ny stlil se Sesti pevnymi pozicemi, manipulator se vzduchovym pohonem, ktery
bude zajistovat zasouvani elektricky pohanéného rotaéniho kartace, zasobni vany odmastovacich lazni s
ohfevem a kompletni elektroinstalace s fidicim systémem Omron. Zafizeni bude instalovano do konce srpna 2013.

Prostfednictvim naSeho zastupce Aktivtestgroup v Sankt
Peterburgu jsme uzavieli kontrakt o dodavce technologie
povrchovych Uprav do spolecnosti SATURN Gazovye Turbiny.
Pfedmétem dodavky bude stfikaci kabina o rozmérech pracov-
niho prostoru 6,6x7x16,6 m véetné pracovnich plosin, pfislusné
vzduchotechnické jednotky, vzduchotechnického potrubi a susarny
natérovych hmot. Cely projekt bude dokoncen do konce roku 2013.

Na prelomu mésicli ¢ervna a cervence letoSniho roku zahajime
montaZz technologického zafizeni pro povrchovou Upravu pro
letecky priimysl ve spole¢nosti Progress Arsenév, Rusko. Pred-
métem dodavky bude stfikaci a suSici kabina o velikosti pracovniho
prostoru17x11x6 m. Kabina bude vybavena pojizdnymi ploSinami
pro obsluhu, vzduchotechnickou jednotkou s vytapénim horkou
vodou, zafizenim pro zvlh&ovani a chlazeni a hasicim systémem.

Do zafi letosSniho roku realizujeme dalSi zafizeni pro povrchovou Upravu dilt pro letecky pramysl, kde jsou
velmi vysoké naroky na kvalitu povrchové Uprav, ve spolec¢nosti ZAO AVIASTAR Uljanovsk. Linka povrchovych
Uprav je sefazena podle technologie. Linkou prochazi dopravni systém tvofeny podvésnym dopravnikem,
dilce jsou zavéSovany na zavésné tyce. Linka je tvorena stfikaci kabinou s mokrym odlu¢ovanim, sudarnou,
nosnou ploSinou, vzduchotechnickou
jednotkou,  konstrukcemi,  prijezdnim
dopravnikem, pfislusnou elektroinstalaci,
vzduchotechnikou a potrubnimi rozvody.




SASIT NIZNIJ NOVGOROD

Nejvétsi zakazka lonského roku mifila do Nizniho Novgorodu

Koncem roku 2012 finiSovala montaz linky konzervace dutin v arealu firmy GAZ Niznij Novgorod. Linka
je uréena primarné pro vozy Skoda Octavia, Skoda Yetti, VW Jetta a pfipadné i dal$i. Generalnim doda-
vatelem byla némecka firma SASIT Industrietechnik GmbH, pfiéemz naSe spolecnost ziskala kontrakt
na dodavku nasledujicich technologickych celku:

Kabina predehievu

Jedna se o uzavieny vyhfivany prostor, ve kterém dojde k ohfati spodnich ¢asti karoserii pomoci cirkuluji-
ciho teplého vzduchu. Ohfati vzduchu na 110 °C zajiStuje topna nastavba s plynovym hofakem a spalovaci
komora pro pfimy ohfev s vykonem 600kW. Vzduch proudi do specifickych podlahovych rozvodu, které za-
jistuji intenzivni ohfev karoserii v poZadovanych mistech. MnozZstvi cirkulovaného vzduchu je 92 000 m3/h
Kabina je na vstupu vybavena automatickymi elektrickymi vraty a vzduchovou clonou, rozvod cirkulujiciho
vzduchu je dopInén o specialni tfistupriovy filtrani systém pro zachyt mechanickych necistot a konzervaéniho
vosku z cirkulujiciho vzduchu.

Voskovaci kabina

Ve voskovaci kabiné jsou pfesné uréeny dvé pozice pro zastaveni karoserii, na téchto pozicich dochazi k pInéni dutin
karoserii konzervacnim voskem. Pfebyteny konzervacni vosk je zachycovan ve vyhfivanych vanach a vracen zpét
do zasobnich nadrzi. Pro udrzeni potfebné teploty 80 °C v pracovnim prostoru je vyuzivano teplo z kabiny pfedehfevu.
Kabina je vybavena dvéma agregaty pro cirkulaci 56 000 m3/h vzduchu v kabiné v€etné specialniho tfi-
stupriového filtraéniho systému pro zachyt konzervaéniho vosku z cirkulujiciho vzduchu. V pracovnim
prostoru jsou instalovany pochuzné ploSiny a halogenova svitidla pro obsluhu voskovaciho zafizeni.
Soucasti voskovaci kabiny je velin pro obsluhu celé linky. Mezi velinem a voskovaci kabinou jsou instalovany specialni
izolacni okna pro kontrolu, nastaveni a sefizeni voskovaciho zafizeni a dale dvere pro pfimy vstup do voskovaci ka-
biny. Pro zajisténi vhodnych pracovnich podminek pro personal obsluhy je velin vybaven klimatizacnimi jednotkami.

Kabina odkapu konzervaéniho vosku

V kabiné odkapu dochazi k naklapéni karoserie, aby doslo k odkapani veskerého prebyte¢ného vosku. Tento
vosk je zachytavan ve vyhfivanych vanach a vracen zpét do zasobnich nadrzi. | v této kabiné je vyuzi-
vano teplo z kabiny pfedehfevu pomoci rozvodu vzduchu pro udrzeni vhodné teploty zarucujici zachovani
kapalné konzistence konzervacniho vosku. Teplota v kabiné je udrzovana na 60 °C pomoci 30 000 m3/h.

Kabina chlazeni

V kabiné chlazeni dochazi k ofuku karoserie pro jeji ochlazeni pfed dalSimi operacemi. Intenzivni ofuk karo-
serie je zajidtén specialnimi boénimi rozvodovymi kanaly.




VYUZITI VYZKUMNEHO A VYVOJOVEHO CENTRA

NaSe spolecnost, ve snaze maximalné uspokojit potfeby svych zakaznikd, nabizi vyuziti svého vyzkumného
a vyvojoveho pracovisté vybaveného nejmoderné&jSimi technologiemi:

- progresivni technologie predupravy

- ozeh, tryskani snéhem (cryosnow)
nebo ionizace

- robot pro nanaseni natérovych hmot

- aplikaéni technika pro nanaseni v§ech druh
natérovych hmot, véetné moznosti nanaseni UV lakt

- konvenéni horkovzdusna susarna

- vytvrzovani UV lampou

- podvésny a podlahovy power & free dopravnik
se v§emi zplisoby rotaci dilcu

- laborator s nezbytnymi pristroji k ovéreni
zakladnich parametri povlakii

Technologické vybaveni a usporadani vyzkumného a vyvojového pracovisté nabizi celou fadu moznosti vyuZziti.
Kromé samotné povrchové Upravy je mozné provadeét také testovani novych natérovych systému, jak lakl klasic-
kych, tak i UV lak(. VSechny vySe uvedené systémy Ize provadét na konkrétni produkty do maximalni velikosti
2000x1000x1200 mm (dx$xv) bez materialového omezeni. Dale je mozné provadét casovou optimalizaci nanaseni
natérovych systém(l a praktické odzkouseni i optimalizaci zavésové techniky. Soucasti vyzkumného a vyvojového
pracovisté je i laboratof, jejiz vybaveni umozriuje provadét zakladni kontrolni a méFici procesy natérovych systémd.

Pracovisté Ize vyuziti pro rizna technicka a odborna skoleni v oblasti povrchovych Uprav, Skoleni obsluz-
ného personalu lakoven véetné programovani robotll ABB (soucasti je i konferenéni mistnost s kapacitou
30 mist).

Kontaktni osoba pro sluzby spojené s vyzkumnym a vyvojovych pracovistém je Ing. Martin Mokros, MBA,
mob. 602 647 100, e-mail: mmokros@galatek.cz
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