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Uvodni slovo feditele

Vdézeni obchodni partnefi a pratelé,

timto jarnim provedenim Vém predkldddme jiz 28. &islo naseho

magazinu, ve kterém Vas chceme informovat o firemnich aktualitéch.

J. Kocidn, Yeditel a.s.

Rok 201 3 muZeme z obchodniho a ekonomického hlediska hodnotit
jako promérny. Celkovy obrat pfesdhl 201 mil. K& a predpoklad
je splnit i pldnovany zisk. Jako klad mizeme povaZovat mnoZstvi
realizovanych doddévek s objemem nad 10 mil. K& V tomto
ohledu je proti poslednim rokdm vyrazny vzestup. Mezi nejvétsi
patfi napfiklad dodévky pro Aviastar Uljanovsk a Progress
Arsenjev. Oba tyto exporty byly realizované pres spoleénost
Aquacomp Hard s.ro., Ledeé nad Sdzavou 28,0 mil. K& Ddle
MSA a.s., Dolni BeneSov (26,0 mil. K&), Valeo Vyméniky Tep-
la k.., Zebrék (16,4 mil. K&, Promens a.s., Zlin (12,2 mil. K&),
Slovéacké strojirny a.s., Uher-

sky Brod (10,2 mil. Kg¢)
a dalsi. Podrobnéjsi infor-
mace o fadé téchto doddvek
se doctete na  daldich
strankdch.

Na konci roku 2013 a nésledné
zaddtkem tohoto roku

byly uzavieny dohody na
doddvky zafizeni s vyznam-
nymi partnery, jako jsou
SKODA AUTO ass., VOLKS-
WAGEN  Slovakia, AUDI
Ingolstadt, KNAAPO Kom-
somolsk, DAIICHI JITSUGYO

COMPANY LTD. (KOITO)
a dalii.

Ocekdvané obraty i roz-
sahy doddavek by mély

Prezentace firmy GALATEK a.s.

v nadchdzejicich dvou letech,

proti predchozim rokim, vyraznéji vzrist. Na zdkladé téchto
predpokladi rozhodlo vedeni spolec¢nosti o ndkupu laseru TruLa-
ser 3030 L20 od spoleénosti TRUMPF. Kromé standardnich funkci
je toto zafizeni vybaveno systémem Rotolas pro fezdni trubek
a profild. Jednd se o nejvétsi jednordzovou investici do vyrobniho
zarfizeni v historii spolecnosti.

O zavedeni nového informaéniho systému jsme jiz v nasem Maga-
zinu psali. V souéasné dobé se nase spoleénost nachdzi ve findlnim

testovacim stddiu implementace.

Obchodni jedndni se zdkazniky

Galatek se i letos zd€astnil jiz 18. Roéniku oborové vystavy Inter-
lakokraska v Moskvé zamérené na barvy a lakovaci technologie.
Formou prezentace jsme podporili své cetné obchodni aktivity
v oblasti Vychodni Evropy, kde jsme realizovali v uplynulych letech
rozsdhlé zakdzky. Za zminku rozhodné stoji nejdelsi lakovna
v Evropé pro kolejovda vozidla pro spole¢nost Uralvagonzavod
Niznij Tagil v celkové délce obou soubé&znych linek pres 500 m
nebo doddvka lakovny pro letadla do spolenosti IRKUTSKY
LETECKY ZAVOD.
Zavérem bych rdd poprdl nasim obchodnim partnerdm
hodné Uspéchl v letosnim roce, pfijemné a pohodové proZiti
prichdzeijiciho léta a zdroven podékoval za divéru a spoluprdci.

Josef Kocidn
feditel a.s.




Prezentace provoznich zkousek novych technologii

V prfedchozich ¢&islech magazinu jsme Vds informovali
o vybudovani vyzkumného a vyvojového pracovisté, véetné
vSech sluzeb, které toto pracovisté nabizi. Za kratkou dobu
své existence byla realizovdna fada zkousek, vyplyvaijici jed-
nak z pozadavkd stdvajicich uZivateld technologickych linek
povrchovych Uprav a soulasné potenciondlnich zdkaznikd
v etapdch pfipravy realizace novych provozd povrchovych
Uprav na vysoké technické urovni. Jednou z vyznamnych aktivit

vyzkumného a vyvojového pracovisté je pordddni prezentaci

provoznich zkousek novych technologii.

Pribgh prezentace s firmou Lottmann International Technology

U&elem t&chto prezentaci je nejen seznameni odborné vefejnosti
formou predndsek s novymi progresivnimi technologiemi,
ale predevsim s praktickym pfedvedenim téchto technologii
v redlném provoze, resp. na zafizeni vyzkumného a vyvojového
pracovisté, které je diky vysoké variabilité viech instalovanych
zafizeni schopné plné zabezpedit simulaci redlného provo-
zu. V tomto smyslu probéhla jedna z prvnich prezentaci dne
29. - 30. 1. 2014 se zaméfenim na povrchovou Upravu dild
v automobilovém priomyslu.

Automatické nand3eni natérovych hmot robotem

Prezentaci organizovala nase firma ve spoluprdci se svym
partnerem v oblasti aplikaénich technologii, s firmou Lottmann
International Technology. Celd akce byla dvoudenni, nicméné
hlavni obsah programu probéhl 30. 1. 2014. Pro zdjemce,
ktefi pfijali pozvdni na setkdni o den dfive, bylo pfipraveno
ubytovdni véetné prijemného vecerniho posezeni. Prezentace

se zOCastnili zdstupci vyznamnych firem z automobilového
promyslu, konkrétn& SKODA AUTO a.s., MAGNA, FAURECIA,
PLASTIC OMNIUM, IVECO Czech Republic a.s., FEHRER AUTO-
MOTIVE, MAXION WHEELS Ostrava, PSA Trnava, KEYPLASTIC
Janovice a navic zastupci firmy VOP 026 Senov.

il

Pribgh koleni

Hlavnim cilem prezentace bylo praktické predvedeni robo-
tického ndst¥iku vodoureditelnych i solventnich ndtérovych hmot
na plastové ndrazniky a dvefe osobnich automobild s vyuzitim
vysokorotaéniho elektrostatického aplikdtoru firmy Ransburg.

Z pozitivnich reakei vSech zi&astnénych specialistd jsme radi,
Ze tato akce splnila oéekdvdni, a proto budeme v této aktivité
ddle pokracovat.

Dalsi

taci, tentokrdt zaméfenou

podobnou prezen-

na vseobecné strojiren-
stvi, planujeme uskuteénit
v druhé poloviné letosniho
roku. Pevné véfime, Ze se
opét najdou zdjemci, nejen
z fad odborné vefejnosti,
o predvedeni robotického
tlakem

néstriku  vysokym

a nizkotlakou  elektro-
statickou aplikaci.

O presném terminu kondni
Vdés budeme v predstihu
informovat prostfednictvim
nasich webovych stranek

a ve firemnim magazinu.



SKODA AUTO a.s.

Mlada Boleslav

Dalsi vyznamnou zakdzkou, kterou jsme
zacatkem letosniho roku dodali a uvedli
do provozu, je bezpochyby doddvka la-

kovaci technologie pro spole¢nost SKODA
AUTO a.s., Mladd Boleslav.

k opravam do spot-repair kabin. Pfislusnd
Uprava byla navdzdéna na logistiku celého
systému
tfi spot-repair kabin je zqjisténa jednou
centrdlni

lakovaci haly. Ventilace viech

vzduchotechnickou  jednotkou.

2x stfikaci kabina Spotrepair

Touto zakdzkou jsme navdzali na dosa-
vadni dlouholetou spoluprdci. Obdobnou
technologii jsme pro Skoda Auto dodali jiz
v roce 2012 pro Utvar montdZe na hale
M13. Diky tomu, Ze se firma Galatek
pfi konstrukci, zajisténi a realizaci této
doddvky osvédcila, podafilo se ndm ziskat
i tuto daldi zakdzku.

Tentokrdt se jednalo o doddvku pro lako-
vnu M11B na druhém podlaZi s podlahovou
vyskou +11,4m. Vlasini doddvka zafizeni
se sklddd z jedné vzduchotechnické jednot-
ky, t¥i spot-repair kabin, pracovisté auditu
rozvodd  vzduchotech-
Doddvka byla
joko kompletni doddvka na kli§, véetné

a  pfislusnych
nickych potrubi. feSena

veskerych pfipojeni medii potifebnych
pro provoz pracovisté oprav lakd. Pred
kabin
nutné demontovat stavaijici ocelovou kon-
JIT  zdsobniku.

Uprava dopravniho systému  spoéivala

vlastni  montdzi spot-repair bylo

strukci s dopravnikem
v zafazeni a instalaci dokovaci stanice

s pFislusnym zvedacim zafizenim,

kterym budou uréené karoserie svdzeny

3x stikaci kabina Spotrepair, 1x pracovisté auditu - 2

Tato jednotka splrivje nejpfisnéjsi kriteria
z pohledu energetické ndrocnosti, co do
Upravy privadéného vzduchu. Jednotka
je vybavena rotaénim rekuperdtorem pro
zpétny zisk tepla s U&innosti az 74%. Pro
zajisténi stalych podminek vlhkosti v pra-
covnich prostorech spot-repair kabin je jed-
notka vybavena prackou vzduchu. Zde je

Stfikaci kabina Spotrepair, IR zdFite pro suSeni laku - 2

Ucinnost vihéeni az 89%. Ddle je vzducho-
technika pfipravena pro doplinéni chladice.
Distribuce &erstvého privodniho a odpad-
niho vzduchu je zaijisfovdna vzdy dvojici
ventildtord. Kazdy ventildtor je vybaven
volnym obé&znym kolem s pfimym pohonem
motoru a jeho vykon je fizen frekvenénim
ménié¢em. Vzduchovy vykon jednotky je 69
tisic metrd kubickych za
hodinu.
pro vzduchové proudéni je
9,5m?, pidorysny rozmér
4,5 x 10,5m a max. vyska
5,6m. Programové fizeni

Profez jednotky

umoziivje za pomoci in-
stalovanych klapek se ser-
vopohony na odsdvécim
a privodnim potrubi volbu
rezimu zvyseného vykonu
odsavdani az o 25% na
kterékoliv zvolené kabiné.

Samoziejmosti  instalace

technologie je plnéni hygienickych limitd
v pracovnich prostorech spot-repairovych
kabin. Pfisné parametry emise hluku byly
bezpecné splnény instalovanymi tlumici do
vzduchotechnické jednotky a v pracovnim
prostoru kabin byly naméfeny hodnoty
hluénosti hluboko pod 60dB. Spot-repai-
rové kabiny jsou uzpUsobeny pro zavdzeni
karoserii na skidech. Dvé ze tfi kabin jsou
vybaveny zvedacim zafizenim pro zqjisténi
ergonomickych podminek pro obsluhu pfi
opravéch na spodnich &éstech karoserii.
Odsdavani z kabin je zajisténo podlahovy-
mi kandly s vybavou 0¢inného filtracniho
systému. Pfivod vzduchu je zqjistén me-
zistropem kabiny s vybavou velkoplosné
filtraéni rohoze. Dali konstrukéni lahddkou
byla

infrazdfiéd na pojezdové koleje do kazdé

instalace tfech kust podvésenych

kabiny, pfi zachovdni maximdlni obsluZnosti
velkoplo$né filtraéni rohoZe. Kabiny jsou
provozovany v rezimu ,STRIKANI“ a ,, IR-
SUSENI“. Z bezpe&nostniho hlediska jsou
v daném rezimu aktivni pfislusné blokace
technologii. Pro snizeni manipulaénich ¢asu
pracovnikd je v kazdém pracovnim prostoru
kabin, na podélnych sténdch, instalovdna

o8,

i 8
S

Stiikaci kabina Spotrepair, IR zdFite pro suSeni laku - 1

dvojice zavésenych vozikd, na kterych jsou
umistény zdroje vSech potfebnych energii
a které umozZiuji prevazeni a odkladani
veskerych pracovnich pomlcek. Osvétleni
kabin

pracovnich  prostord spot-repair

3x stfikaci kabina Spotrepair, 1x pracovisté auditu - 1

a pracovisté auditu je vybaveno regulaci
intenzity osvétleni. Celd& technologie byla
realizovdna v mimorddné kratkych termi-
nech a montovdna za ztizenych podminek.
Montdzni prédce musely probihat za plného
provozu lakovny bez vlivu na probihajici
vyrobu Skoda Auto. Z tohoto divodu bylo
Galateku umozZnéno dopravovéni viech
dild technologie na misto montdze pouze
kladkostrojem s pojezdem do vysky 11,4 m
venkovniho prostoru haly M11 B s omezuijici
velikosti vrat 3,5 x 3,5 m.



MSA a.s.

Dolni Benesov

V kvétnu minulého roku zvitézila nase firma ve vybérovém fizeni
»Novd technologie lakovdni kryogennich armatur” spole¢nosti
MSA a.s., Dolni BeneSov. MSA je souédsti skupiny RIMERA —
GROUP a fadi se mezi pfedni svétové vyrobce pridmyslovych
armatur. Hlavni vyrobni program spoleénosti tvofi kulové ko-
houty, Soupdtka, klapky, ventily a specidlni armatury uréené
predevsim pro aplikace v oblasti pfepravy médii a jaderné

energetiky.

——

Celkovy pohled na pracovisté
Pfedmétem doddvky bylo pracovisté povrchovych Uprav
»na kli¢¥, véetné vyfizeni potfebnych legislativnich Ukond pro
ziskdni stavebniho povoleni a zdvérecnou kolaudaci.

Ndmi dodané pracovisté se sklddd z odmastovaci kabiny
s vodnim hospoddfstvim, ruéni tryskaci kabiny, stfikacich kabin,
zafizeni pro zdchyt plynnych emisi, susdrny a podlahového
a podvésného kolejového dopravniho systému.

Odmastovaci kabina je uréena pro ruéni odmasténi dild in-
tenzivnim horkym postfikem, silné zfedénym vodnym roztokem
chemického pfipravku, aplikovanym vysokotlakym cisticim
zafizenim. Tato technologie umozZiuje dikladné odmasténi
rozmérové velkych a tvarové slozitych dilcl.

Tryskaci kabina je uréena pro ruéni tryskdni dild. Pracovni
prostor tryskaci kabiny je obloZen pryzovymi pdsy. Kabina je
vybavena podlahovym (hrablovym) dopravnim systémem pro
zpétné vraceni abraziva, elevdatorem s Cisticem a zdsobnikem
abraziva a systémem vétrdni s ekologickym filtrem. Soucdsti
doddvky je i ruéni tryskaci souprava (véetné ochrannych
pomicek pro pracovnika). Odsdvdni znedisténého vzduchu
z kabiny a vraceni cistého vzduchu zajistuje ventildtor vy-
baveny patronovym, plné automatickym filtrem.

Lakovaci kabina malych armatur

Rutni dopravni systém

Pro lakovdni je pracovisté vybaveno dvéma stfikacimi kabi-
nami (pro velké a malé dily). Kazdd stfikaci kabina pracu-
je samostatné, md vlastni vzduchotechnickou jednotku se
zvlhéovacim zafizenim a zafizeni pro zdchyt plynnych emisi.
Stiikaci kabina je provétravéna pfihfivanym venkovnim fil-
trovanym vzduchem. Vzduch je do pracovniho prostoru
pFivadén pres filtraéni mezistrop a odsdvdn pres podlahové

Susdrna velkych armatur

filtraéni kandly. Teplota pFivadéného vzduchu je udrZzovdna na
nastavené hodnoté automatickou regulaci. Samoziejmosti je
osazeni motory ventildtord frekvenénimi ménici, které umoziuji
regulovdni tlakd v kabindch v zdvislosti na stupni zaneseni
a zdroven umoZnuji sniZit intenzitu provétravdni pfi operacnich
casech.

Doprava dild pfes pracovisté je zajisténa dvéma zplsoby.
Velké dily se premistuji na kolejovych vozech s mecha-
nizovanym pohonem, malé dily jsou pfemistovdny pomoci
ruéniho podvésného dopravniho systému. Pohyb dild je pra-
vouhly pomoci presuven. Pro manipulaci s velkymi dily je ka-
bina vybavena také kladkostrojem.

Suseni po lakovéni se provadi v susdrndch na malé dily, které
kontinudlné navazuiji na lakovaci kabiny. Obé jsou vybaveny
zafizenim pro zvlhéovdni cirkulaéniho vzduchu.



‘ Realizované projekty

Incolour s.r.o.

Ve svém vyrobnim procesu bude spoleénost Incolour s.r.o., Pra-
ha vyuzZivat pracovisté pro predipravu povrchu a nandseni
prdskovych plastd, kde pracovisté tvofi tryskaci box, préaskovaci
kabina, vytvrzovaci pec, rozsdhly podvésny dopravni systém

a kompresorovd stanice.

Pracovisté pro preddpravu povrchu a nandseni praskovych plastd, Incolour s.r.o.

Persa a.s.

Spoleénosti Persa a.s., Praha, jsme dodali a uvedli do provozu
kompletni provoz povrchovych Uprav pro nandseni kapal-
nych nétérovych hmot. Zdkladem feseni byla dvé samostatnd
zafizeni sestavend do linky podle potieb technologického pro-
cesu. Tim bylo vytvofeno pracovisté pro nandseni ndatérovych
hmot a suSeni. Pracovisté tvofi stiikaci kabina s vlastni vétraci
vzduchotechnikou a komorovéd susdrna. Dopravni systém je
spoleény pro celou linku a jeho zdkladem je jednodrdhovy
podvésny dopravnik s ruénim presunem zavésenych dild.

Pracovisté povrchovych Gprav pro nandSeni kapalnych ndtérovych hmot, Persa a.s.

Bammer Trade a.s.

Ve spoluprdci se spoleénosti Bammer Trade a.s., Pzeri jsme do-
dali a uvedli do provozu komplexni pracovisté pro pfipravu
a nandieni kapalnych nét&rovych hmot plzefiské firmé SKODA
TRANSPORTATION a.s.

Pracovisté pro pfipravu a nandSeni kapalnych ndtérovych hmot,
SKODA TRANSPORTATION a.s., Plzeii

Souddsti dodaného pracovisté je pfipravnd kabina pro
pripravné prdce, jako je tmeleni ¢&i brouseni a stfikaci kabi-
na pro nandseni kapalnych nétérovych hmot. K oboum kabi-
ndm ndlezi i vzduchotechnické jednotky a vybaveni Gpravny
ndtérovych hmot. Pfipravné operace jako tmeleni &i brouseni
budou probihat v pfipravné kabiné a nandseni KNH bude
probihat ve stfikaci kabiné se suchym filtraénim systémem.

Xeria spol. s r.o.

Pfed koncem minulého roku bylo pfeddno pracovisté pro
nandseni préskovych plastd firmé Xeria spol. s r.o., Otroko-
vice-Kvitkovice, kterd se zabyvd vyrobou transformdtord
a pfisluenstvi. Nandseni prdéskovych plastd bude probihat
v prdaskovaci kabiné. K jeho vytvrzovani je uréena vytvrzovaci
pec s nepfimym plynovym ohfevem. Dilce budou dopravovdny
podvésnym dopravnim systémem, jehoz zdkladem je manudlini
dopravnik, ktery prochdzi v jedné Urovni veskerym technolo-

gickym zafizenim.

Pracovisté pro nand3eni praskovych plastd, Xeria spol. s r.o.

Strojon — vytahy s.r.o.

Nasim dalsim zdkaznikem se stala spoleénost Strojon - vytahy
s.r.o., kterd se zabyvé jako jediny subjekt na Gzemi Ceské
a Slovenské republiky vyrobou ruénich a automatickych dvefi
pro vytahy.

Pracovisté pro povrchovou Gpravu nand3enim praskovych plastd, Strojon - vytahy s.r.o.

Nasim okolem bylo zmodernizovat a rozsifit stdvaijici provoz
pro povrchovou Upravu nandsenim préskovych plastd tak, aby
bylo mozné aplikovat povrchovou Upravu dekorovdni technikou
sublimace inkoustu z transferovych félii do lakované vrstvy
a povrchovou Upravu ,salt lake”. Souédsti byla i modernizace
stévaiici linky a jeji kompletni technické zhodnoceni (repase).



Modernizace vyrobniho
zarizeni

Na podzim lofiského roku rozhodlo vedeni spoleénosti
GALATEK a.s. o zdsadni modernizaci stévaijici vyrobni zdklad-
ny. Toto rozhodnuti bylo ndsledné schvdleno pfedstavenstvem
spoleénosti, které dalo souhlas se zahdjenim jedndni s moZnymi
dodavateli nového technologického zafizeni.

program skladbu

vyrédbénych dild byl na zdkladé disledné provedeného vybéru

S ohledem na vyrobni spoleénosti a
nabizenych zafizeni vybrdn pro modernizaci vyrobni zdkladny
stroj CO2 laser TRUMPF TruLaser 3030 (L20) véetné 3D osy.
Jednd se o vysokofrekvenéné buzeny plynovy laser (ne FIBER),
jehoz zdsadni vyhodou je rozvddéni fezaciho paprsku pomoci
soustavy jednosmérnych zrcadel. Tento systém zaruluje, Ze
nemUzZe dojit ke zni¢eni laserového zdroje vlivem pfipadného
zpétného zdblesku.

Rekonstrukce pracovisté pro Trulaser 3030

Technické parametry laserového vypalovaciho stroje
isou ndsledujici:

Maximalni tloust'ka plechu pro Fezdni:

ocel: 20 mm

nerez 12 mm

hlinik 8 mm
Rozmér tabule: 1500 mm x 3000 mm
Hmotnost tabule: 720 kg

Rotaéni Fezaci hlava: e ¢tyFcelist'ova automaticky upinaci hlava
o podpérny nosic obrobkd

o max. hmotnost obrobku v hlavé 200 kg

Rezéni profild: o na vyménnych stolech lze Fezat
i profily TROBD, I, U, H
o stoly jsou v tomto reZimu v jedné vySce

a obrobky jsou uloieny volné na stolech

Celkovy pohled na TruLaser 3030

Laserovy vypalovaci stroj byl do spolecnosti GALATEK a.s.
doddn 5. bfezna 2014. Po instalaci stroje a jeho testovani
byl 13. bfezna 2014 uveden do provozu. Souéasné s insta-
laci nového vypalovaciho stroje doslo k vyfazeni technicky
i mordIné zastaralych stdvaijicich vyrobnich zafizeni, nebot
nové instalovany vypalovaci stroj pIné kvalitativné i kapacitné
nahradi pdvodni vyrobni zafizeni.

TRUMPF
- =2

Misto obsluhy stroje

Uvedenim do provozu takto vykonného stroje doslo nejen
k podstatnému zkrdceni vyrobnich ¢asl, ale i ke zvyseni kva-
lity zpracovdvanych dild. Nedilnou soudsti pfinosu instalace
nového stroje TRUMPF TrulLaser 3030 (L20) je také zvyseni
mozného rozsahu zpracovanych polotovart co do podstatné
vétsi tloustky plechd i do tvarové Elenitosti obrdbénych dild.
Toto je patrno z vyse uvedené tabulky zdkladnich technickych
0daiju stroje.

V  celkovém dusledku tohoto

provoz laserového vypa-

lovaciho stroje umozZni zvysit nejen kvalitu doddvanych
zafizeni, ale svou kapacitou i zkrdtit realizaéni terminy tech-
nologickych zafizeni vyrdbénych a doddvanych firmou

GALATEK a.s.
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Nézev spoletnosti:
GALATEK a.s.

Adresa spoletnosti:

Na Plackdch 647 P.0.BOX 35

584 01 Ledet nad Sazavou, CR

Tel., Fax, Internet, E-mail:
+420 569 714 111; +420 569 722 509
www.galatek.cz; lakovny@galatek.cz

Obchodni rejstfik:
Krajsky soud v Hradci Krdlové, oddil B, vioZka 1742
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