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UVODNI SLOVO REDITELE

Vazené damy a panove,

predkladame Vam dalsi, v poradi jiz devaté vydani magazinu, ve kterém Vas pribézné
seznamujeme s aktualitami v akciové spoleCnosti GALATEK. Pfiprava tohoto Cisla
magazinu probihala po konani valné hromady nasi akciové spole¢nosti, ktera provedla
kone¢né hodnoceni roku 2003.

Uplynuly rok nebyl pro spole¢nost GALATEK a.s. z ekonomického pohledu Uspésny. L
Celkové trzby roku 2003 dosahly pouze 63 % planované vyse, coz znamena, ze

v porovnani s mimoradné uspésnym rokem 2002 poklesly o 54 %. Tento pokles byl zplisoben vyraznym snizenim poctu
a odsunem realiza¢nich termin( objemové vyznamnych obchodnich pfipadud. Dle rozborové zpravy, zpracované pro potreby
valné hromady, méla na tento stav nejvétsi vliv recese v zemich zépadni Evropy, ktera se nasledné projevila i ve vyrazném
snizeni objemu zahraniénich investic v Ceské republice v oblasti vystavby provozii povrchovych Uprav.

V soucasné dobé je jiz situace zcela odliSna. Doposud smluvné uzaviené obchodni pfipady zajistuji spole¢nosti celkové
trzby roku 2004 v hodnoté pfes 200 mil. KE. Mimo to jsou jiz nyni podepsany vyznamné obchodni pfipady také pro rok
2005 v hodnoté pfes 50 mil. K&. Tyto objemy a cela fada dalSich pfipravovanych akci vytvareji jeden ze zakladnich
predpokladd uspésné ekonomické situace spolec¢nosti v dalSim obdobi.

Prestoze uplynuly rok byl pro firmu GALATEK a.s. neuspésny, prokazala na druhé strané spolecnost svoji stabilitu
i za téchto nepfiznivych podminek. Nejen Ze nebyla provedena Zadna z krizovych opatfeni jako napf. redukce poctu
zaméstnancl, ale spolec¢nost plnila beze zbytku vSechny své povinnosti vici statu, partneriim, zakazniklm i zaméstnancum.
Naopak v obdobi Gtlumu obchodnich pripadl se zaméstnanci intenzivné vénovali vyvoji novych technologii a vyrobkd.
Pracovalo se na zdokonalovani servisnich ¢innosti a dalSich nabizenych sluzeb, o kterych jsme Vas informovali
v pfedeslych vydani magazinu.

Soubézné formami "u€ici se organizace" intenzivné pracujeme na zdokonalovani tymu spolecnosti. Hlavnim cilem
je samoziejmé byt k Vam, k nasim zakaznikim, vzdy snadno pfistupni a co nejrychleji a profesionalné resit Vase
pozadavky a nebo problémy. "U&eni v organizaci" znamena nepretrzité prfemysleni o ziskavanych zkuSenostech
a preménu téchto zkusenosti do poznatk( a znalosti, pfistupnych celé organizaci. Cely tento proces souvisi s neustalym
budovanim infrastruktury uvniti organizace. O pripadnych zménach Vas budeme pribézné aktualné informovat.

V soucasné dobé probéhla personalni zména v obsazeni funkce vyrobniho feditele. Dovolte mi podékovat touto cestou
panu Petru Sté&pankovi, ktery zastaval tuto funkci posledni 2 roky. Soudasné Vam predstavuiji nového &lena vedeni firmy
GALATEK a.s., pana Ing. Ladislava Ivana, ktery bude jmenovan do funkce vyrobniho feditele od 1.10. 2004. Rada z Vas
se s nim jiz mohla setkat za jeho pétiletého plsobeni ve firmé v oblastech cenové tvorby a obchodu.

Na zaveér chci podékovat v§éem obchodnim partnerdm za projevenou divéru s ujisténim, Ze nasi prioritni snahou je Vase
spokojenost s produkty a sluzbami spolenosti GALATEK. Soudasné dékuji vSem spolupracujicim firmam a vSem
zaméstnancim GALATEK a.s. za dobie odvedenou praci, a to i pres obtiznou situaci v roce 2003.

3 Ing. Martin Mokros
Reditel a.s. a pfedseda predstavenstva

VYVOJ VYROBNIHO SORTIMENTU SPOLECNOSTI

Rychly rozvoj automobilového primyslu v nasi
republice s velkymi investi¢nimi akcemi japonskych
firem se odrazi i v naplni a rozsahu vyvojové
cinnosti spoleCnosti GALATEK a.s. Pozadavky
investord se soustfeduji na vyvoj a dodavky
specialnich jednoucelovych stroju a zafizeni,
u kterych nelze aplikovat standardni postupy,
komponenty a ovéfené konstrukéni celky.

Na tyto poZzadavky jsme reagovali a vyvinuli jsme
dva druhy automatu presné podle prani zakaznika.
Jedna se o temperacni UV pec uréenou pro firmu
KOITO a susicku vyménikl uzivanou spolecnosti
DAKIN Plzer.

Temperacéni UV pec slouzi k nahfivani kryt
svitidel prfed metalizaci. Centrum stroje je tvofeno
modulem s ultrafialovymi lampami. Mimo vlastniho
UV zafeni dale provadi nataceni, pfiblizovani
a zakryvani lamp tak, aby bylo mozné nastavit
potfebnou teplotu a ¢as temperace.
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Pec je vybavena pneumatickymi manipulatory, které zaijistuji veskery pohyb dilcli v peci, jeho zavezeni do pece, plynulé
zakladani a snimani ve spravné poloze.

Ridici systém Omron umozfiuje dotykovym displejem nastaveni véech potfebnych technologickych parametrd (€as, teplota)
v normalni pracovni ¢innosti pece, a dale i definovat detailné veSkeré ostatni parametry stroje na urovni pokrocilé udrzby.
Susicka vyménikul slouzi k odpareni oleje ulpélého na povrchu vostin a v trubkach tepelnych vyménikd. Suseni povrchu
se provadi cirkulaci horkého vzduchu s ohfevem elektrickou topnou baterii. SuSeni vnitinich prostor trubek je provadéno
horkym stlaenym vzduchem, ktery se ohfiva ve vyménicich cirkulovanym vzduchem. Pohyb palet s vyméniky a napojeni
trubek na horky vzduch zajistuje dimysina kombinace pneumatickych prvkd. Kazdy vyménik je usazen ve specialni paleté,
s mnozstvim trysek a s rozvody vzduchu. Taktovany pohyb palet obstaravaji bezpistnicové pneumatické valce. V susce je
osm pracovnich poloh palety, z toho jedna nakladaci, jedna skladaci a Sest
suSicich. Mezi polohami 8-1 a 4-5 jsou pfi¢né pfesuvy. Na tfech polohach
uvnitf susky je zajiStovan profuk trubek tryskami, které se vysouvaiji z podlahy
do rozvodu v jednotlivych paletach.

Ridici systém stroje Omron koordinuje pohyb v&ech sedmnact pneumatickych
valcu, zajistuje regulaci teploty, archivuje chybova hlaseni a zaznamenava
prabéh teplot. Ovladani se provadi opét pomoci dotykového displeje.

Obé popsana zafizeni splfiuji pfisné bezpecnostni i kvalitativni pozadavky
automobilového pramyslu. Vyvoj, vyroba a uvedeni do trvalého provozu
dokazuji, Ze cesta zaméfit se na jednoucelové stroje je spravna a je
v silach nasi firmy. Vyvoj takovych stroju nyni pokracuje praci konstruktért
na jednoucelovém karuselové stfikacim automatu na stfikani, vyté€kani
a suseni drobnych dilct v sériové vyrobé.

VYVOJ RIDICiCH SYSTEMU

Jednim z konkrétnich pfikladd zaméreni firmy GALATEK a.s. na intenzivni vyvoj novych technologii a vyrobku je zdokonalovani
systému Fizeni technologickych celkd. Cilem je zvy$eni komfortu pro sledovani provozu zafizeni a archivace vybranych
provoznich parametrd.

Tento systém, aplikovany specialisty firmy GALATEK a.s. na potieby provozl povrchovych Uprav, byl realizovany
v technologicky variantni lince pro nanaseni praskovych plasti. Tato linka je vybavena fidicim systémem SIMATIC
a osobnim pocitatem s programovym vybavenim. Zakladni software byl rozSifen a doplnén o grafické znazornéni
technologického procesu, zobrazeni poruchovych hlaseni a jejich archivaci a vyhodnoceni archivu hodnot. Grafické znazornéni
technologického procesu pribézné zobrazuje proménné veli¢iny jako jsou teploty, vyska hladin, vodivost a dale zakladni
stavové veliciny jako je chod cerpadel, ventilatord, hofakud, dopravniku a chodu aplikace. Zobrazeni poruchovych hlaseni
a jejich archivace poskytuje informace o vzniku a pfi¢iné poruchy. Hlaseni jsou ukladana do archivu poruch s moznosti
potvrzeni a doplnéni komentare o zplsobu odstranéni. Nad archivem je vytvoren systém ¢asového vyhodnoceni a statistiky
poruch. Vyhodnoceni archivu hodnot pfedstavuje databazovy program, ktery uklada hodnoty z archivu do databaze.
Program umoznuje vytvoreni filtru dat a jejich export do prostfedi MS Office s naslednym zpracovanim na grafy a tabulky,
v€etné archivace a prohlizeni starSich dat v oddélenych souborech. Je patrné, Ze provozovateli tento systém vyrazné
zvy$uje uzitnou hodnotu celého fidiciho systému. PIni funkci monitorovani procesll v redlném case, archivaci vybranych
dat v databazich, archivaci a zobrazovani alarmu, poruchova hlaseni, tvorbu a zobrazovani grafd, tvorbu a zobrazovani
tabulkovych a tiskovych sestav a zpétné zobrazeni chodu vizualizaniho systému. Kromé téchto funkci je mozné dalsi
rozsiteni, jako napriklad zpracovani softwaru pro sitové usporadani dalSich pocitaci podniku. Stavajici pocita¢ pak plini
funkci serveru a ostatni poc€itace se k nému prostfednictvim podnikové sit€ mohou napoijit. To znamena, Ze v urcity asovy
okamzik mlize zakaznik sledovat na dalSich pocitacich veskeré informace, zpracované stavajicim pocitacem. Sledovani poctu
pripojenych PC zaijistuje hardwarovy kli¢ u stavajiciho PC. U tohoto vyssiho systému je mozna definice uZzivateld, pristupovych
prav a hesel, podpora multimédii, Sifeni techno-
logickych dat v siti Internet/intranet, PostMort,
neboli zpétné zobrazeni chodu vizualizacniho
systému a povell dispecer(l ve zvoleném case,
podpora ActiveX prvkd a podpora recepturniho
fizeni technologii.

Uvedeny systém fizeni nezvySuje pouze komfort
fizeni technologického celku. Soucasné
s moznosti pfipojeni pfes modem na pracovisté
servisniho technika GALATEK a.s. je umoznéno
rychlé odstranéni poruchy zasahem po telefonu
"na dalku". Pfedpokladame proto vyuZiti t€chto
systému predevS§im u vysoce produktivnich
soubor(i zafizeni, predev§im v kontinualnich
tfismé&nnych provozech, kde kazda porucha
vede k omezeni nebo dokonce k zastaveni
technologického celku a tim ke znaCnym ztratdm
z vypadku produkce. Nasi snahou je v maximalni
mozné mife tyto negativni stavy omezit a popsany
systém tomu vyrazné& napomaha.




VYROBNi SORTIMENT A TIPY Z PROVOZU

FKM technology Contor s.r.o.
Piest'any, Slovenska republika

Koncem srpna 2003 byla podepsana smlouva o dilo
se spolec¢nosti FKM technology Contor s.r.o.
Piestany na dodavku provozu povrchovych Uprav
pro nanaseni dvouslozkovych polyuretanovych
natérovych hmot na rozmérné ocelové svarence.

Cely provoz se sklada ze zdéné rostové stfikaci kabiny s velikosti
pracovniho prostoru 5x14,4x3,4 m (SxIxv), vestavku pro umisténi
strojovny vzduchotechniky a Upravny natérovych hmot. Prostor kabiny je
z hlediska tepelnych izolaci obloZen z vnitfku izolovanymi panely. Kabina
je pfipravena pro umisténi pneumatickych ploSin obsluhy.

Vzduchotechnicky je kabina rozdélena na étyfi vzduchotechnické sekce.
Pfivod a odsavani vzduchu zajistuje blokova vzduchotechnicka jednotka,
ktera zaroven umoznuje pfisouSeni v pracovnim prostoru kabiny pfi
teploté do 40°C. Pro snizeni energetické naroCnosti je vybavena
rotanim rekuperatorem tepla. Vzduchotechnicka jednotka odsava
vzduch pfes zafizeni pro zachyt plynnych znecistujicich latek na aktivnim uhli.

K dopravé dilcli do stfikaci kabiny slouzi kolejovy dopravni systém.

Natérové hmoty pro vlastni aplikaci se pfipravuji v odvétravaném prostoru Upravny natérovych hmot pomoci pneumatickych
michadel.
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Slovacké strojirny
Uhersky Brod

Prakticky soubé&zné& byly pfed
koncem minulého roku uzavieny
smlouvy o dilo se SLOVACKYMI
STROJIRNAMI a.s. Uhersky Brod
na dodavku rostové stfikaci kabiny
pro nanaseni rozpoustédlovych
natérovych hmot na ocelové
svafence a na dodavku
odmastovaciho pracovisté pro
odmastovani  ocelovych  dilu
z vyrobniho programu zakaznika.

Stfikaci kabina s rozméry praco-
vniho prostoru 5x16x4,5 m (3xIxv)
umoznuje vyuzit dva nezavislé
pracovni rezimy -  stfikani
natérovych hmot a jejich suSeni
pfi teploté 50°C. Provétravani
pracovniho prostoru zajidtuje
dvojice blokovych vzduchotech-
nickych jednotek s plynovym
ohfevem a s rotacnimi rekuperatory
tepla. Vlastni skelet kabiny je v obou
Celech vybaven rolovacimi vraty. Rolovaci vrata rovnéz rozdéluji pracovni prostor na dvé samostatné c&asti.
Vzduchotechnika je kompletovana systémem zachytu
plynnych znecistujicich latek na aktivnim uhli.

Pracovisté pro odmastovani ocelovych dilct sestava
| z odmastovaci kabiny s rozméry pracovniho prostoru
6,6x10x3,7 m (SxIxv), vysokotlakého agregatu
a vodniho hospodarstvi v€etné Cistirny odpadnich
vod. Odmastovaci kabina umoznuje vzhledem
k uvazované kapacité pracovni rezim odmastovani
a po oplachnuti a ofouknuti dilci rezim suseni, pfi
kterém jsou dilce suSeny pfi teploté 50°C. Suseni je
umoznéno vsazenym ohfivacim blokem s plynovym
hofakem do vzduchotechniky kabiny. VeSkera
vzduchotechnika je uloZzena na ploSiné nad
odmastovaci kabinou. Zavazeni dilci do kabiny
a jejich prfeduprava je provadéna na podvésném
dopravnim systému. Celé pracovisté je dopravné
propojeno se stavajici pradkovaci linkou.
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REALIZOVANE PROJEKTY

V této rubrice Vas pravidelné seznamujeme s nové realizovanymi projekty, které jsou svym zplsobem
vyjimecné ve vztahu k technickému reSeni, objemu dila nebo vyznamnému postaveni zakaznika.

pro PROMUS s.r.o. Kosmonosy. Kompletni provoz sloZeny z roStové stfikaci kabiny
se zachytem plynnych znecistujicich latek a pracovisté nanaseni praskovych plastd byl
pfedan do uzivani v Iété tohoto roku.

bfeznu letoSniho

roku predala nase

spole¢nost do
uzivani ~ SLOVACKYM
STROJIRNAM, a.s.
Uhersky Brod pracovisté
pro nanaseni rozpousté-
dlovych natérovych hmot
v€etné zachytu plynnych
znecistujicich latek a pra-
covisté pro odmastovani
ocelovych dil(.

V predchozim cisle jsme informovali o vybudovani pracovisté pro povrchové Upravy

ro v souc¢asné dobé dobudovavany zavod TPCA v Koliné dodala nase

P spoleénost prostfednictvim TOYOTA TSUSHO EUROPE kabinu
zkousek tésnosti. Na tomto kontinualnim pracovisti Ize uskutecnit
postrik a suseni ofukem na 300 000 ks vozli za rok.

FKM Technology Contor s.r.o. PieStany letos v Iété zprovoznéna rostova
stfikaci kabina pro nanaseni rozpoustédlovych natérovych hmot. BliZSi
popis véetné fotodokumentace je na strané 4.

d prosince minulého

roku je v provozu

noveé pracovisté povr-

chovych Uprav v ZVS - ENCO

a.s. Dubnica nad Vahom

slozené z odmastovaci kabiny

s vodnim hospodarstvim,

kabiny pro nanaseni prasko-

vych plastl, vytvrzovaci pece
a dopravniho systému.

N a zakladé smlouvy o dilo podepsané v roce 2003 byla ve spole¢nosti

o konce tohoto roku

D bude, na zakladé
smlouvy uzaviené

s firmou Jaroslav Cankar a syn ATMOS Béla pod Bezdézem, v nové vybudovanych

vyrobnich prostorech, zprovoznéna linka pro povrchovou Upravu kotlt rozpoustédlovymi
natérovymi hmotami.

o konce zafi 2004 bude predano VOP 025 s.p. Senov kompletni pracovisté pro nanaseni kapalnych natérovych hmot véetné

zachytu a likvidace plynnych znécistujicich latek. O technickych detailech budeme podrobné informovat v dalSim ¢isle magazinu.

odpisem smlouvy o dilo v kvétnu letoSniho roku byly zahajeny prace na pripravé projektu a nasledné dodavce linky pro nanaseni
P praskovych plastt pro spolecnost DAIKIN INDUSTRIES, LTD v Plzen. Rychlosti dopravniku 4,5 m/min. budou na tomto
pracovisti lakovany ve tfisménném provozu kryty klimatizacnich jednotek.
ro zkvalitnéni povrchovych uprav letadel probéhne koncem letoSniho roku komplexni rekonstrukce lakovny v AERO
Vodochody a.s.. Po rekonstrukci bude k dispozici prostor 28x18 m

rovoz povrchovych uUprav tvofeny stfikaci kabinou a susarnou s kompletni vzduchotechnikou, umisténou na plosiné nad
technologickymi zafizenimi, bude na zakladé smlouvy uzavrené v kvétnu s LETOV LETECKA VYROBA s.r.o. Praha predano
do konce letoSniho roku.

AVERY
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PARTNERI AKCIOVE SPOLECNOSTI GALATEK

Informace
Nase firma LOTTMANN INTERNATIONAL TECHNOLOGY

spol. s r.o. byla zalozena v roce 1991 po jiz 16 - ti leté - -
spolupraci s firmou RANSBURG USA a po 9 - i leté international technology
spolupraci se Svycarskou firmou GEMA AG.

V roce 1991 se stavame vyhradnim zastoupenim
lllinois Tools Works Inc. USA v oboru ITW
Finishing Systems and Products: ITW DeVilbiss,
ITW Binks, ITW Ransburg, ITW BGK, ITW
Hosco, ITW Gema AG pro Ceskou a Slovenskou
republiku.

imvGema

Profil spole¢nosti
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Gema byla zaloZena ve Svycarsku v roce 1897
jako kovovyrobni firma. Ve 40.letech vyvinula
Gema kovové stropni podhledy, které vedly
k vyvoji  elektrostatického  praskovaciho
nanaseciho zafizeni. V roce 1967 byla prodana prvni vyspéla zafizeni zakaznikim.

Stale se rozrlstajici primyslova odvétvi, praskové nanaseni a kovové stropni podhledy, byla od sebe v roce 1982 oddélena
a obor praskového nanaseni byl odkoupen firmou Ransburg USA. Nové
zformovana spole¢nost pod nazvem Ransburg - Gema AG se brzy zafadila
mezi svétovou distribuéni sit.

Po integraci do americké spole€nosti ITW v roce 1989 byla stale rozvijena.
S vysoce kvalitnimi praskovacimi nanasecimi zafizenimi mohla ITW Gema
AG jesté vice budovat svou svétové proslulou povést.

Revoluéni vyrobky,
jako pistole s inte-
grovanym dalkovym
ovladanim, automa-
tické fizeni vydavani
prasku, programové
fizeni automatizace
procesu a samo-
zfejmé& progresivni
automatické prasko-
vaci kabiny budou
i v budoucnosti razit
cestu svétovym
trhem.

Timto dékujeme spolecnosti GALATEK a.s. za dosavadni
uspésnou spolupraci a moznost predstavit nasi firmu v tomto
odborném Casopise.

Kontakty:

LOTTMANN INTERNATIONAL TECHNOLOGY spol. s r.o.
Planicka 1241/ 36

153 00 Praha 5

c L.I.T. - Barbora Lott :
Ceska republika arpora Lottmannova

Tel..  +420 257 811 648-51 V pritim &isle magazinu
Fax: +420 257 811 653 Vam predstavime firmu

e-mail: info@itw-lit.cz ENETEX - KIA s.r.0.
www.itw-lit.cz

www.itwgema.ch
www.itweuropeanfinishing.com

o —— ENETEX-KIA




KONTAKTY

Sidlo spole¢nosti GALATEK a.s.:

Na Plackach 647

postovni schranka 35

584 01 Ledec nad Sazavou
Ceska republika

Tel: (+420) 569 714 111
Obchod: 721 121
Servis: 723 711 445
Fax: (+420) 569 722 509

E-mail: lakovny@galatek.cz
Internet: www.galatek.cz
ICO: 25286706

Dcefinna spoleénost GALATEK s.r.o.

Sidlo firmy: Obchodni kancelar:
Sputnikova 8 Sabinovska 14

821 02 Bratislava 821 02 Bratislava
Slovenska republika Slovenska republika

Tel: (+421 2) 4342 4644 Tel: (+421 2) 4341 1245
Fax: (+421 2) 4342 4644 Fax: (+421 2) 4341 1239
E-mail: galatek@nextra.sk E-mail: galatek@nextra.sk

KDE NAS NAJDETE

Obchodni a telefonni adresare

O OBCHODNIi ADRESAR 2004
QO INFORM KATALOG 2004
Q ZLATE STRANKY 2003

Servery a CD ROM

O OBCHODNIi ADRESAR 2003
QO INFORM KATALOG 2003

Vystavy a veletrhy 2003

QO 46.Mezinarodni strojirensky
veletrh Brno

20.9. - 24.9. 2004
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