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Jako v jinych oborech, i v oboru povrchovych dprav je v poslednich letech zfejmy vzriistajici z3jem o automatizaci procesi povrchové tpravy
a to i v oblastech, kde to jedté nedavne nebylo povaZovino za Gcelné z mnoha divadd, jako je tvarova slofitost dilch i Siroky rozsah jednotlivycl
typl dilch apod. Spoleénost Galatek a.s., Lede€ nad Sazavou, v minulych letech realizovala fadu zakazek na automatizované a robotické lakovér
dild a ziskala vtomto sméru mnoistvi zkufenosti, které naddle hodldme uplatfiovat a rozvijet. Z realizovanych zakdzek byla vtomto smén
vyznamna roboticka linka pro lakovdn{ pritokoméri v rozmezi od DN20 aZ po DN40Q pro Badger Meter CR, doddvka vysoce kapacitni robotick
linky pro automotiv v zdvod& Magna Slovteca, realizace robotické lakovny na velké dily vzdvodé Promens, realizace nového komplexnib
pracoviité povrchovych dprav s robotickou lakovaci kabinou na findlni ndtéry vagénd ve firmé Bombardier Transportation Ceskd Lipa, dne
soutast skupiny Alstom Group. Nejéerstvéjii vtomto sméru je stavba komplexni robotické linky na povrchovou Gpravu felezniénich dvojko
ve spole€nosti Ryko a.s.

liz samotné umistén( lakovaci linky ve vyrobni hale je unikatnim technickym fesenim, kdy veskeré zaffzeni je dle potfeby investora umist&ni
na ocelovou stavebni konstrukci do patra — mezaninu. Byle nutné vyfedit dynamické d€inky lakovaciho robota bez viivu na stavebni ocelovo
konstrukei. Z tohoto divodu byla zhotovena samostatna robustni ocelova konstrukce statikem navriena specidlné tak, aby dynamické Géink
byly pfenaseny do betonové podlahy o jedno stavebni patro niZe. Ostatni ocelové kanstrukce pfendsi zatiZeni na nosné profily stavby.

Lakovaci linka je sestavena dle technologickych potfeb tak, aby byly spinény poZadavky dané pfedpisem pro lakovani feleznicnich dvoijkol
a to i za pouiiti nékolika natérovych systéma.

S ohledem na poZadavek lakovéni rdiznych typl Zelezni€nich dvojkoli lisicich se nejen primérem, ale i jinymi parametry (loZiskova komora
twvar disku, brzdové kotouce} je pred linkou instalovan méfici markant. Funkei tohoto markantu je porovnani naméfenych hodnot s hodnotamr
zadanymi obsluhou, &imZ se eliminuje chybové zadadni parametrll potfebnych pro nasledné automatické operace. Obsluhou pfivezen
a markantem zkontrolované Zeleznicni dvojkoli je ve wstupni kabiné maskovdno a zbaveno mastnoty a neéistot ulpélych pfi pfepraw
z pfedchozich technologickych operaci. Nasledné je obsluhou zavezeno do automatické robotizované kabiny. Cely proces lakovani je pln
automatizovany. Lakovani je provddéno sedmiosym robotem od firmy ABB, pfi€emi# programy pro lakovani jsou vyhradné zhotoven
programatory firmy GALATEK a.s.

Velkou wyhodou navrieného feSeni je moZnost lakovédni vice druhy barevnych odstind. Lakovani je moiné provadét téf dvéma typ
natérovych hmot — rozpoustédlovymi a vodou Feditelnymi. Po nalakovani je felezni€ni dvojkoli automaticky pfesouvano podlahovym dopravnin
systémem do kabiny vytékani a ndsledné do suldrny. Sufdrna je rozdélena rolovacimi vraty na dvé Easti, pricemz v kaZdé je moiné nastavi
rozdilnou teplotu sueni. Po usuSeni je dvojkoli automaticky pfesunuto na zvedaci stojan umistény za lakovaci linkou, odkud jej obsluha vyjm
a preveze k daléimu zpracovani.
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Dalezitym prvkem v fakovaci lince je aplikaéni technika od firmy Madia CZ s.r.0., kterd je spoleéné s technologickym potfebnym mnostvin
natérovych hmot umisténa do samostatného, specidiné navrieného prostoru svlasinim odsdvénim a pffvodem upraveného wvzduch
{klimatizaci). Tento prostor spliiuje ndrotné podminky EX prosifedi (Zéna 2). Navriené Fedeni s pouZitymi prvky byly jako vyhrazend zafizen
schvaleny technickou inspekci Ceské republiky (TICR). Samozfejmosti u automatickych lakovacich pracoviit je i samofinné hasici zafizeni na ba:
co2.

S ohledem na Gsporu energetickych narokd je stfikaci kabina vybavena samostatnou cirkuladni vzduchotechnickou jednotkou s plynowyin
ohfevem. Robotizované lakovani ma tuwwhodu, Ze je moZné vatii East vzduchu z lakovaci kabiny cirkulovat a men#i ¢dst odvétravat. Odvetravan
vzduch z pracoviit lakovaci linky je sveden potrubim k zafizeni Yatagan, kde dochézi k likvidaci plynnych emisi pomoci studené plazmy a vy&istén
je odvétrévén do ovaduii.

Lakovaci linka je vybavena centrélnim fidicim systémem, ke kterému je moZné jiz standardni napojeni pomoci vzdalené zpravy z kteréhokolf
zabezpeceného mista. Tim je zaru€ena rychla a pfesnéjéi reakee na vybrané poruchové nebo nestandardni stavy bez nutnosti osobni pfftomnost
technika na misté&.

| kdyi je linka stéle je3té ve zkuiebnim provozu a konstatovani o dobfe provedeném dile by se mohlo jevit jako pfedasné, vzniklo kaZdopadn:
ve firmé RYKO dilo, které nema v

Obr. 1: Pohled podél linky a ndhled do roboticke
lakovny




