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Jediné opravdu
cerné povlaky.

Unikatni technologie zinkovych lamel spole&nosti Atotech.

Skutecnou znamkou dokonalosti v naSem priimyslovém odvétvi je tmavé éerny
povlak, ktery vydrzi zkousku ¢asem. Nase technologie ¢ernych zinkovych

lamel zajisti povlaky, které vykazuji prvotfidni ochranu proti korozi, agresivnim
chemikaliim a UV zéafeni. Objevte Gerny povlak s takovym druhem ochrany, ktery
udrzi funkénost Vasich vyrobkl a zaroven jejich atraktivni vzhled.

Vice se dozvite na: www.atotech.com/zincflake
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Automaticka linka
pro lakovani tel
traktoru KUBOTA

4

V breznu letosniho roku doslo k do-
konc¢eni montazZe a zprovoznéni nejvétsi
lakovaci linky v historii spole¢nosti GA-
LATEK (kontakt na 2. str. obalky caso-
pisu). Jedna se o dodavku automatické
lakovaci linky na téla traktord do nové
vybudovaného zdvodu japonského
vyrobce traktorG firmy KUBOTA FARM
MACHINERY ve francouzském Bierne
nedaleko zndmého pfistavniho mésta
Dunkerque. Po slozitych obchodnich
jednanich doslo v cervnu roku 2014
k podpisu smlouvy mezi firmou GALA-
TEK a.s a NISSIN CZ s.r.o. a jiz v poloviné
mésice fijna byla zahdjena montdz tech-
nologie, kterd trvala ctyfi mésice.

Jedné se o unikatni linku nejen svou
technologickou ndro¢nosti a vysoky-
mi pozadavky na bezpecnost, ale také
svymi rozméry. Celé zafizeni zabird
pldorysnou plochu o rozmérech 90 m
x 60 m a pfi jeho vystavbé byl respek-
tovan pozadavek neprovadét zadné

Obr. 1 - Testovdni dilu v lakovné

zasahy do podlahy haly a aby veskeré
tunely a susarny byly podchodné.

V misté navésovani provede obslu-
ha pripojeni téla traktoru k zavésnému
ramu a zvednuti do pracovni vysky po-
moci zvedaci stanice. Od toho okamzi-
ku je prGjezd traktoru celou linkou piné
automaticky, bez nutnosti jakéhokoliv
zasahu obsluhy (obr. 1).

Prvni technologicky celek je péti-
komorovy pridjezdni postfikovy stroj
(obr. 2), ktery tvofi zéklad celé linky
a je kompletné v nerezovém prove-
deni. SlouZi nejen k odstranéni mast-
not a mechanickych necistot, ale také
k tvorbé ochranné antikorozni vrstvy
pomoci zine¢natého fosfatu. Na tech-
nologii odmastovani navazuje ofuko-
vaci kabina, jejimz hlavnim ukolem je
odstranit maximalni mnozstvi ulpélé
vody na téle traktoru a rdmu. Touto
operaci dochazi k uspore provoznich
naklad(, protoze mnozstvi vody, které
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je potieba odpafit nasledné v susarné
je jiz minimalni. Susarna je zkonstru-
ovdna na bazi vytdpéni plynovym
hotdkem a cirkula¢nimi ventilatory.
Smér proudéni vzduchu je vertikalni
od spodu do horni ¢asti, kde je vzduch
nasavan ventildtory a dopravovan pres
hotrdkovou komoru zpét do pracovni-
ho prostoru susarny. Pracovni teplota
v susarné je 120°C a doba suseni upra-
vovaného vyrobku na této pozici je 30
minut, coz vyzaduje dvé pozice.

Linka dale pokracuje chladicim tu-
nelem, ktery je dimenzovan pro umis-
téni az tfi zavésenych dild. Je provét-
rdvan horizontalné. Vzduchotechnika
chladiciho tunelu je pfipravena na letni
a zimni provoz, kdy pfi zimnim provozu
bude ohraty vzduch vyfukovan zpét do
haly a bude vyuzivan k vytapéni.

Pfed samotnym nanasenim natéro-
vych hmot je tfeba jesté zakryt ty plo-
chy podvozki traktor(, které nebudou
lakovény. K této operaci slouzi kabina
maskovani, ktera je vybavena nezdvis-
lou vzduchotechnikou véetné chlazeni
vzduchu v letnim obdobi.

Lakovaci kabiny jsou uzplsobeny
pro lakovani spodni a horni ¢asti téla
traktoru. Kazda z lakovacich kabin je
napojena na vlastni vzduchotechnic-
kou jednotku, kterd je dimenzovana
na klesavou rychlost 0,4 m/s. V letnim
obdobi bude pro zajisténi pozadované
teploty v lakovaci kabiné pfivadény
vzduch ochlazovén. Chlazeni vzduchu
je realizovano pres chladici registr na-



Obr. 2 - Prijezdni postfikovy stroj

pojeny na chladici jednotku. Cela linka
pfi plném provozu spotiebuje 165 000
m3vzduchu za hodinu.

Kabina vytékani je umisténa za kaz-
dou lakovaci kabinou. Velikost praco-
visté je dimenzovéna pro vytékani 2
kust podvozkii traktord. Kabina je pro-
vétravana a vzduch s obsahem VOC je
odsavan k termické spalovné.

Sudarny pro vysouseni barvy jsou
dimenzovany na pracovni teplotu 80°C
a ¢as 30 minut, tudiz v kazdé jsou dvé
pozice pro upravovany dil. Su3arna
ma dvé topné komory s vlastnimi ho-
faky na zemni plyn. Ususené dily jsou
automaticky po uplynuti doby suseni
pfevezeny do chladiciho tunelu, ktery
je umistén za kazdou susarnou.

V Galateku probéhly
dny vyrocnich oslav

&

U prilezitosti 25. vyroci zalozeni firmy
GALATEK (kontakt na 2. str. obalky
€asopisu), probéhly v kvétnu 2015 dny
otevienych dvefi, kde se prezentovala
nejen historie firmy, ale i jeji vize do bu-
doucna. Navstévnici si mohli prohléd-
nout cely vyrobni areal veetné vyzkum-
né laboratofe. Soucasti programu byl
i bohaty zébavny program.

Oslavy byly rozloZzeny do dvou dna:
13. kvétna se uskutecnil Den otevre-
nych dvefi pro zdkazniky a obchodni
partnery, kdy nas navstivilo 140 zakaz-
nik{ a obchodnich partnerti a v sobotu
16. kvétna 2015 byl aredl spole¢nosti
k dispozici vefejnosti a rodinnym pfi-
sludnikdim. V zavéru doslo na posezeni
pro byvalé i soutasné zaméstnance
spolecnosti.

Dopravni systém typu Power&Free je
tvofen nékolika nezavislymi pohanény-
mi Useky a dvéma zvedacimi stanicemi
pro zavazeni vyrobk( do linky a k vyva-
zeni jiz hotovych vyrobkd. Kazda ze zve-
dacich stanic je obsluhovana vlastnim
nezavislym dopravnikem. Dalsi nezavisly
dopravnik je umistén v lakovacich kabi-
nach, kde umozni prijezd dilu bez ovliv-
néni ostatnich technologickych procest.
Vyska koleje dopravniho systému je
6500 mm nad podlahou haly. V pracov-
ni koleji je umisténo nékolik dopravnich
vozikd, které jsou spojeny zavésnym ra-
mem, na ktery je zavéseno télo traktoru
0 hmotnosti az 5000 kg. Kompletni fese-
ni dopravniku si vyzadalo165 tun ocelo-
vych nosnych konstruki.

Linka je také vybavena termickou
spalovnou, kterd zajistuje likvidaci
tékavych latek za vysoké teploty po-
moci koncentrace v zeolitovém rotoru
a nasledném uvolnéni vyssi teplotou
i jejich transport do spalovaci komory.

Celd realizace takto technicky i ob-
chodné sloZitého projektu dokazuje
pfipravenost spole¢nosti GALATEK kon-
kurovat nejvétsim evropskym dodava-
teldim v oboru povrchovych uprav. W

Velkd Gcast obchodnich partnert
a vefejnosti byl pro nas pfijemnym pre-
kvapenim a zavazuje nas i do pFistich
let. Jménem vedeni a zaméstnanc( fir-
my dékuji véem za Ucast a zjem o nasi
spole¢nost a tésim se na spolupraci
v dalSich letech. &

*feditel a.s.



