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denych metod se musi povlak tepelné vytvrdit.
Vhodné jsou jak komorové vsazkové pece, tak

iprabéinépeces pasovym dopravnikem.

Korozni odolnost povlaku
pozadovanou korozni odolnost |lze dosahnout

kombinaci base a top coatd, pripadné dilce pozin-
kovat a nasledné utésnit nékterym z top coatd.
Obvykla korozni odolnost do ¢ervené koroze je do
720 h v piipadé stfibrného base coatu nebo do
480 h v piipadé éerného basecoatu. V kombinaci
s nékterym z topcoatl Ize dosahnout korozniodol-
nosti inad 1 000 hodin v neutralni solné mlze dle

1S09227.

Obrdzek 5:

Typické dilce

pro povlakovani
zinkovymi lamelami
(zdroj Atoti_ech)

schvalené specifikace povrchové tpravy

Spole¢nost Atotech diky svym celosvétovym akti-
vitam cili zejména na automobilovy pramysl.
Specializovany tym ve firmé se zabyva kvalifikaci
povlaki Zintek pro nejriizn&jsi pramyslove aplika-
ce a protlacovani technologii na rysovaci prkna”
konstruktér(. Povlaky Zintek jsou tak schvéleny
pro pouZiti na autodilech pro VW, BMW, PSA, GM,

t, Continental Automotive a tady dalsich

Renaul
trné elektrarny

vyrobc(, ale napfiklad i dily pro vé
REpower & General Electric.

Zaveér

Povrchové tprava zinkovymi lamelami pfedstavu-

je budouci trend v povrchovych tpravach, nebot
umoznuje hospodarny, témet bezodpadovy, vyso-
ce ekologicky provoz, pfi¢emz dosahovana koroz-
ni odolnost je az nasobné lepsi oproti galvanické
Povlaky neobsahuji gestimocny
chrom ani jiné problematické komponenty. Navic
ni zafizeni umozZnuje velkokapacitni pro-
ani s galva-

technologii.

kompakt
dukgi pfi malém zaboru mista v porovn

nickou technologii.

Ing. Roman Konvalinka,
Atotech CZ, a.s.

Dokonald

V sou€asné dobé se zvysuji pozadavky
na povrchovou Upravu, korozni odolnost -
a vzhled dild. U zafizeni, u kterych byla
diive nepodstatna,
ji pro zemédélskou

povrchova Gprav
jako napiiklad u
vyrobu, Zeleznicni dopravu &i dulni
Einnosti, se nyni zvy3uji naroky zakazniku
témé&f na Uroven automobilového

promysiu

Zivotni prostredni, které nas obklopuije, je diky
¢innostem ¢lovéka stale agresivnéjsi, coz vede
i ke zvy3enému koroznimu poskozeni primyslo-
vych vyrobkl. Ty pak vyzaduji lep3i protikorozni
ochranu. Kvalitni korozni odolnost zajisti dobfe
navrzeny technologicky proces zahrnujici vhod-

nou preddpravu povrchu (napf. otryskani ¢i
odmaéténi, véetng oplachu a pripadné pasivace)
adobtezvoleny natérovy systém.Vhodnost navr-
seného technologického postupu Ize prokazat
pouze praktickymi zkouskami.

Pro stale udrzitelnou kvalitu odmasténi je vhod-
né pouzit automatické odmastovacl stroje,
jejichz pouziti je viak omezené rozméry a kapa-
citni rentabilitou. Pro tipravu velkorozmérovych
dilii, dilti s vysokou hmotnostici specialnich dild,
vyrabénych v malych sériich, u kterych neni
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dokonaly povrch

mozZné pouzit prijezdni postfikové stroje, lze apli-
kovat odmastovaci komorove kabiny, do kterych
Jjsou vyrobky zavazeny pomoci podvésnych ¢i
kolejovych dopravnikd. Zde pak dochézik aplika-
ci ohfatého roztoku ruéné, pomoci vysokotlakého
zatizeni. V pfipadé snahy o automatizaci procesu
Je nezbytné alespon rucni domyti komplikované
dostupnych mist.

Kvalitu povrchu zajisti pouze dobra technicka tro-
ven lakovny. Jeden z rozhodujicich faktort pred-
stavuji konstantni technologické podminky, kte-
rymi jsou predevsim teplota, vihkost a ¢istota pfi-
vadéného vzduchu. Dalsim velmi dilezitym fak-
torem jsou pak hygienické podminky, pod ktery-
mi si lze pfedstavit dostate¢nou troven osvétleni
a vymény vzduchu v pracovnim prostoru.
Lakovna i ¢lovék v ni pracujici potfebuji dostatek
cistéhovzduchu.

PouZivanéfiltracni systémy musi spliiovat veskeré
limity plynnych a pevnych emisi a zohlednovat

pozadavky na ekonomicky provoz lakoven a snad-
nou vymenu soucdstek i idrzbu celého zafizeni.

Podstatné jsou i konstantni vzduchotechnické
parametry a Uroven proudéni vzduchu, které lze
zajistit osazenim ventilatord frekvenénimi ménici
u suché filtrace (frekvenéni ménic¢e na zaklade

méfeni tlakowych ztrat filtracnich systém( fidi
otacky ventilatortl) nebo pouzitim mokré filtrace
(odlucovanis vodniclonou).

Vliv na kvalitu lakovani ma samozfejmé také apli-
kacni technika pro vlastni nanaseni natérovych
hmot, kvalita natérovych hmot a v neposledni
fadé dovednostia zkusenostilakyrnika.
Samostatnou kapitolou, vyznamné ovliviujicikva-
litulakovaného povrchu, je potlacenilidského fak-
toru diky instalaci lakovacich robot( pfip. mani-
puldtord. Svou kompaktni velikosti, univerzalnos-
ti a vykonem nabizi velmi kvalitni a ekonomickd
fedeni lakovacich aplikaci. VyuZiti robotd nebo
manipulator(l ma, kromé stélé kvality lakovani,
pozitivnivlivina provozni naklady lakovny.
Zavérem nutno zd(raznit, Ze lakovna neni roz-
hodné zafizeni, pfi jehoz koupi Ize pohliZet pouze
na pofizovaci cenu, ale daleko dulezitéjsi jsou pro-
vozni naklady spojené s vyménou filtrd, energie-
mi,zmetkovitostia cenou pracovnisily.

Text : Irena Knytlova




