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Uvodni slovo reditele

Vdzeni obchodni partnefi, kolegové a prdtelé,

neZ jsme se naddli, pomalu konti léto a patrng vSichni troSku nervozné vyhliZime
zimu a s ni souvisejici nejistou topnou sezdnu. Juk ta bude vypadat, se v nasem
Magazinu bohuZel nedozvite. A tak vds budeme alespoii informovat o novinkdch

a zajimavostech ze Zivota nasi spoletnosti.

N&3 jarni ambicidzni odhad letoSnich trieb se v druhé poloving roku nejevi jiZ tak
Gplné redlng. Pfedevsim s ohledem na vyraznd zpoZdéni vyznamnych subdoddvek

ze zahraniti nebude mozné dokoncit zprovoznéni nékterych projektd v planovanych
terminech a konetné preddni se presouvd na zatatek piistiho roku a s tim i vyznam-
nd ¢dst planovanych trzeb. Pfesto bychom ale méli dosdhnout hodnot trZeb i zisku,
které Ize povaZovat v dané situaci za sluSny Gspéch.

Pfesunem Casti letoSnich trZeb do roku 2023 a podpisem nékolika novych projektd
mdme pfipraveny solidni zdklad obratu pro nadchdzejici rok. Velice pozitivni je,
ie se ke kolejovym vozidldm, dopravni technice a automotive objevili investofi
i 7 dalSich odvétvi. Ted' uZ si miZeme jenom ptdt, aby podminky ohledng energii
podpofily investicni pldny. Bez nich se dostane do problémd nejenom nds obor, ale
v podstaté cely primysl. Jestli je zastropovani cen energii spravnd cesta tézko hod-
notit. MinimdlIng se ve stdtnim rozpoctu objevi dal3i obrovska dira.

Na jafe jsme s kolegy dohdnéli oslavy konce lofiského roku v podohg vanotniho
vetirku. V predchozim €isle jsme tuto akci hodnofili jako velice povedenou. Jsme
rddi, Ze to tak citili i ostatni a pFipravujeme na konec roku opét spoletné oslavy
v3ech stdvajicich a byvalych zaméstnanci v aredlu spoletnosti. TakZe se budeme
té3it na dustojné zakonteni celorotniho snaZeni.

VSeobecné podminky jiZ ddvaji moZnost organizovat riznd setkdni. Po jarnim
semindfri k robotickému lakovani bychom rddi pfipravili se spoletnosti Lankwitzer
spolecnou prezentaci novych ndtérovych systémid s nizSimi energetickymi ndroky
a zkrdcenim celkové doby procesu lakovani. Do konce roku jesté pFipravujeme
semindi zaméfeny na lakovani dopravni techniky a kolejovych vozidel. VE¥im, Ze
i pro fadu z vds to mohou byt zajimavd témata a dGvod pfijet do Ledte nad Sdzavou.
Kromé téchto akci, které budeme organizovat sami, jsme se opét dohodli vysta-
vovat na 63. rocniku Mezindrodniho strojirenského veletrhu v Brng, ktery se kond
ve dnech 4. - 7. fijna. Jestli se tento magazin k vam dostal prdveé v téchto dnech,
zvu vas k ndvstéveé naseho stanku, a pokud dorazite, velice radi vam predvedeme
i ukdzky z nasi prdce.

VE¥im, Ze na dalSich strankdch objevite zajimavé prispévky tykajici se naseho
spolecného Zivota a realizaci dokoncenych i pripravovanych. Pohodové tteni, ale
hlavng hodné zdravi, klidu a také spoustu obchodnich Gspéchl preje

Josef Kocidn
feditel a.s.

Persondlni zmény v GALATEKU

Do naseho kolektivu jsme privitali dva nové pracovniky:

Nového konstruktéra p. Martina Kutirka. Martin ve
spoletnosti vykondval studijni praxi, pfi které se
osved_il a po jejim ukonteni nasi nabidku v pokra-
tovani s radosti pfijal. Martin tak rozsi¥il tym
konstruktérd. Timto ho vitdme ve firmé a pFejeme
mu spoustu pracovnich, ale i osobnich Gsp&chd.

Gspéchd.

Ing. Martina Béhorského, nového tlena nabid-
kového oddéleni, kde bude pfipravovat nejen
klasické podklady pro nabidky, ale jako auto-
rizovany statik bude zodpovédny za vypotty
ocelovych konstruk.

Kontakt: Ing. Martin Baborsky,
Tel.: +420 569 714 237
Email: mbaborsky@galatek.cz

P¥i prileZitosti odchodu do dichodu pat¥i naSe velké podékovdni dlouholetému pracovnikovi p. FrantiSkovi Majorovi, ktery
nastoupil do nasi spoletnosti jako byvaly pracovnik STS, jejiz aredl GALATEK koupil v roce 1992. Bez ohledu na tuto zménu
pracoval Fanda na jednom misté uZ od utiiovskych let, tedy bez méla pdl stoleti.

Spoletnost GALATEK a.s. timto FrantiSkovi dékuje za skvéle odvedenou praci, kolegidlni pFistup a zejména lidsky osobni
prinos. Dobie vime, Ze se v dichodu nudit nebude. Pfejeme mu stdle pevné zdravi, dobrou formu a mnoho zemédélskych



Le Zivota spolecnosti

Své vyznamné 50. jubileum s ndmi oslavili kolegové Petrové, Sedlatek a Vavra. P¥ipravili pro nds prijemnd neformdlni posezeni, za kterd jim dékujeme. PFejeme jim touto
cestou stdlé zdravi a spokojenost do dal3ich let, jak v osobnim i pracovnim Zivoté.

V letoSnim roce oslavi 6 kolegl své jubileum, 30 let zaméstnani v nasi spoletnosti.
Ti se v roce 1992 stali soutdsti tymu GALATEK a.s. po transformaci STS na nds
vyrobni aredl. Jsou to pani Jana Popkovd a panové Jan Sekot ml., Josef T&3insky,
Pavel Brzofi, Pavel Hoskovec a Pavel Vosyka. Vedeni spoletnosti, majitelé a kole-
gové srdetné dékuji za vérnost jednomu zaméstnavateli, spolehlivost, loajalitu
a profesiondlné odvedenou préci, kterou ndm pomdhdte k dosaZeni firemnich cild.
Naddle Vam pFejeme spokojenost a chut do prdce. ..

V poloving tohoto roku jsme spustili naSe webové stranky v novém designu a na
zcela nové platformé. Jejich vyhodou je nejen modernéj3i design, ale i moZnost
rychlé editace pfimo pracovnicemi marketingu a tim i aktudIngsi vzhled. Budeme
rddi, kdyz naSe stranky budete navstévovat pravidelné a zaSlete ndm svij ndzor

nebo pipominky na obchod @galatek.cz.

LAKOVNY L
A PRISLUSENSTVI

Avtomatické lakovani neni jen pistole na robotu

Nase spoletnost se jako jedna z prvnich tuzemskych firem zatala vénovat robo-
tickému lakovdni. Ze stadia pocdtetniho nad3eni a prekondni prvnich problémd,
jsme nyni ve stavu ostraZitosti a maximdlni zodpovédnosti za findIni vysledek
a spokojenost zdkaznika. Automatizovat lakovdni totiZ neznamend pouze nahradit
lakyrnika pohyby robota, ale je tfeba cely proces stabilizovat a zajistit za jakychko-
liv okolnosti vidy stejné podminky jok v prostfedi, tak i v aplikované ndtérové
hmot€. Robotim bohuZel chybi ta b&Znd lidska schopnost vyhodnotit situaci a upra-
vit podminky b&hem procesu aplikace barev.

1 tohoto divodu si nedovolime nabidnout nebo realizovat automaticky lakovaci pro-
ces bez jeho otestovdni ve vyzkumném pracovisti, protoZe pouze praktické ovéreni
miZe potvrdit spravny smér a vyuZiti automatizace, vhodnost zvolené aplikatni
technologie pro danou ndtérovou hmotu a ndrotnost tvorby programu.

DalSim kritériem pro robotické lakovani je i vhodnost daného dilu a sériovost vyro-
by. Naklady vynaloZené na tvorbu lakovaci trajektorie, optimalizaci néastfikovych
parametrd a velké pracnosti uvadéni celého procesu do vyroby, Ize vrdtit pouze
kdy7 robot lakuje velké série. Robot ale neni feSenim vidy, protoze my3lenky do
ného musi vnést tlovek, erudovany pracovnik, ktery musi sestavit vhodny program.
V pripadé lakovdni se nejednd pouze o trajektorie robotd, ale také o nastaveni la-
kovacich parametrd, které vyZaduji znalosti a zkuSenosti nejen programovani, ale
také prave z oboru lakovani.

Proto kdo zvazuje investici do robotizace lakovaciho procesu, nemél by podiéhat jed-
noduchym Ye3enim, ale mél by v3e dikladné prokonzultovat a prakticky odzkouSet.
To spoletnost GALATEK a.s. nabizi jako b&Znou soutdst obchodniho procesu.

| e

Pribéh zkouSek robotického lakovéni Zeleznitniho dvojkoli



Piedané akce

SOR Libchavy spol. s r.o., Libchavy

V jarnim magazinu jsme vds informovali o probihajici montdZi lakovny ve spoletnosti SOR Libchavy. Jednd se o vZ ¢tvrtou doddvku pro tohoto zdkaznika a nyni vz je lakovna
v pIném provozu. Lakovna je urcena pro nand3eni zakladnich ndtérd na skelety autobusd. Vyrostla na zelené louce a spolenost GALATEK a.s. se projek¢né podilela i na ndvrhu

a realizaci stavhy haly pro tuto lakovnu.

Proces povrchové Gpravy probihd ve ttyfech so-
mostatnych pracovistich — odmastovaci kabing,
suSdrna po odmasténi a dvé stfikaci kabiny. Do-
prava skeletd napfit lakovnou je zajiSténa automa-
tizovanym mostovym jefdhem, na ktery se auto-
busy zavésuii. Ty se pak ddle uklddaji na specidlni
kolejové voziky a jsou rutné zavdzeny do jednot-
livych kabin. OdmaSténi (myti) skeletd probihd
v odma3tovaci kabing pomoci 2 kust vysokotlakych
agregdtd (jeden pro odmasténi, druhy pro oplach).
Pro snadny pfistup obsluhy na vSechny plochy ske-
letu autobusd je kabina vybavena pevnymi lavkami
po obou strandch kabiny, pro snadné myti spodni
Casti skeletu je v podlaze zhotovena pracovni jdma
se zabudovanym osvétlenim. PouZity roztok (pro
odmasténi i pro oplach) je ddle zpracovdn ve vod-
nim hospodadrstvi s vakuovou odparkou, vytisténd
voda se vraci zpét k dalSimu pouZiti. Technologie

o

vodniho hospoddfstvi je umisténa vedle kabiny
v uzavieném prostoru. Provétravani kabiny je

Pohled na pracovisté povrchovych Gprav

zajisténo vzduchotechnickou jednotkou s rekuperaci tepla z odpadniho vzduchu umisténou na zemi vedle kabiny. Vzduch odsdvany z kabiny je veden do venkovniho prostredi.
Tato jednotka mirn€é provétravad i prostor vodniho hospoddrstvi a odparky. SuSdrna vody je pro vysuseni ulpélé vody po odmasiéni ze skeletd pred nandSenim natérovych

hmot. Vytdpéni suSdarny je provddéno cirkulujicim vzduchem. Teplota cirkulagniho vzduchu je na nastavené hodnoté udrZovana automaticky. Topnd ndstavha je umisténa na

Interiér lakovaci kabniny

SKODA EKOVA a.s., Ostrava

V jarnim magazinu jsme informovali o realizaci zakdzky pro spoletnost SKODA EKO-
VA a.s. v Ostravé, kierd je deefinou spoletnosti koncernu Skoda Transportation a.s.
Tato ostravska spoletnost se zaméfuje zejména na vyrobu, modernizaci tramvaii,
trolejbusd a elektrobusd, podpofenou vlastnim vyzkumem a vyvojem. Vzhledem
k ndrotnosti projektu byla zakdzka rozdélena do dvou etap. Prvni etapa obsahovala
tryskaci kabinu, pfipravnou kahinu a kombinovanou sttikaci kabinu s moZnosti la-
kovéni, vytgkani a suseni do 60°C, zdchyt plynnych emisi, novou kompresorovnu
a technologii chlazeni s vykonem 600 kW. Provétravdni sttikaci kabiny zajist uji dvé
vzduchotechnické jednotky napojené na zafizeni pro zdchyt a likvidaci plynnych
emisi, které je zdroveri soutasti nasi doddvky. Emise t€kavych organickych latek
budou sniZovdny pomoci kombinace technologii zdchytu na zeolitovém rotoru (ZR)
s kontinudlni desorpci rotoru pomoci systému regenerativni termické oxidace (RT0),
mnoZstvi odsdvané vzduZniny z pracovists je 70 000 Nm®/hod. Krom& nové stfikaci

stropé suSdrny, ohfdty vzduch je do pracovniho prostoru pfivadén rozvody na ohou
hotnich sténdch suSarny.

Nand3eni kapalnych ndtérovych hmot se provadi ve dvou stfikacich kabindch.
Stiikaci kabiny pracuji ve stfidavém reZimu stfikani nebo suSeni. Provétrdvani
kabin je zajisténo dvéma vzduchotechnickymi jednotkami, které jsou doplnény
o samostatnou vzduchotechnickou jednotku pro reZim suleni. Toto vybaveni
zajistuje soub&iny reZim st¥ikani (s plnym provétravanim celého pracovniho pros-
toru) v jedné kabiné a soutasné reZim suSeni ve druhé kabing. VSechny vzducho-
technické jednotky jsou umistény na podlaze mezi stfikacimi kabinami v uzavieném
prostoru. Jednotky pro stfikani jsou vybaveny rekuperaci tepla z odpadniho vzdu-
chu. Pro snadny pfistup obsluhy na v3echny plochy skeletu autobusd je kaZdd ka-
bina vybavena parem pneumatickych ploSin pro lakyrniky umoZiiujicich pohyb ve
viech ffech osdch. Pro lakovani spodni tdsti skeletu jsou v podlaze kabin zhotoveny
pracovni jdmy se zabudovanym osvétlenim a odsdvdanim vzduchu. V prostoru mezi
kabinami je umistén pfistavek pro aplikatni technologii.

Lakovaci kabina vestavénd ve stdvajici hale



vzduchu slouZi nova chladici jednotka s vykonem 230 kW. Chladit vody je v kompakinim
skrifiovém provedeni. Provoz chladite je pIné bezobsluzny, regulace vykonu a chodu
je automatickd na zdkladé nastavené poZadované teploty vystupni vody. Ovladani
chladite a nastavovani pozadovanych provoznich hodnot je pomoci mikroproceso-
rové karty. Ve stikaci kabing jsou instalovany pojizdné ploSiny pro obsluhu, v trys-
kaci kabiné jsou pak lavky pevné. Druhd etapa zahrnovala rekonstrukei stavajici
pripravné kabiny, ze které vznikla dal3i kombinovand stfikaci kabina umoZiivjici
krom@ lakovéni a vyt&kani, také suSeni do 60°C. Stejn& jako u prvni sffikaci kabiny

Pivodni kabina po rekonstrukei

je i tato osazena pojizdnymi ploSinami pro obsluhu. Vzduchotechnické jednotky jsou
umisténé ve strojovné v patie haly, kde byla demontovana pivodni technologie.
Jednotky a novd kompresorovna byly navrZené na miru stavajici strojovné, kterd
neni z hlediska prostoru zcela idedlni. Tlakovy vzduch do v3ech pracovist doddvaii
dva Srouhové kompresory s frekvenénim ménitem s celkovou kapacitou pres 1300 m*/h.
Montdz nové technologie vyZadovala rozsdhlé dpravy spodni stavby a také zesileni
stdvajicich nosnych konstrukci. Nové pracovisté povrchovych Gprav bylo Gspé3né

Novd lakovaci kabina

Elektrizace Zeleznic Praha a.s. - provozovna Vikov u Tisnova

Na prelomu €ervna a tervence se ndm podafilo pfedat do zkuSebniho provozu lukovnu pro spoletnost Elekirizace Zeleznic v provozovné Vlkov u TiSnova. Jednd se o lakovaci
halu ve venkovnim provedeni, které Setii jednu vrstvu stén. V hale je umisténd jedna vzduchotechnickd jednotka, kterd zajiSt'uje ventilaci prostoru v pribéhu lakovdni. Tento
lakovaci prostor je omezen s ohledem na pofieby zdkaznika. Zdroveii ndm toto omezeni umoZiiovalo udélat vétSinu zafizeni v klasickém prostfedi BE, protozZe pfipadné Ex
prostiedi v celé hale by zakdzku nedmérng zdraZilo.

PGvodni objekt pred rekonstrukei

V hale se budou lakovat Zeleznitni sloupy, které budou
mit preddpravu povrchu metalizaci. Tato preddprava
probihd ve stdvajici hale a nebyla soutdsti doddavky. Ma-
nipulaci se sloupy v aredlu zajist'uje velky stavebni jefdh,
ktery lakované sloupy uloZi na kolejovy vozik pred halou
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m

na zpevnéné plose. Tuto zpevnénou plochu, koleje a kole-
jovy vozik jsme realizovali v rdmci doddvky. Nasledné
obsluha zaveze vozik do haly, kde pomoci mostového

F

jefdbu preloZi sloupy na staciondrni podpéry. Behem la-
kovani zajisfuje vy3e uvedend vzduchotechnickd jednot-
ka intenzivni provétrdvani prostoru definované normou.
Pivod vzduchu do lakovaciho prostoru zajist'uje textilni
potrubi. Odsdvani probihd pfes podlahové filtracni kandly
s tiistupiiovou filtraci. Soutdsti doddvky byly i kompletni
prdce, které zahrnovaly: demolici staré haly, kterou miZete vidét na obrdzku vy3e, jeji ekologickou likvidaci a ndslednou vystavbu nové haly véetng piipojek viech médif juko
je zemni plyn, elekifina, voda, kanalizace a pfivedeni stlateného vzduchu z vedlej3i haly. Toto bychom jisté nezvlddli bez naSich partnerd. Juko prvni musime zminit firmu
0K KONSTRUKCE spol. s r.o0., Kutnd Hora. Ndsleduje stavebni firma PAMA Podébrady s.r.o a dodavatel jefdhd ADAMEC CRANE SYSTEMS, S.R.0..

Pohled do haly véetng vzduchotechniky



Realizované projekty

Schwarzmiiller s.r.o., Zebrdk

V minulém €isle jsme vds informovali o zahdjeni praci na zakdzce Schwarzmiiller s.r.o. Zebrdk. Predmétem doddvky je lakovaci linka s robotickym nand3enim kapalnjch
ndtérovych hmot na skldpéci korby ndkladnich navésd. V soutasné dob€ byly dokonteny projekéni a konstrukéni prdce a zahdjena montdz, kterd je planovdna na 3 mésice.
Po celou tuto dobu se potykdme s dodacimi terminy nékterych kritickych dild. ZkuSebni provoz je napldnovan hned na zatdtek pristiho roku a tak si tento projekt Fikd

o dostatek prostoru v pfistim ¢isle magazinu.

Pribéh montdze lakovaci linky

DJK Europe GmbH (Daikin Plzeii)

V soucasné dob€ probihad projekéni a konstrukéni
pfiprava na zakdzce pro spolecnost DAIKIN In-
dustries Plzefi, kterd opét vybrala spoletnost
GALATEK a.s. joko dodavatele nové praskovaci
linky. Linka bude doddna prostiednictvim
naseho dlouholetého partnera, spoletnost DJK
Europe. K pGvodni praskovacilince dodané v roce
2005 nyni pribude nova linka, projektovand na
rychlost dopravniku 6,5 m/min a zajisti pokryti
nardstajicich  vyrobnich kapacit spoletnosti
DAIKIN. Linka se sklddd z prdjezdného 6-ti
zonového postrikového stroje, suSarny vody, au-
tomatické praskovaci kabiny GEMA, vytvrzovaci
pece, chladicich tuneld a dopravniho systému.
K dal$imu vybaveni linky patfi stanice na vyro-
bu demivody, automatickd tistirna odpadnich ~ Projekini model linky na nand3eni prdsku

vod a opldsténi praskovaci kabiny (Cisty prostor)

se vzduchotechnickou jednotkou. SuSdrna vody a vytvrzovaci pec jsou koncipované jako A-typ s vyvySenym pracovnim prostorem pro minimalizaci Gniku tepla z pracovniho
prostoru. Linka bude pfipravena na budouci dopInéni druhé automatické praskovaci kabiny.

V pribéhu projektovani do3lo k Gpravam lakovny dle poZadavkd zdkaznika s cilem je3té vice zlepsit logistické toky po celé hale, zvy3it komfort obsluhy a zdokonalit techno-
logicky proces lakovani. Nyni je lakovna ve vyrobnim procesu, termin pfedani dila je napldnovdn na bfezen roku 2023.




MAN Trucks Sp. z o.0., Niepolomice, Polsko

V Gnoru leto3niho roku jsme obdrZeli objedndvku na spot repairové pracovisté kamiond pro spoletnost MAN Truck v Polsku v Niepolomicich.

Lakovna se skldda ze stfikaci kabiny o délce 15 metrd, Sifce 5 metrd a vySce 5 metrd a suSdrny o podobnych rozmérech. Soutasti stiikaci kabiny jsou i dvé vzduchotechnické
jednotky, které zajistuji intenzivni vétrani stiikaci kabiny b&hem lakovdni. V pfipadé, Ze se v kabin€ nelakuje, tak se automaticky sniZi vykon jednotek na cca 50%. Toto
je vdzdno na odbér tlakového vzduchu. Jakmile obsluha zatne lakovat, tak se jednotky rozjedou naplno. Vzduchotechnické jednotky maji ohfev pomoci horké vody. BEhem
mésice cervna se naplno rozjela montdz, které predchdzela obrovska administrativni prace, abychom vibec dostali povoleni pro nase montdzniky pro polsky trh a VW Group.

MontdZ z nasi strany probihala dle schvaleného harmonogramu. AvSak vzhledem k chybgjicim p¥ipojkdm zemniho plynu, horké vody a prostupd stfechou pro vzduchotech-

nickd potrubi jsme byli nuceni montdz prerusit. V soutasné dob€ je mechanickd montdZ hotova z cca 90%.

Prib&h montdze lakovaci kabiny

Abydos Idea s.r.0., Hazlov

Ve druhé poloving roku 2022 probihd instalace moderni, vykonné mateci a lakovaci
linky pro spoletnost ABYDOS IDEA s.r.0. Hazlov, ve které pravé zahajujeme zku3ebni
provoz. Jednd se o dvé nezdvisld pracovi3té. Linku mdteni a linku lakovani.

Linka mdceni se skladd z mdceci kabiny, prostoru vytékani a velkokapacitni suSdrny
koncipované na 30 zdvésd, kterd bude v budoucnu vytdpéna pouze odpadnim
teplem. Zavésy budou mateny ve dvoupldstové mateci vang, kterd bude vybavena
kontinudInim michdnim.

MnoZstvi cirkulujiciho vzduchu je 40 000 m*/h o maximalni teplota su3eni je 60°C.
Lafizeni propojuje dopravnik Power Free, jehoZ soutdsti jsou 3 ks zvedacich stanic.
Soutdsti mateci linky je zafizeni pro zpétné ziskavdni tepla, doplnéné o tepelné
terpadlo, které zajituje predehev odlitkd v su$drng na +40°C. Diky tomu se
znacné snizi provozni ndklady celého provozu.

Diky inovativnimu vybaveni vzduchotechniky bude redukovdno mnoZstvi horkého
vzduchu odvddéného z chladiciho tunelu do vnéjSiho prostiedi a tento tunel bude
zdroveii klimatizovén na +10-15°C.

Linka lakovdni se skladd ze stfikaci kabiny, vzduchotechnické jednotky a podvés-
ného dopravniho systému.

MontdZ lakovaci linky

Vzduchotechnickd jednotka

Oba provozy jsou projektovdny na hmotnost odlitkd 500 kg a pracovni takt
4 minuty (max. 2 min) na zaveés. Soutdsti obou dopravnich systémd jsou zvedaci
zarizeni (lifty) do prostiedi ,EX“. PFedpoklddany maximdlni rozmér bfemene je
1000x1000x1200 mm.

Podle potieb zdkaznika bude navic mozné v budoucnu kazdy z provozd rozsiit
o dal3i stfikaci kabinu s vlastni vzduchotechnickou jednotkou.

Dale se predpoklddd, Ze pokud zdkaznik p¥istoupi k realizaci nové kompresorovny,
bude suSdrna v provozu matceni do budoucna vytdpéna z podstatné ¢asti pouze od-
padnim teplem.

Technologické zafizeni je umisténo v nové vystavéné vyrobni hale, kterd je vy-
havena vlastni vzduchotechnikou a klimatizaci. Emise organickych rozpoustédel,
uvolnénych pfi aplikaci natérovych hmot do odpadniho vzduchu z technologic-
kého zafizeni, jsou s ohledem na Zivotni prostiedi zachycovdny a likvidovany
ve stavajicim zafizeni pro likvidaci plynnych emisi - katalyticko-oxidatni jednotce
s adsorptnimi filtry.

Montdz pracovisté maceni
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GALAIEK

Ndzev spoletnosti:

GALATEK a.s.

Adresa spolecnosti:
Na Plackach 647 P.0.BOX 35
584 01 Ledet nad Sazavou, CR

Telefon, Internet, E-mail:
+420 569 714 201
www.galatek.cz
lakovny@galatek.cz

Obchodni rejstiik:
Krajsky soud v Hradci Krdlové
oddil B, vlozka 1742

1€0: 25286706
DIC: (225286706




